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oxa

L45 1.14 | Z46 1.15 748 1.16 W 44 1.17 | 738 1.18 | Z 50-02 1.19

1 50-05 1.19 | 2500 1.19 | Z50-1 120 | Z 50 1.20 | Z 5102 1.21 | Z 51-05 1.21

Z51-0 1.21 | Z51-1 122 | 751 122 | 752 123 | Z56 1.24 | 157 1.24

w40 125 159 125 758 1.26

L62 1.27 | 763 1.30 | W20 133 | W21 1.36 | Z 65 1.39 | Z66 1.40

W23 141 768 142 169 1.42A | R 650 1.43 | 24090 1.44 | SN 1515 1.44

1144 145 7148 1.46 R 1031 147 /W 24 149 W25 1.49 | 74310 1.50
light line
L4315 152 | 74318 1.54 | 74320 1.55 | SN 4321 1.57 | SN 4322 1.59 | 74330 1.61

_ STRACK NORMA GmbH & Co. KG « Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0  Fax: +49 (0) 23 51,/87 01-100 D 3002 03.2012



INGENIERIA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S. A.

Fishrungselemente / Guide elements / Eléments de guidage

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de

o ®

o ®

'i -P é’

14325 1.62 SN 1709 1.62 | SN1710 1.63 | SN 1707 1.63
Z75 1.64 | 276 1.65 W3l 1.66 | W 32 1.67 1.68 W30
= .
e
i"

74079 1.70 | Z 4085 170 278 1.71 | 74194 1.72 1.73 | 74412
SN 1760 1.75 | SN 1761 1.75 | SN 1762 1.76 | SN 1763 1.76 1.77 SN 1769
SN 1768 1.79 SN 1770 1.80  Z 4491 1.81 | Z 4492 1.82 1.83 SN 1780
SN 1780 HT 1.84 | SN 1782 1.84A  Z 4415 1.85 Z4416 1.86 1.87 74426
SN 1778 1.88 | SN 1781 1.89 | Z 4485 1.90 | Z 4486 1.91 1.93 | SN 1776 SR
SN 1777 SR 1.95 SN 1798 1.96 SN 1799 196 SN1799H 1.97 1.98 | 74327
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SN 2651 1.99 | SN 3550 1.99 SN 1788 1.100 SN 1797 1.100 | SN 1791 1.101 SN 1793 1.102

L4610 1.103  Z 4620 1.103 | Z 4621 1.104 | Z 4622 1.104 ' SN 4623 1.105 | Z 4625 1.105
24630 E 1.106  Z 4640 1.107
> P ¥
74902 1.108 | Z 4920 1.108  Z 4510 1.110 | Z 4512 1.110  Z 4514 1.111| Z 4516 11N
14520 1.112  Z 4530 1.112A
PooFF
deutsch 1.152 | english 1.158 | francais 1.164
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Flachfihrungsleisten Flat guide strips Barres de guidage plate
L 0,1

S +0,1
(
o O
(
L
[ J
® @

L1 0,1 J
£[+0,2 Rz 6.3 5 \150
2 |
o :
/Rz6,3 / Fasen 1x45°
Mat.:1.2767/ d s L L1
Z45- ~52 +2HRC 30 15 150 109 20-0994102-00011
40 15 150 109 20-0994102-00012
o 3 50 2 160 119 20-0994102-00013
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Rechteckfiihrungen Square guide hars Guidages rectangulaires
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DLC-Beschichtung auf Anfrage
DLC coating on request

t ~ 52 HRC Revétement DLC sur demande  ~ 50 HRC t2
S A
7\ ===l |l F==9 A
© e ] O
8 -+ 'S 0 sal 8
S ==iE= J= =1 - |
i e IR
N D ‘ - 5 - o
I B e e {9* @ - @
| _ L o)
- ©O 8lal fooa T To=-418 €
a1:0,1 L1-0,1 L2 +0.1 L1-01 2101
A 0,1 A 0,1
Mat.: 1.2343 Bl L1 12 A B2 D1 D2 al b1 tl 12 R

L 46-

16 20 20 22 45 6,8 M8 1 30 1,5 12 8

~ 20 40 22 45 6,8 M8 11 30 11,5 12 8
4 o E—
146-B1-L1-12 =

a8 i 30 26 40 35 60 6,8 M8 17,5 46 19,5 20 10
26 63 35 60 6,8 M8 17,5 46 195 20 10

48 36 32 46 100 103 M2 23 74 25,5 26 12,5

A 36 50 46 100 103 M2 23 74 255 26 125
Rechteckfihrungen Z 46 auf Anfrage: 36 63 44 100 103 M2 23 74 25,5 26 12,5

- plasmanitriert

; - o 36 80 46 100 103 M2 23 74 255 26 12,5
- in beschichteter Ausfithrung
- Material 1.2379 77 56 50 60 150 14 M6 30 114 355 36 16
ST B A0 G 56 7 60 150 14 M16 30 n4 355 3% 16
- plasma-nitrided 56 100 60 150 14 M6 30 14 355 36 16

- in coated version
- material 1.2379

Guidages rectangulaires Z 46 sur demande:
- nitrurée au plasma
- dans la version revétue
- matériel 1.2379
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Rechteckfiihrungen Square guide hars Guidages rectangulaires
| ] ]
Y HOCH Y =R
:@fi L L?J L i@/: - X I 1 L g 1
% : 2 S
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- g STRAGK -~
E 77777 + 77777 2l m g ) I 7ﬂl>774‘: I
\
ey
\ i \ _ | — — -
O fre O s il B
| L] L]
t ~ 52 HRC ~ 50 HRC t2
@ %
L ) r===1 |l F==7 7o)
=/ EEEE [ F == N\
o =1  UYTIYTYT . sal o
g \gfji’_li—j\:.-» ﬂjf 7‘4 3 % 33 §
8 [-t"135 1 4. = ] s | &8
— " sonnnon , 5
*@} 8la F— e (€
al 0,1 L1-01 L2 =071 L1-01 al =0,
A 0,1 A 0,1
e Mat.: 1.2343 Bl L1 12 A B2 DI D2 B 12 R
. 6 20 20 2 45 68 M8 3 N5 1
. 00 4 2 45 68 M8 0 N5 128
’/E? 14881-L1-12 jg 0 2% 40 3% 60 68 M 4% 195 20 10
% 63 3% 60 68 M 46 195 0 10
48 3% 32 46 100 103 M2 55 2 125
elbstschmierend 3% 50 46 100 103 M2 55 2 125
self-lubricating 36 63 46 100 10,3 M2 74 25,5 26 12,5
autolubrifiantes % 80 46 100 103 M2 moOB5 2% 125
77 56 50 60 10 14 M6 M35 3% 16
5% 71 60 150 14 M6 M %5 3% 16
5 1000 60 150 14 M6 M B5 3% 16
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Lentriereinheiten, spielfrei
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Centring elements, free of play  Unités de centrage, sans jeu
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max. 200 °C Type A B2 L1 12 B1 R b3 al a2 D1 E
W 44- 1 32 63 46 27 21 45 1 35 9 12]
2 40 100 66 36 33 10 74 18 48 13 19,5
i =
//a: W 44-Type Ji OXA

Technische Information

Die Zentriereinheit W 44 bietet folgende Vorteile:
e Perfekte Zentrierung der beiden Formhilften.

e VerschleiBfrei durch Rollreibung statt Gleitreibung.

e Hohe Tragfihigkeit durch Nadelrollen im
Aluminium-Kifig.

« Vollstindig spielfrei durch eine Vorspannung der
Nadelrollen von 0,003 mm.

e Patentiertes System zeigt in der Praxis auch nach
Gber 3,2 Mio Hiiben keinen Verschleif.

e Sehr einfache Einarbeitung in die Formplatten.

e Fijhrung beginnt bei MaB E.

* Sondergrofen auf Anfrage.

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100

Technical information

The centering unit W 44 offers the following

advantages:

o Perfect centering of the both mould halves.

* Wear-free because of rolling friction instead of
sliding friction.

* High carrying capacity because of needle rollers
in an aluminium cage.

e Completely free of play because of a prestressing
of the needle rollers of 0.003 mm.

e Inthe practical experience the patented system

shows no wear, even after more than 3.2 million

strokes.

Very simple machining in the cavity plates.

* Guidance begins at dimension E.

* Special sizes on request.

Informations techniques

L'unité de centrage W 44 offre des avantages suivants:

Un centrage parfait des deux moitiés demoule.
Inusable dd au frottement par roulement au lieu
de frottement de glissement.

Force portante grande dd aux rouleaux d'aiguille
en cage d’aluminium.

Complétement sans cycle de manceuvre par une
prétension des rouleaux d'aiguille de 0,003 mm.
Dans I'usage le systéme patenté ne montre pas
d'usure, méme aprés de plus de 3,2 millions de
courses.

L'usinage trés simple dans les plaques porte-
empreintes.

Guidage commence & la dimension E.
Dimensions spéciales sur demande.

D 3002 03.2012 2.1.17
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Lentriereinheiten, spielfrei

Centring elements, free of play  Unités de centrage, sans jeu

i - -
;ﬁF“:: F’Tﬁjf
e __ ﬁ;@i’i ___) c— Eoar
& : @
© | 8 [—
o ———+—— I e (==l
© | e ° —
® 1 9
< /§$ F@@ $4 />\‘ ﬁt:::%} — ME
i L] L]
* Einarbeitung enstsprechen Zentriereinheit Z 51
* Machining according o centring element Z 51
* L'usinage conformément & |'unité de centrage Z 51
v t3 L1
- t4 - E 8‘
|
,,,,,,,,,,,,, —— 1
f—;:'—,;'—,*—;j Hl E1T L — — | / @
—0O< 7 L o ;
oy [ ] R 8
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'_7_7_7_7_7_7_7.1_ 7 —_i
| ———— ) [ = @
= G
&
max. 200 °C B2 L1 B1 tl 13 4 B3 D1 D2 E
138 50 38 6 98 48 98 3% 65 M8 87
75 38 29 39,8 578 39,8 52 8,5 M10 1
> W/ —
el =
Technische Information Technical information Informations techniques
Die Zentriereinheit Z 38 bietet folgende Vorteile: The centering unit Z 38 offers the following advantages: ~ L'unité de centrage Z 38 offre des avantages suivants:
e Perfekte Zentrierung der beiden Formhilften. o Perfect centering of the both mould halves. e Un centrage parfait des deux moitiés demoule.

o VerschleiBfrei durch Rollreibung statt Gleitreibung.

e Hohe Tragfihigkeit durch Nadelrollen im
Aluminium-Kifig.

« Vollstindig spielfrei durch eine Vorspannung der
Nadelrollen von 0,003 mm.

e Patentiertes System zeigt in der Praxis auch nach

Gber 3,2 Mio. Hiiben keinen Verschleiff.

e Sehr einfache Einarbeitung in die Formplatten,
entsprechend der Zentriereinheit Z 51.

e Fihrung beginnt bei Maf E.

e Sondergrofen auf Anfrage.

sliding friction.
* High carrying capacity because of needle rollers
in an aluminium cage.

« Completely free of play because of a prestressing

of the needle rollers of 0.003 mm.

e Inthe practical experience the patented system
shows no wear, even after more than 3.2 million
strokes.

* Very simple machining in the cavity plates,
according to centring element Z 51.

* Guidance begins at dimension E.

* Special sizes on request.

Wear-free because of rolling friction instead of .

7 1.18 STRACK NORMA GmbH & Co. KG o Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 = Fax: +49 (0) 23 51,/ 87 01-100

Inusable dd au frottement par roulement au lieu

de frottement de glissement.

e Force portante grande dd aux rouleaux d’aiguille
en cage d’aluminium.

e Complétement sans cycle de manceuvre par une
prétension des rouleaux d'aiguille de 0,003 mm.

« Dans I'vsage le systéme patenté ne montre pas
d'usure, méme aprés de plus de 3,2 millions de
courses.

e |usinage trés simple dans les plaques porte-
empreintes, conformément  I'unité de centrage Z 51.

* Guidage commence & la dimension E.

* Dimensions spéciales sur demande.

D 3002 03.2012
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Zentriereinheiten
Mat.: 1.2344/
Z50-02 52 - 54HRC
T 15002 =
Mat.: 1.2344/
Z 50-05 52 - 54HRC
T 15005 =1
Mat.: 1.2344/
2500 59 - 54HRC
o B
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Centring elements
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Unités de centrage

Z50-02-2 88 w| Z50-02-1
oo [=]
So =3
+ + <
z %y ©
g |
1 < ££]- ===t
© [N
- STe}
=
6+0,1 60,1 1001
12-0,1 16+0.1 15,8 =01
wird ersetzt durch Z 51
will be replaced by Z 51
sera remplacé par Z 51
R5 Z 50-05-2 §§ 9 Z 50-05-1
[=)=) =3
¥ )
o o o
8 Y
(6o H —
© [aV]
- S Te]
=
110,1 60,1 10 #0.1
22 %01 160,1 15,8 +01
wird ersetzt durch Z 51
will be replaced by Z 51
sera remplacé par Z 51
R8 z50-02 38 8 Z 50-0-1
- 7] Py 2 l\
S ~
7o)\ b= Mol [N u——
Y o I
® Yo}
§ 2
10 0,1 14,8 0,1 15,5 0,1
18:0,1 26 0,1 30 0,1

wird ersefzt durch Z 51
will be replaced by Z 51
sera remplacé par Z 51

D 3002 03.2012 2.1.19




STRAGK

INGENIERIA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S.I. N o R M A L I E N

. [ ihrungselemente / Guide elements / Eléments de guidage www.strack.de
Lentriereinheiten Centring elements Unités de centrage

RS Z50-1-2 S8 g Z 50-1-1
29 < \
© ©
8 4y - N
ool g |/
& =<
< [ce]
SIS
220,1 14,801 15,5 01
38:0,1 26+0,1 3001

Mat.: 1.2344/

Z50-1 52 - 54HRC wird ersetzt durch Z 51
will be replaced by Z 51
Vo — sera remplacé par Z 51
a 15 =1 el
7 50-2-2 Z 50-2-1
R8 Z 50-3-2 Z 50-3-1
> * :
© =]
e Be=rt
. t2 0,1 t4 =01
L1=0,1 t1 =01 13 201
Mat.: 1.2344/ Type B1 B2 B3 tl 12 13 t4 L1 D1 D2
Z50- 52 - 54HRC 2 20 50 398 20 488 298 3B 65 M
3 30 75 52 39,8 25 63,8 39,8 38 8,3 M10
el =
£ L50-Type Ji=s
wird ersetzt durch Z 51
will be replaced by Z 51
sera remplacé par Z 51
Alle Zentriereinheiten Z 50 All centring elements Z 50 A Toutes unités de centrage Z 50
auf Anfrage: on request: sur demande:
- plasmanitriert, - plasma-nitrided, - nitrurée au plasma,
- in beschichteter Ausfihrung - in coated version - dans la version revétue
- Material 1.2379 - material 1.2379 - matériel 1.2379
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Lentriereinheiten
Mat.: 1.2344/
Z 51-02 52 - 54HRC
DLC
e 1510 =
Mat.: 1.2344/
Z 51-05 52 - 54HRC
DLC
S —
’E 151-05 jE
Mat.: 1.2344/
Z51-0 59 - 54HRC
DLC
edn =
£ 510 =]

Centring elements

Unités de centrage
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Z51-02-2 88 o Z51-02-1
oo [=]
ggl S
[t5) o (o]
8
8 S |- ==
© [N
- STe}
=
6+0,1 60,1 1001
12-0,1 16+0.1 15,8 =01
Ersatz fir Z 50
Replacement for Z 50
Remplacement de Z 50
R5 Z 51-05-2 §§ 9 Z 51-05-1
[=)=) =3
¥ 5]
5 o o
8 Y
(6ol —
© [N
- S Te]
Q=
110,1 60,1 10 #0.1
22 0,1 16%0,1 15,8 +0,1
Ersatz fir Z 50
Replacement for Z 50
Remplacement de Z 50
R8 Z51-0-2 58| 8 Z51-0-1
, 1€ % T
g -
7o)\ b= Mol +Et=——+F
Q1 2 |+
(<]
Lom ©
8l =
10 0,1 14,8 0,1 15,5 =01
180,1 26 0,1 30 0,1

Ersatz fiir Z 50
Replacement for Z 50
Remplacement de Z 50
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L5l1-

‘{é’ 151Type
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Mat.: 1.2344/
52 - 54HRC
DLC

—

=1

Mat.: 1.2344/
52 - 54HRC
DLC

—

=1
|
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Centring elements

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de

Unités de centrage

RS Z51-1-2 g8l 8 Z51-1-1
, 0%y €
o
& =
e
8 2
2210,1 14,801 15,5 01
38:0,1 26+0,1 3001
Ersatz fir Z 50
Replacement for Z 50
Remplacement de Z 50
Z51-2-2
R8 Z51-3-2
e *
O =1 -
0 =
' 201
L1x0,1 t1 01
Type B1 B2 B3 H 12 B # L1 DI D2
2 20 50 35 29,8 20 488 298 38 6,5 M8
3 30 75 52 39,8 25 638 398 38 8,3 M10

Ersatz fiir Z 50
Replacement for Z 50
Remplacement de Z 50
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Zentriereinheiten

Mat.: 1.7131/
152 ~55HRC
T 15241 =

Centring elements

w 152422 /263 o
° o9
%
=" 1 » .
T~ Fe6s
K1 0,1
L10
L9
d2 d3 do d7
14 17 2 M
2% 8 0 MO
% 32 U MO
343 30 M2
2 4% 3% M6

©
©

i

c© © o~ o~ =~

K2
25
4,0
4,0

50
50

<750

STRAGK

NORMALIEN
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Unités de centrage

/R26,3

152421

L8

K2 0,1
L5
L7

L5 L7 L8
17 245 7
27 42,0 20
28 42,0 20
28 42,0 20
28 48,0 20

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100

a2t

L9
19,5
32,0
32,0
32,0
470

152429
Y
3
o ||o
© ©
& |
S
o s
0
1520
15 20
15 30
0 30

’
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Lentriereinheiten Centring elements Unités de centrage
15622 156421
SN 3500...7 5N 3500..."
SRR =t :
L8 | L6 ‘ L7

L1-01 L1101

* Nicht im Lieferumfang enthalten / Not included in the extent of delivery / Non compris dans le volume de livraison

Mat.: 1.7131/ d2 L1 L3 L5 L6 L7 F] d1 SN3500.." SN 3500...2)
156 L 16 45 96 85 8 75 M M3xDS M3x16
X — U6 6 124 6 6 6 M M4 x 25 M4x 12
‘(é‘z 5642 ﬁ 6 6 124 58 6 6 M M x 25 Max 12
00 2% 9 197 106 12 95 M8 M6 x 40 M6 x 20
% 2% 100 197 92 nooM M6 x 40 M6 x 20
% 2% 10 197 92 1 noooM M6 x 40 M6 x 20
' LAE I ] 30 3% 425 M2 15 13 MO M8 x 55 M8 x 25
32 03% W B 122 15 1B MO M8 x 55 M8 x 25
42 4518 7 168 16 13 MO M8 x 70 M8 x 30
-1 159

1 57‘-d2;ﬁ 157421 /Rz63

o 5
BGTR
< L3 L4
© ™
N L1 5,1 © @
Ltsos | @
Mat.: 1.2162/ d2 L L3 L4 di d3
Z57- -
AL 16 16,5 6 12 M6 10
. — 20 26,5 8 14 Mg 13
4215141 =
4 =TH 25 26,5 10 14 M8 16
32 36,5 12 16 Mo 2
40 46,5 15 16 M0 28

05 | 05 159
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Lentriereinheiten
Mat.: 1.2067/
W 40- ~56HRC
g W 40-42 E @XA]
1 1 759
Distanzscheiben
Mat: 1.2767/
Z59- ~54HRC
{é" 159-42:5 E
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Centring elements

W 40-d2-2/ﬁ

L3

;§ { 7,,,{ |
@
;‘ L1 .04
d2 1
12 16
14 16
16 16
2 2%
2 2%
2% 2%
30 3
) 3%
) 45
Distance washers
d2 s d1 d2
12 5 65 2
12 10 65 2
14 5 65 25
14 10 65 25
16 5 65 2
16 10 65 2
17 5 8,5 2%
17 10 85 2%
2 5 85 2%
2 9 85 30

Unités de centrage
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W 40-42-1

G TR

L3
2] L4 o
©
L1:01 |
14 di a3
10 M4 8
1l M5 10
1l M5 10
15 M8 15
15 M8 2
15 M8 2
18 MI0 2
18 M1 2
18 MI0 35
Rondelles d’épasseur
«
©
I3
N 5 Ean
[}
©
i
S +0,05
dl d2 s dl
85 30 0 105
85 32 5 10,5
85 32 0105
85 40 5 105
85 40 0105
85 42 5 105
85 12 0105
85 50 5 130
85 50 0 130
105
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oD

Nur komplett lieferbar.
A Can only be delivered completely.
Peut seulement étre livié completement.

7 58- ffu;ZHlk(UW d2 To L1 L3 L4 L5 di d4 b t
25 ké 2,5 10 9 23 M 5] 12 05

gz 582 E @ZB 30 hé $B5 105 165 35 MO 8] 18 05
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05 05  waor
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22/24 8 55 30 3 6 9 7 30/32 56 N5 42 4 6 9 7 30/32 156 155 42 47 6 9 7
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86 95 30 3 6 9 7 5 175 42 &4 6 9 7 196 195 42 4 6 9 17
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30/32 27 45 42 4 6 9 T 76 55 42 4 6 9 1 76 175 54 60 10 12 7
277 65 42 4 6 9 1 76 75 42 4 6 9 7 86 75 54 60 10 12 7
27 105 42 &4 6 9 7T 76 95 42 4 6 9 7 86 135 54 60 10 12 7
27 165 42 4 6 9 1 76 N5 42 4 6 9 7 9% 75 54 60 10 12 7
277 185 42 41 6 9 T 76 155 42 4 6 9 T 9% 115 5 60 10 12 7
27 M5 4 &4 6 9 7 76 225 42 4 6 9 1 9 155 54 60 10 12 7
77 W 42 4 6 9 T 86 55 42 &4 6 9 7 M6 95 54 60 10 12 7
36 5 42 &4 6 9 7 8 75 42 &4 6 9 7 Mo 135 5 60 10 12 7
36 75 42 4 6 9 7 86 95 42 4 6 9 7T 16 195 54 60 10 12 7
36 9 42 &4 6 9 7 8 15 42 &4 6 9 7 136 95 54 60 10 12 7
3 15 42 &4 6 9 7 86 155 42 4 6 9 7T 136 135 54 60 10 12 7
36 155 42 47 6 9 7 86 225 42 4 6 9 7T 136 215 54 60 10 12 7
36 45 42 &4 6 9 7 9% 5 42 4 6 9 7 15 115 54 60 10 12 7
36 285 42 &4 6 9 7 9% 75 42 &4 6 9 7 156 155 54 60 10 12 7
4 45 42 & 6 9 7 9% 95 42 &4 6 9 7 15 215 54 60 10 12 7
46 65 42 &4 6 9 7T 9% 15 42 &4 6 9 7 196 155 54 60 10 12 7
46 8 42 4 6 9 T 9 155 42 4 6 9 7T 196 195 54 60 10 12 7
46 105 42 &4 6 9 7 9 205 42 &4 6 9 7 196 235 54 60 10 12 7
4 125 42 &4 6 9 T ne 75 42 4 6 9 1T 246 165 54 60 10 12 7
4 165 42 4 6 9 7T ne N5 42 47 6 9 17 246 25 54 60 10 12 7
46 45 42 &4 6 9 7 e 155 42 4 6 9 7T 246 245 54 60 10 12 7
46 285 42 4 6 9 1T 136 95 42 4 6 9 17
56 5 42 &4 6 9 7T 136 N5 42 4 6 9 17
56 75 42 &4 6 9 7 136 15 42 & 6 9 7
5 95 42 4 6 9 7T 15 115 42 4 6 9 7T
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Fiihrungssiiulen Guide pillars Colonnes de guidage
K=0,05 L4

d3-0,2
d1ge

- Mat.: 1.7131 / dl U 12 d d K U dl U 12 d d K 14
L 910 17 0 W 16 3 4 1445 3% 3% 20 2% 6 7
P : 7o M 6 3 4 % 40 0 B 6 7
4 =
a nain o g 2 15 U 6 3 4 % 45 20 5 6 7
2 3% U 16 3 4 % 5 0 B 6 T
2 %5 W 16 3 4 % 65 0 B 6 T
7 0 W 16 3 4 % 75 0 B 6 T
7 o0 W o1 3 4 % 95 0 B 6 7
i % 25 W 16 3 4 % 0 0 B 6 7
| i ' % 45 U 16 3 4 % 3% 0 B 6 T
| %6 0 W % 3 4 % 45 N B 6 T
1k % 45 U 16 3 4 % 65 0 B 6 T
| WAs 2 W 0 B 6T % 8 0 B 6 T
| 7 3% W B 6T % 105 0 B 6 7
| P
= I n o0 N B b T % 0 0 B 6 7
| 2 45 N B 67 S 3% 0 B 6 T
| 7 0 0 B 6 T 5% 55 0 25 6 T
D |
g — - 2 5 N B 6 7 6 75 0 B 6 7
i 2 65 M B 6 T 5% 95 0 5 6 T
i 2o M B 6T 6 55 0 25 6 7
Bl 2 9 20 25 6 7T 66 65 20 25 6 7T
| 2 M 0 B 67 6 95 0 2B 6 T
| 7 0 0 %5 6 7 6 55 0 2% 6 7
| 7% N B 6T 6 95 0 B 6 T
| ] 70 0 B 6T 8 55 0 25 6 T
1 745 N B 6T 8 95 0 25 6 7
i 7 o5 o0 B 6 7 N n» M % 3 6 T
765 0 B 67 7 3% % 3 6 T
78 0 B 67 2 0 % 3 6 7
7Oows 0 B 67 2 45 % N 6T
% 0 0 B 6 7 7 0 % 3 6 T
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W 21-

d2

L2
60
65
70
80
85

L1

L4
7

d3
3l

d2
26
26

12
35

L1

dl

14
7

d3
3l

d2
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26

L2
55
60
65
70
80

L1

d1

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
42
42

46

22/4

56
56
56
56
66

18/20

6

22
22
72
22

18/20

35

46

3l

55

3l

35

46

3l

26
26

26

75
95

55

3l

35

46

3l

3l

35

46

3l

3l

22
72
22
27

35

105

46
46
46

3l

26
26
26

75
95
55

66
66
76
76
76
86
86
86

3l

85

115

35

125

3l

31

35

165
25

45

3l

3l

20
35
40
45

35

56
56
56
56
56
56
56
66
66
66
76

26 31

26

75
95

3l

i

35

3l

3l

27
n
27
7

35

55
75
95

3l

26
26

26

55
75
95

3l

35

3l

3l

50
55
60
65
70
80
85

35

3l

3l

35

115
165
55

3l

26
26
26

55

95

96
96

116

3l

27
7

35

3l

3l

35

3l

115

3l

27

35

75
95

35

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

25

27
27
27
27
27

22/4

7

3l

i

35

35

45

3l

27
n
27
36

35

25

35

50

3l

105

35
35

45

76
76

35

60
65
70
80
85

3l

125
20
35
40
45

55

35

3l

35
35

75

76

35

27
27

3l

36

95

76

35

3l

36

35
35

115

76

35
35
35

27

3l

36

55
75
95
55
75
95
75

115

86

105

27

3l

50
55
60
65
70
75

36

35

86

125

27

3l

36

35

86

35
35
35
35
35

165
25
45

27

3l

36

35

96

36
36
36
36

3l

36

35

96

3l

36

35

96

50
55
60
70
75

3l

36

35

116

116

3l

80
95

115

36

35

35
35
35

36

3l

36

35

155

116
136

36

3l

36

35

135
45

36

3l

135

36

4
47
4
47
4
47
47

7
27
27
27
36

30/32

7

35
35

80
95

115

36

3l

20
45

46

65

36

3l

46

42
42

105

35

36

3l

65
85
105

46

165
55
75
95

115

35
35

135

36

3l

46

42
42

165
25
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36

3l

46

36
36

35

46

3l

135

46

42
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35

46

3l

165
20

46

47

36

35

50

46

3l

56
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W 21-

d1 I 12 d2 d3 K L4 dl I 12 d2 d3 K 14 d1 I 12 d2 d3 K L4
30/32 3% 155 4 4 6 7 30/32 8 M5 42 4 6 7 40/42 96 75 54 60 10 7
46 45 42 4 6 7 86 155 42 4 ¢ 7 9% 115 54 60 10 7
46 65 42 4 6 7 9% 55 42 4 6 7 9 155 54 60 10 7
46 85 42 4 6 7 9% 75 42 4 b 7 1me 95 54 60 10 7
46 105 42 4 6 7 9% 95 42 4 4 7 M6 135 54 60 10 7
46 125 42 4 6 7 9 115 42 4 6 7 16 195 54 60 10 7
46 165 42 4 6 7 9% 155 42 4 ¢ 7 136 95 54 60 10 7
5 55 42 4 6 7 ne 75 42 4 6 7 136 135 54 60 10 7
5 75 42 4 6 7 me N5 42 4 6 7 136 215 54 60 10 7
5% 95 42 4 6 7 16 155 42 4 6 7 15 15 54 60 10 7
5 N5 42 4 6 7 136 95 42 4 6 7 15 155 54 60 10 7
5 135 42 4 6 7 136 N5 42 4 6 7 15 215 54 60 10 7
5 155 42 41 ¢ 7 136 155 42 & 6 7 196 155 54 60 10 7
5 15 42 4 6 7 15 15 42 4 6 7 196 195 54 60 10 7
66 55 42 4 6 7 15 155 42 & 6 7 19 235 54 60 10 7
66 75 42 46 7 196 155 42 4 6 7 50 9% 115 66 72 10 10
66 9 42 4 6 7 196 195 42 471 6 7 M6 135 66 72 10 10
66 115 42 4 6 7 40/42 56 75 54 60 10 7 136 135 66 72 10 10
66 135 42 4 6 7 5115 54 60 10 7 15 155 6 72 10 10
66 175 42 4 6 I 5 155 54 60 10 7 19 175 66 72 10 10
76 5 4 4 6 7 5 195 54 60 10 7 60 9% 115 80 8 20 10
76 15 4 4 6 7 66 75 54 60 10 7 1M 135 80 8 20 10
76 9 4 4 6 7 66 135 54 60 10 7 136 135 80 8 20 10
76 N5 42 4 6 7 76 15 5 60 10 7 15 155 80 8 20 10
76 155 42 41 6 7 76 155 5 60 10 7 9% 175 80 8 20 10
86 55 42 4 6 7 76 175 5 60 10 7 246 195 80 8 20 10
86 75 42 4 6 7 86 75 54 60 10 7 196 235 5 60 10 7
86 95 42 4 6 I 86 135 54 60 10 7

Ny
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Filhrungssdulen Guide pillars Colonnes de guidage
Rz 2,5
st 0 Q
3 : 5
ke (.
L -%,5

Mat. 1.7131 / di L d3 K f di L d3 K f
165 58+4HRC 10 60 12 6 35 080 % 8 50
_ — 80 1 6 35 00 M 8 50
é‘ 165411 -1 90 1 6 35 120 M 8 50
1 60 16 6 35 M 8 50
80 16 6 35 00 M 8 50
90 16 6 35 80 u 8 50
00 16 6 35 00 8 50
10 1 6 35 m 8 50
/:9 140 16 6 35 u 00 28 15 50
| 14 60 18 8 40 10 28 15 50
1 80 18 8 40 40 28 15 50
| 100 18 8 40 60 28 15 50
i 10 18 8 40 180 28 15 50
7 ‘ 40 18 8 40 00 28 15 50
[EE ‘ 0 18 8 40 28 15 50
! 1 180 18 8 40 U 28 15 50
! 16 60 20 8 40 80 28 15 50
S | 80 20 8 40 B 100 3 15 50
i \ 100 20 8 40 120 32 15 50
120 20 8 40 40 32 15 50
T | ‘ L~ w20 8 40 %0 32 550
0 20 8 40 80 32 15 50
180 2 8 40 00 32 15 50
18 60 2 8 40 m 3 15 50
80 ol 8 40 MR 15 50
00 2 8 40 %0 3 15 50
120 0 8 40 2 60 3 15 60
Y] 8 40 200 36 15 60
60 2 8 40 250 36 15 60
80 2 8 40 00 36 15 60
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Filhrungssdulen
Mat.: 1.7131 / dl
1 66- 58+4HRC 8
T 166411 = i
10
A ( :
|
|
| 16
A |
r| |
|
g
|
i \ 2
12
e /
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40
50
63
80
100
50
63
80
100
50
63
80
100
125
63
80
100
125
160
200
63
80
100
125
160
200

Guide pillars

. [ ihrungselemente / Guide elements / Eléments de guidage

Colonnes de guidage

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de

O O O O © © O~ O~ O~ O~ O~ B~ B A~ B~ W W w w w =N

S e
O O O O o o

25
25
25
25
25
35
35
35
35
35
35
35
35
35
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
50
50
50
50
50
50

d
20
25

32

40

50

63

250
80
100
125
160
200
250
100
125
160
200
250
160
200
250
315
400
160
200
250
315
400
200
250
315
400

L1
50
25
25
32
32
40
50
40
40
50
50
50
50
50
63
63
80
63
63
80
80
100
63
80
80
100

d3
25
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
70
70
70
70
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50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,5
12,5
12,5
12,5
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Filhrungssdulen Guide pillars Colonnes de guidage

d3-02

Mat.: 1.0503 / i L a3 4 a1 L U da 14
W 23- 58<2HRC 0 4 7 1 60 46 0
) — 0 70 180 5% 2
g Wi = @@ 0 2 N M % 2
0 71 N 80 U
70 7 1

80 22 16
100 27 16
120 36 16

120 36 %
140 46 %

160 46 %

180 56 L

K
8
8
8
8
100 27 24 8
8
8
8
8
8

O O ©O ©Oo ©o ©o ©O ©o © ©o ©o ©o © © © © o~ o~ o8 O W W w w XN

4 7
4 7

4 7

4 7

7 7

7 7

7 7

/R 7 7
| 7 7

| 0 I8 7 00 56 X 7

‘ 00 7 18 7 70 3% 26 15 7

| i 120 3% 18 7 120 4 2 157
e 40 46 18 7 W0 46 2% 15 7

e | 2I:n 60 46 18 7 %0 56 26 15 7
| % 60 2 2 7 80 56 26 15 7
d 0 U N 7 W % 2% 1B 7
i \ 0 72 7 m % % 157
120 3% 20 7 % 100 3% 28 15 7

v | ‘ |'// M0 46 20 7 10 4 8 57
0 46 20 7 M0 46 28 15 7

B 80 ¥ D 7 % 56 2 15 7

0 7 2 7 80 56 28 15 7

10 3% 2 7 M 6 8 1B 7

M0 46 2 7 m %6 8 1B 7
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Schriigsdulen

Mat.: 1.7131 /

168 58+4HRC

—

=

g 768-d1-L1

Z 68

Z 4205 R 650

Z 4210
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Angle pins
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STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de
Doigtes incliné

SW

3
++++++++++++++++++++++ e JE
\
L2 L4 L3
L1

I 12 13 14 d2 Sw dl L1 12 13 14 d2 sw
40 10 10 8 M5 7 20 63 20 16 15 MO0 16
50 10 10 8 M5 7 80 20 16 15 MO0 16
63 10 10 8 M5 7 100 20 16 15 MO0 16
80 10 10 8 M5 7 125 20 16 15 MO0 16
100 10 10 8 M5 7 160 20 16 15 MO0 16
5 12 10 9 Mé 8 200 20 16 15 MO 16
63 12 10 9 Mé 8 25 20 16 15 MO 16
80 12 10 9 M6 8 25 80 20 20 15 M2 2
100 12 10 9 M6 8 100 20 20 15 M2 2
5 12 12 9 M6 10 125 20 20 15 M2 2
63 12 12 9 M6 10 160 20 20 15 M2 2
80 12 12 9 M6 10 200 20 20 15 M2 2
100 12 12 9 M6 10 25 20 20 15 M2 N
125 12 12 9 M6 10 32 100 25 25 18 Meé %
63 15 15 12 M8 B 125 25 25 18 Me %
8 15 15 12 M8 B 160 25 25 18 M6 %7
100 15 15 12 M 13 20 25 25 18 M6 2
125 15 15 12 M8 13 250 25 25 18 M6 27
160 15 15 12 M8 13

200 15 15 12 M8 13
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Schriigsdulen

Mat.: 1.7131 / di

1 69- 58+4 HRC 19
2 169411 3
@ =1

16

2

Z 4205 Z 4210 Z69 95

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de
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Angle pins Doigtes incliné
o
Zi: L1+0,05
L2 A L4
/Rz25
t 1= I ittt o
L2 2 a0 %0’09
5
10,05]A
L1 12 14 a2 a3 w R
63 12 5 Mo 8 6 5
80 12 5 Mo 8 6 5
100 12 5 M6 8 6 5
125 12 5 Mo 8 6 5
63 15 5 M8 8 6 6
80 15 5 M8 8 6 6
100 15 5 M8 8 6 6
125 15 5 M8 8 6 6
160 15 5 M8 8 6 6
200 15 5 M8 8 6 6
63 2 8 ol 13 10 8
80 2 8 M1 13 10 8
100 2 8 ol 13 10 8
125 2 8 M1 13 10 8
160 2 8 ol 13 10 8
200 2 8 M1 13 10 8
250 2 8 M1 13 10 8
80 2 8 M2 13 10 10
100 20 8 M2 13 10 10
125 2 8 M2 13 10 10
160 20 8 M2 13 10 10
200 2 8 M2 13 10 10
250 20 8 M2 13 10 10
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Schriigsdulen

Mat.Nr. 1.7131/
58+4HRC

R 650-

g R 650-41-L1

Z 68

Z 4205 R 650

Z 4210
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0

dl

20

200
63
80
100
125

Angle pins

d2

Doigtes incliné

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de

dike

L2
L1

d2 S L3 d1 L1 L2 d2 S L3
M6 5 4 20 160 20 M0 10 10
Mé 5 4 200 20 M10 10 10
Mé 5 4 250 20 M10 10 10
Mé 5 4 25 80 24 M2 14 10
M6 6 45 100 24 M2 14 10
M6 6 45 125 24 M2 14 10
M6 6 45 160 24 M2 14 10
M6 6 45 200 24 M2 14 10
M8 8 6 250 % M2 14 10
M8 8 6 315 24 M2 14 10
M8 8 6 32 100 32 M16 7 16
M8 8 6 125 32 M6 17 16
M8 8 6 160 32 M6 17 16
M8 8 6 200 32 M6 17 16
M10 10 10 250 32 M6 7 16
M10 10 10 315 32 M6 17 16
M10 10 10 400 32 M6 7 16
Mo 10 10
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Schriigsiiulen Angle pins Doigtes incliné

Y
a
Mat.: 1.7131/ D1 L1 12 D2
1 4090- 58+4HRC 10 180 15 M5
12 210 18 Mé
> —
£ 1 409001 — 16 250 22 M8

= =

Ground spacer sleeve

Vis avec entretoise rectifiée
shoulder screws

Schrauben mit Distanzrohr

s
s LiOJ P
N
o
e e I 5| =
5
Rz6.3
L1
SN 1515 Mat.: ST 12.9 dl M L

20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80 90 100 110 120 140 150 160 d3 s sl
e ) 10 M6 15 55 10

& SN1S1EdNL e L= 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110
12,5 M8 19 65 13

L1= 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120
15 MI0 B 7515
L1=50 55 60 65 70 75 80 90 100 110 120 140
17,5 M12 27 90 18
o LI=50 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 180
213 M 34 10 2
= e — L= 80 90 100 110 120 130 140 150 180 180 200
§ \ 25 Ml6 40 10 4
L1=80 90 100 110 120 130 140 150 180 180 200
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Auswerferbolzen Ejector rods Queuve d’éjection
35
Ry 6,3
A
&5 Pttt ) — IR [ d 5
L Sw - SN 3600
L +0,1

Mat.: 10401/ d L d1 Ll swW d L di L SW
1144 58+2HRC 10 0 M6 20 9 8 20 MO 20 14
P — 60 M6 2 9 %0 MO 2 14
é‘ 114441 =1 70 M6 2 9 19 00 M2 40 17
80 M6 2 9 125 M2 40 17
100 M6 2 9 M M2 40 17
w\ 120 M6 2 9 160 M2 40 17
} H8 140 M6 2 9 180 M2 40 17
7 14 60 M8 16 12 200 M2 40 17
% 70 M8 16 12 20 M2 40 7
i 80 M8 16 12 “ooow M2 B 19
. 1 R TR M0 M2 5w
‘ 120 M8 16 12 160 M2 2 19
; % 140 M8 16 12 180 M2 2 19
a | 160 M8 16 12 200 M2 2 19
a | 180 M8 16 12 10 M2 2 19
| _Q‘;\ - 6 8 Mo 3% 1 % W5 M6 55 D
i ﬁ= 100 M0 35 13 140 M6 55 2
i 125 M0 35 13 160 M6 55 i
40 M0 35 13 180 M6 55 7
160 M0 35 13 200 M 55 i
180 M0 35 13 20 M 55 2
200 M0 35 13 250 M 55 7
18 100 M0 2 14 32 160 M6 55 7
* 120 M0 20 1 200 M6 55 7
40 M0 20 1 250 M6 55 7
160 M0 2 1 35 M 55 7

180 Mo 20 14
200 M0 20 14
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Fiihrungsschrauben Guide screws Vis épaulée
Rz 6,3
|
T
K L1+0,25 L2 SW
7148 Mat.: 12.9 2 1 d1 d3 12 K SW d2 L d d 12 K Sw
" 1180-1370 N/mm’ 6 10 M5 10 95 45 270 MO 18 16 90 6
; 12 M5 10 95 45 80 MO 18 16 90 6
g 1148-42-11 = = 16 M5 10 95 45 9 MO 18 16 90 6
0 M5 10 95 45 100 MIO 18 16 90 6
2% M5 10 95 45 6 30 M2 2 18 10 8
| 30 M5 10 95 45 0 M2 4 18 N0 8
| _ B 0 M5 10 95 45 50 M2 24 18 10 8
: - 8 12 M6 13 1 55 60 M2 24 18 10 8
He | 6 M6 13 T 55 0 M2 #1810 8
‘ |
N7 1 | 20 M6 131 55 80 M2 4 18 10 8
‘ T Z148 2% M6 13155 9 M2 24 18 10 8
| I R 1031
H w B 3 M6 13 M 55 00 M2 24 18 10 8
|
| | L 0 M 13N 55 0 M2 ¥ 18 0 8
: / i 50 M6 131 55 20 40 M6 30 2 140 10
‘ ‘ 0 16 M 16 13 70 50 M6 30 22 140 10
|

L L L L L L 20 M 16 13 70
25 M 16 13 70

3 M 16 1370

40 M8 16 13 70

5 M8 16 13 70

60 M8 16 13 70

70 M 16 13 70

80 M8 16 13 70

12 16 M0 18 16 90
20 mi0 18 16 90

25 Mo 18 16 90

30 mi0 18 16 90

’

40 M0 18 16 90

’

50 mi0 18 16 90

’

60 MO 18 16 90

60 M6 30 22 140 10
70 M6 30 22 140 10
80 M6 30 22 140 10
90 M6 30 22 140 10
100 M6 30 22 140 10
120 M6 30 22 140 10
4 5 M0 36 27 160 12
60 M20 36 27 160 12
70 M20 36 27 160 12
80 M20 36 27 160 12
90 M20 36 27 160 12
100 M20 36 27 160 12
120 M20 36 27 160 12

o~ o~ o~ O~ O~ O~ O~ LU U1 LW LT LT LT U U1 U1 B R R R, R W W W W W W
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Fiihrungsschrauben Guide screws Vis épaulée

63
,\o\o |
H\ 5 é& _ EDF,, N
a
SW

Mat.: 1.4057/ 2 u i 33 4 12 14 T K R sw
R 1031- ~1050 N/mm’ 6 6 M5 9 39 8 12 25 4 04 3
8 M5 9 39 8 12 25 4 04 3
Ve o, | —— 10 M5 9 39 8 12 25 4 04 3
an f o =l il M 9 39 8 12 25 4 04 3
6 M5 9 39 8 12 25 4 04 3
0 M5 9 39 8 12 25 4 04 3
| 5 M5 9 39 8 12 25 4 04 3
| N 0 M 9 39 8 1225 4 04 3
| UL 2 M5 9 39 8 1225 4 04 3
s ‘ 0 M 9 39 8 12 25 4 04 3
| | 50 MS 9 39 8 12 25 4 04 3
NN\ L s 0 M5 9 39 8 12 25 4 04 3
| | R 1031 8 6 M6 1 460 15 3 5 05 4
R | o 8308 8 M6 1 46 0 15 3 5 05 4
| i e 0 M6 1 46 0 15 3 5 05 4
| / ; o M6 T 46 0 15 3 5005 4
| | % M6 11 4 10 15 3 5 05 4
| 0 M6 T 4610 15 3 5 05 4
e T %5 M6 I 46 0 15 3 5 05 4
0 M6 T 460 15 3 5 05 4
2 M6 T 46 0 15 3 5 05 4
0 M6 T 46 10 15 3 5 05 4
50 M6 4610 15 3 5 05 4
0 M6 T 46 10 15 3 5 05 4
0 M6 T 46 10 15 3 5 05 4
80 M6 T 46 10 15 3 5 05 4
90 M6 T 460 15 3 5 05 4
10 0 M8 M 43 12 19 4 6 06 5
oM W 63 1219 4 6 06 5
6 M8 W 63 12 19 4 6 06 5
00 M8 M 63 12 19 4 6 06 5
%5 M8 M 63 T2 19 4 6 06 5
0 M8 M 63 12 19 4 4 06 5
N M M 63 1 19 4 4 06 5

0 M W 63 12 19 4 6 06 5 D
50 M8 14 63 12 19 4 6 06 5
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R 1031-
d2 L1 d1 d3 d4 L2 L4 T K R sw
10 60 M8 14 6,3 12 1,9 4 6 0,6 5
70 M8 14 6,3 12 1,9 4 6 0,6 5
80 M 14 6,3 12 1,9 4 6 0,6 5
90 M8 14 6,3 12 1,9 4 6 0,6 5
°\°g 100 M8 14 6,3 12 1.9 4 6 0,6 5
a\\ mooMe M 63 T 19 4 6 06 5
120 M8 14 6,3 12 1,9 4 6 0,6 5
12 M10 18 79 16 22 5 8 08 6
16 M0 18 79 16 22 5 8 08 6
12 20 M10 18 79 16 22 5 8 08 6
25 M0 18 79 16 2,2 5 8 08 6
30 M10 18 79 16 2,2 5 8 08 6
32 M0 18 79 16 22 5 8 08 6
40 M10 18 79 16 2,2 5 8 08 6
50 M0 18 79 16 22 5 8 08 6
60 M10 18 79 16 22 5 8 08 6
70 M0 18 79 16 22 5 8 08 6
80 M10 18 79 16 22 5 8 08 6
90 M10 18 79 16 2,2 5 8 08 6
100 M10 18 79 16 2,2 5 8 08 6
110 M0 18 79 16 2,2 5 8 08 6
120 M10 18 79 16 2,2 5 8 08 6
140 M10 18 79 16 2,2 5 8 08 6
16 20 M12 22 9,6 20 2,6 6 10 0,9 8
25 mi2 22 9,6 20 2,6 6 10 09 8
30 Mmi2 22 9,6 20 2,6 6 10 09 8
40 Mmi2 22 9,6 20 2,6 6 10 09 8
50 M12 22 9,6 20 2,6 6 10 09 8
60 M12 22 9,6 20 2,6 6 10 09 8
70 M12 22 9,6 20 2,6 6 10 09 8
80 M2 22 9,6 20 2,6 6 10 09 8
100 M12 22 9,6 20 2,6 6 10 09 8
120 M2 22 9,6 20 2,6 6 10 09 8
140 M2 22 9,6 20 2,6 6 10 0,9 8
160 M2 22 9,6 20 2,6 6 10 0,9 8
20 20 M6 28 13,2 25 3 8 12 1 10
25 M6 28 13,2 25 3 8 12 1 10
30 M6 28 13,2 25 3 8 12 1 10
40 M6 28 13,2 25 3 8 12 1 10
50 M6 28 13,2 25 3 8 12 ] 10
60 M6 28 13,2 25 3 8 12 1 10
70 M6 28 13,2 25 3 8 12 1 10
80 M6 28 13,2 25 3 8 12 1 10
100 M16 28 13,2 25 3 8 12 1 10
120 M6 28 13,2 25 3 8 12 1 10
140 M6 28 13,2 25 3 8 12 1 10
3 8 12 1 10

G 160 M6 28 13,2 25
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Filhrungssdulen Guide pillars Colonnes de guidage

d3-0,2

L
) Mat.: 118159/ a1 L a3 K 14
W24 AR 12 80 16 4 4
100 1 4 4
2, e —
T WL =1 @XA] 120 1 4 4
18 120 " 6 ]
10 n 6 ]
160 7 6 ]
W2 Mat: 1.0501/ a1 L 14
5> DIN 9825-2 1 100 4
125 4
T Vs =1 18 125 7
160 ]
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gefinisht

Rz2,5 Rz0,4
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Filhrungssdulen Guide pillars Colonnes de guidage

R3

-0,035
0,045

a3

L)
Zentrierbohrung
Centre holes ~ DIN 332-DS
Trous de centre
Mat.: 1.0503/63+2HRC d L M 3 d L M
24310 ~ DIN 9825-2/150 9182 012 " 0 0 19/20 20 ;
/' 100 0 0 220 8
s
" e T i 125 0 0 240 8
140 0 0 250 8
15/16 100 0 0 260 8
110 0 0 280 8
Ifi"bﬂlr l 120 0 0 300 8
nstallation
Montage 5: 125 0 0 360 8
~— ‘ - 130 0 0 400 8
S!E i 140 0 0 24/25 100 8
B ‘ 150 0 0 110 8
! : 160 0 0 120 8
‘ 170 0 0 125 8
ﬁ; 180 0 0 130 8
002 190 0 0 140 8
d-0,03
200 0 0 150 8
220 0 0 160 8
Ausbay :’: 20 0 0 170 8
Removal ‘
domonoge || 260 0 0 180 8
| 300 0 0 190 8
‘ 19/20 100 8 6 200 8
=i: 110 8 6 210 8
T 120 8 6 220 8
; 130 8 6 230 8
+
140 8 6 240 8
T 150 8 6 250 8
Beidl =63 mm - Siule bitte einschrumpfen 160 8 6 260 8
Ifd1 =63 mm - please contract pillar 170 8 6 280 8
Pourd1 =63 mm - monter la colonne avec
refroidissement 180 8 6 300 8
190 8 6 320 8
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Z 4310-

d
24/25

30/32

38/40

360
400
450
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
240
250
260
280
300
320
340
360
380
400
450
500
140
150
160
170
180
190

oooooooooooooooooooocooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooog

INGENIERIA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S. A.

38/40

48/50

200
210
220
230
240
250
260
270
280
300
320
340
360
380
400
450
500
170
180
190
200
210
220
240
250
260
280
300
320
340
360
380

mOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO;

48/50

60/63

80
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400
450
500
180
200
220
240
250
260
280
300
320
360
380
400
450
500
200
220
240
260
280
300
320
360
380
400
450
500
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oo oo . . L]
Filhrungssdulen Guide pillars Colonnes de guidage
t 20
L efinisht & S R3
Rz2,5 / Rz0,4 7[\
0w \
o< [s]
I I | e o 3 1 |
©°
Zentrierbohrung
/10,03]A 13 Centre holes 6
Trous de centre
~ DIN 332-DS
L

Mat.: 1.0503/63+2HRC d L M 13 t d L M 13 t

L4315 ~DIN98252/1S09182 19/ ygp g 6 0 W5 190 8 b 20

= J— 110 8 6 2 200 8 6 2

" e = | m 8 6 20 m 8 6 20

130 8 6 2 220 8 6 2

Beid1 =63 mm - Siule bitte einschrumpfen 140 8 6 0 230 8 6 2

Ifd1 =63 mm - please contract pillar 150 8 6 20 240 8 6 20

Pourd1 = 63 mm - monter la colonne avec 160 8 6 20 250 8 6 20
refroidissement

170 8 6 2 260 8 6 20

180 8 6 2 280 8 6 20

_ _;_ S 190 8 6 20 300 8 6 20

| 200 8 6 2 320 8 6 20

W=, 220 8 6 2 360 8 6 20

{ 240 8 6 2 400 8 6 20

| 250 8 6 2 450 8 6 2

% 260 8 6 2 30/32 120 10 75 2

| 280 8 6 2 130 10 75 2

% 300 8 6 2 140 10 75 2

*%\ %0 8 6 2 B 0 75 5

= T‘ 400 8 6 20 160 10 75 2

min 1,5xM f i 24/25 100 8 6 2 170 10 75 2

i 10 8 6 2 180 10 75 2

% 120 8 6 2 190 10 75 2

‘ 125 8 6 20 200 10 75 2

130 8 6 20 210 10 75 2

140 8 6 20 220 10 75 2

150 8 6 20 240 10 75 2

160 8 6 20 250 10 75 2

170 8 6 20 260 10 75 2

170 8 6 20 280 10 75 2

180 8 6 20 300 10 75 2
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Z 4315-

d L M 13 t d L M 13 t
30/32 320 10 75 25 48/50 340 12 9,5 28
340 10 75 25 360 12 9,5 28

360 10 75 25 380 12 9,5 28

380 10 75 25 400 12 9,5 28

400 10 75 25 450 12 9,5 28

450 10 75 25 500 12 9,5 28

500 10 75 25 60/63 180 12 9,5 28

38/40 140 12 9,5 28 200 12 9,5 28
150 12 9,5 28 220 12 9,5 28

160 12 9,5 28 240 12 9,5 28

170 12 9,5 28 250 12 9,5 28

180 12 9,5 28 260 12 9,5 28

190 12 95 28 280 12 9,5 28

200 12 9.5 28 300 12 9,5 28

210 12 9.5 28 320 12 95 28

220 12 9,5 28 360 12 9,5 28

230 12 9,5 28 380 12 95 28

240 12 9,5 28 400 12 9,5 28

250 12 9,5 28 450 12 9,5 28

260 12 9,5 28 500 12 9,5 28

270 12 9,5 28 80 200 16 12 36

280 12 9.5 28 220 16 12 36

300 12 95 28 240 16 12 36

320 12 9,5 28 260 16 12 36

340 12 9,5 28 280 16 12 36

360 12 9,5 28 300 16 12 36

380 12 9,5 28 320 16 12 36

400 12 95 28 360 16 12 36

450 12 9,5 28 380 16 12 36

500 12 95 28 400 16 12 36

48/50 170 12 9.5 28 450 16 12 36
180 12 9,5 28 500 16 12 36

190 12 9,5 28
200 12 9,5 28
210 12 95 28
220 12 9,5 28
20 12 9,5 28
250 12 9,5 28
260 12 9,5 28
280 12 9,5 28
300 12 9,5 28
320 12 9,5 28
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Fiihrungssiivlen Guide pillars Colonnes de guidage
[/10,008]A] 0,003

/P (/53]

Mat.: 1.0503/632HRC dl L d2 M 12 13 14 d U d M 12 13 4
14318 ~DINS833/S091823 o5 45 o 0§ 4 40 &3 B0 0 0 W0 4 80
M0 0 0 8 4 4 80 0 0 10 4 8
‘(é‘z S18dILl — 0 0 0 8 4 40 00 10 4 8
80 0 0 8 4 4 B 0 0 10 4 8
Einsatzstahl gehirtet 60 + 4 HRC, 0 0 0 8 4 40 o 0 0 10 4 80
Eht = min. 1,5 ~DIN 9833 24 0 0 8 4 4 80 20 0 128 10 4 100
Case hardening 60 + 4 HRC, 32 140 0 0 8 4 45 24 0 128 10 4100
Eht = min. 1,5 ~DIN 9833 0 0 0 8 4 45 25 0 128 10 4 100
Adier cémenté frempé 60 + 4 R, W 0 0 8 4 4 280 0 1208 10 4 100
Eht = min.1,5 ~DIN 9833
20 0 0 8 4 45 35 0 18 10 4 100
24 0 0 8 4 4 3 0 18 10 4 100
B0 0 0 8 4 8 400 0 1x8 10 4 100
40 140 0 0 8 4 56 100 24 50 0 10 4 125
Zentrierbahrung w0 0 0 8§ 4 5 %0 50 0 10 4 15
e e - 8 0 0 8 4 5 280 50 0 10 4 125
20 0 0 8 4 5 355 0 10 4 15
24 0 0 8 4 5 35 50 0 10 4 125
B0 0 0 8 4 5 40 5 0 10 4 125
80 0 0 8 4 5 50 50 0 10 4 125
50 160 0 0 10 4 70 125 35 6 0 12 5 140
B 0 0 10 4 70 B/ 65 0 12 5 140
20 0 0 10 4 70 400 6 0 12 5 140
24 0 0 10 4 70 $50 65 0 125 140
B0 0 0 10 4 70 50 6 0 12 5 140
80 0 0 10 4 70 160 400 95 0 12 5 180
35, 0 0 10 4 70 B0 95 0 12 5 180
Bei d1 =63 mm - Siule bitte einschrumpfen 3B5 0 0 0 4 70 50 9% 0 12 5 180
[fd1=63mm - please contract pillar 63 180 0 0 10 4 80 560 95 0 12 5180
Pour d1 = 63 mm - monter la colonne avec
refroidissement 00 0 0 10 4 80
24 0 0 10 4 8
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Filhrungssdulen Guide pillars Colonnes de guidage
mit Bund with collar avec épauvlement
Zentrierbohrung
Centre holes
Trous de centre 20
~ DIN 332-DS
Ro1 ﬂi;ﬁ
o
) t4
Z 4325 (4x) L2 L1
Nicht im Lieferumfang enthalten
Not included in the extent of delivery
Non compris dans le volume de livraison
Mat.: 1.0503/63+2HRC d L1 12 d3 M1 M2 d5 t 13 4
1 4320- ~DINSB254/IS09182 50 g0 w0 n 8 0 3 2 6 0
e 120 20 22 8 0 3l 20 6 0
s
| el Fr 1 1302 2 8 0 31 20 6 0
140 20 22 8 0 3l 20 6 0
Fir Neukonstruktionen bitte SN 4321 verwenden. 150 2 Z 8 0 3l 20 6 0
160 20 22 8 0 3l 20 6 0
For new constructions please use SN 4321.
) ) 170 20 22 8 0 31 20 6 0
Pour constructions nouvelles nous vous prions
d'utiliser SN 4321. 180 20 22 8 0 3 20 b 0
190 20 22 8 0 3l 20 6 0
200 20 22 8 0 3l 20 6 0
SN 1707
| 19/20 100 20 25 8 8 34 20 6 6
e m 0 % 8 8 M W 6 6
IL:;L:U 130 20 25 8 8 34 20 6 6
& o 1“2 2 B B 34 20 6 6
V 0 0 2% 8 8 3 2 6 6
i W 0 % B 8 W 6 6
v R 170 20 25 8 8 34 20 6 6
‘ g 180 20 25 8 8 34 20 6 6
i g 190 2 25 8 8 34 20 6 6
! 200 20 25 8 8 34 20 6 6
‘ | 24/25 100 20 32 8 8 | 20 6 6
S ]
! 120 20 32 8 8 4 20 6 6
‘ 130 20 32 8 8 | 20 6 6
- HEE
140 20 32 8 8 4 20 6 6
i 150 20 32 8 8 4 20 6 6
l 160 20 32 8 8 4 20 6 6
170 20 32 8 8 4 20 6 6
180 20 32 8 8 4 20 6 6
190 20 32 8 8 4 20 6 6
200 20 32 8 8 4 20 6 6 D
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Z 4320-

d I 12 d M M2 d5 t 13 d In 12 d M M2 d5 t 3

24/25 220 20 32 8 8 4] 20 6 6 38/40 300 35 50 12 8 59 30 95 6

240 2 32 8 8 4] 20 6 6 320 35 50 12 8 59 30 95 6

260 20 32 8 8 4] 20 6 6 40 35 50 12 8 59 30 95 6

280 20 32 8 8 4] 20 6 6 360 35 50 12 8 59 30 95 6

300 20 32 8 8 4] 20 6 6 48/50 150 45 63 12 8 72 30 95 6

30/32 100 28 40 10 8 49 25 75 6 160 45 63 12 8 72 30 95 6

120 28 40 10 8 49 25 75 6 170 45 63 12 8 72 30 95 6

130 28 40 10 8 49 25 75 6 180 45 63 12 8 72 30 95 6

140 28 40 10 8 49 25 75 6 200 45 63 12 8 72 30 95 6

150 28 40 10 8 49 25 75 6 220 45 63 12 8 72 30 95 6

160 28 40 10 8 49 25 75 6 40 45 63 12 8 72 30 95 6

170 28 40 10 8 49 25 75 6 250 45 63 12 8 72 30 95 6

180 28 40 10 8 49 25 75 6 260 45 63 12 8 72 30 95 6

19 28 40 10 8 49 25 75 6 280 45 63 12 8 72 30 95 6

200 28 40 10 8 49 25 75 6 300 45 63 12 8 72 30 95 6

20 28 40 10 8 49 25 75 6 320 45 63 12 8 72 30 95 6

10 28 40 10 8 49 25 75 6 340 45 63 12 8 72 30 95 6

260 28 40 10 8 49 25 75 6 360 45 63 12 8 72 30 95 6

280 28 40 10 8 49 25 75 6 60/63 160 45 80 12 8 89 30 95 6

300 28 40 10 8 49 25 75 6 170 45 80 12 8 89 30 95 6

38/40 120 35 50 12 8 59 30 95 6 180 45 80 12 8 89 30 95 6

130 35 50 12 8 59 30 95 6 190 45 80 12 8 89 30 95 6

140 35 50 12 8 59 30 95 6 200 45 80 12 8 89 30 95 6

150 35 50 12 8 59 30 95 6 220 45 80 12 8 89 30 95 6

160 35 50 12 8 59 30 95 6 10 45 80 12 8 89 30 95 6

170 35 50 12 8 59 30 95 6 260 45 80 12 8 89 30 95 6

180 35 50 12 8 59 30 95 6 280 45 80 12 8 89 30 95 6

200 35 50 12 8 59 30 95 6 300 45 80 12 8 89 30 95 6

220 35 50 12 8 59 30 95 6 320 45 80 12 8 89 30 95 6

10 35 50 12 8 59 30 95 6 340 45 80 12 8 89 30 95 6

260 35 50 12 8 59 30 95 6 360 45 80 12 8 89 30 95 6

280 35 50 12 8 59 30 95 6 400 45 80 12 8 89 30 95 6

Ny
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Fihrungssdulen
mit Bund

Z 4325 (4x)
Nicht im Lieferumfang enthalten

Not included in the extent of delivery
Non compris dans le volume de livraison

Mat.:1.0503 /63 2HRC d

SN 4321- DIN 9825-4/150 9182511 40
2

125

140

160

180

200
19/20 100

ar 12
e — 125
140
160
i 180
200
/25 100
12
125

Z
= 7]
140
160
180
i 200

I 224
250

30/32 112

125

140

160

180

200

224

g SNA32TL]

&=
Ill
i @

L

ﬁﬁ
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Guide pillars
with collar

Rz 2,5

Rz 2,5 1x45°
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Colonnes de guidage
avec épaulement

Zentrierbohrung
Centre holes
Trous de centre
~ DIN 332-DS

Rz0,8 f

T
pV

12
20
20
20
20
20
20
20
23
23
23
23
23
23
23
30
30
30
30
30
30
30
30
30
37
37
37
37
37
37
37

L2

dijs4

L14

d3
22
22
22
22
22
22
22
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40

O ©O ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o ©o oo ©o oo

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

(=~ S = T = S = S = Y = N = T = T = Y = Y = S = S = N = I = N e e N e e e e N e )

=
)

d5
3l
3l
3l
3l
3l
3l
3l
34
34
34
34
34
34
34
4]
4]
4]
4
4]
4]
4
4
4
49
49
49
49
49
49
49

-
w
-
=

Ul Ul U U Ul U U1 U UT Ul U Ut U Ut U T W W W W w =
O OO ©O ©Oo ©Oo ©Oo ©O ©O ©O ©o © ©o © © ©o © ©o © ©o © © ©o O O O o o o o o
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SN 4321-

d L1 12 3 M t f R M 45 13 14
30/32 250 37 40 8 20 6 5 8 49 6 6
280 37 40 8 20 6 5 8 49 6 6

315 37 40 8 20 6 5 8 49 6 6

38/40 125 37 50 8 20 6 5 8 59 6 6
140 37 50 8 20 6 5 8 59 6 6

160 37 50 8 20 6 5 8 59 6 6

180 37 50 8 20 6 5 8 59 6 6

200 37 50 8 20 6 5 8 59 6 6

224 37 50 8 20 6 5 8 59 6 6

250 37 50 8 20 6 5 8 59 6 6

280 37 50 8 20 6 5 8 59 6 6

315 37 50 8 20 6 5 8 59 6 6

355 37 50 8 20 6 5 8 59 6 6

48/50 140 47 63 8 20 8 5 8 72 6 6
160 4 63 8 20 8 5 8 72 6 6

180 47 63 8 20 8 5 8 72 6 6

200 4 63 8 20 8 5 8 72 6 6

224 47 63 8 20 8 5 8 72 6 6

250 4 63 8 20 8 5 8 72 6 6

280 47 63 8 20 8 5 8 72 6 6

315 4 63 8 20 8 5 8 72 6 6

355 47 63 8 20 8 5 8 72 6 6

400 4 63 8 20 8 5 8 72 6 6

60/63 160 4 80 8 20 8 5 8 89 6 6
180 4 80 8 20 8 5 8 89 6 6

200 47 80 8 20 8 5 8 89 6 6

224 4 80 8 20 8 5 8 89 6 6

250 4 80 8 20 8 5 8 89 6 6

280 4 80 8 20 8 5 8 89 6 6

315 47 80 8 20 8 5 8 89 6 6

355 4 80 8 20 8 5 8 89 6 6

400 47 80 8 20 8 5 8 89 6 6

80 200 60 95 12 30 8 5 8 104 95 6
224 60 95 12 30 8 5 8 104 9.5 6

250 60 95 12 30 8 5 8 104 95 6

280 60 95 12 30 8 5 8 104 9.5 6

315 60 95 12 30 8 5 8 104 95 6

355 60 95 12 30 8 5 8 104 9,5 6

400 60 95 12 30 8 5 8 104 9,5 6

Ny
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Fishrungssdulen Guide pillars Colonnes de guidage
mit Bund - light line with collar - light line avec épaulement - light line
Rod
Zentrierbohrung
t 6 Centre holes
7 8 Trous de centre
% ~ DIN 332-DS
1x45°
N Rp4 R
30[ B
t3 E e J() f
L2 L1
Z 4325 (4x)
Nicht im Lieferumfang enthalten
Not included in the extent of delivery
Non compris dans le volume de livraison
Mat.: 1.0503/63 +2HRC d L1 12 d3 M1 t f R d5 13
SN 4322 DIN9825-4/10 91825 4999 199 33 25 8 2 4 3 34 6
/' 112 23 25 8 20 4 3 34 6
%
" Nendl e 15 23 2 8 20 4 3 34 6
140 23 25 8 20 4 3 34 6
q . 160 23 25 8 20 4 3 34 6
light line
180 23 25 8 20 4 3 34 6
Nur mit Gleitfihrungshuchsen einsetzbar
Can only be used with guide bushes 200 3 25 8 20 4 3 g 6
Peut seulement étre utilisé avec des hagues de 24/25 100 30 32 8 20 6 5 4 6
guidoge mo3 32 8 20 6 5 f 6
125 30 32 8 20 6 5 4 6
SN 1707 140 30 32 8 20 6 5 4 6
160 30 32 8 20 6 5 4 6
180 30 RY) 8 20 6 5 1 6
200 30 RY) 8 20 6 5 4 6
N I 224 30 32 8 20 6 5 4 6
V | 250 30 Ry 8 20 6 5 4 6
‘ 30/32 12 37 40 8 20 6 5 49 6
¢ ‘ N 125 37 40 8 20 6 5 49 6
;§ ; S =5 140 37 40 8 20 6 5 49 6
‘ B 160 37 40 8 20 6 5 49 6
" 180 37 40 8 20 6 5 49 6
N ! ] 200 37 40 8 20 6 5 49 6
‘ 24 37 40 8 20 6 5 49 6
! -Eéﬂ 250 37 40 8 20 6 5 49 6
280 37 40 8 20 6 5 49 6
I 315 37 40 8 20 6 5 49 6
38/40 125 37 50 8 20 6 5 59 6
140 37 50 8 20 6 5 59 6
160 37 50 8 20 6 5 59 6
180 37 50 8 20 6 5 59 6 D
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SN 4322-

d L1 L2 d3 mi t f R d5 13
38/40 200 37 50 8 20 6 5 59 6
224 37 50 8 20 6 5 59 6

250 37 50 8 20 6 5 59 6

280 37 50 8 20 6 5 59 6

315 37 50 8 20 6 5 59 6

355 37 50 8 20 6 5 59 6

48/50 140 4 63 8 20 8 5 72 6
160 47 63 8 20 8 5 72 6

180 4 63 8 20 8 5 72 6

200 4 63 8 20 8 5 72 6

224 47 63 8 20 8 5 72 6

250 4 63 8 20 8 5 72 6

280 4 63 8 20 8 5 72 6

315 4 63 8 20 8 5 72 6

355 4 63 8 20 8 5 72 6

400 47 63 8 20 8 5 72 6

60/63 160 47 80 8 20 8 5 89 6
180 47 80 8 20 8 5 89 6

200 4 80 8 20 8 5 89 6

224 47 80 8 20 8 5 89 6

250 47 80 8 20 8 5 89 6

280 47 80 8 20 8 5 89 6

315 4 80 8 20 8 5 89 6

355 47 80 8 20 8 5 89 6

400 4 80 8 20 8 5 89 6

80 200 60 95 12 30 8 5 104 9,5
224 60 95 12 30 8 5 104 9.5

250 60 95 12 30 8 5 104 9,5

280 60 95 12 30 8 5 104 9,5

315 60 95 12 30 8 5 104 9,5

355 60 95 12 30 8 5 104 9,5

400 60 95 12 30 8 5 104 9,5

Ny
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Fihrungssdulen
mit Mittenbund

Mat.: 1.0503/ d
1 4330- 63 £2HRC 1
16
//'// — (]
75§ 14330-d-L s 1
" gseses 19

25

32

40

120
140
150
160
170
180
190
160
170
180
190
200
210
180
190
200
210
220
230
180
190
200
210
220
230
240
250
200
210
220
230
240
250

Guide pillars
with centre collar

Fiihrungselemente / Guide elements / Eléments de guidage

Nicht im Lieferumfang enthalten

Colonnes de guidage
d retenue médiane

STRACGK

NORMALIEN

www.strack.de

Not included in the extent of delivery o
Non compris dans le volume de livraison ;;
Rz Rz25 R
”***\*'**'**’5*’"% =y .
S
° L3 T/
L1 L2
L
L1 12 L3 d2 d3 d5
78,5 415 20 12,02 16 25
80 60 16 16,05 22 3l
90 60 16 16,05 22 3l
90 70 16 16,05 22 3l
100 70 16 16,05 22 3l
100 80 16 16,05 22 3l
100 90 16 16,05 22 3l
90 70 19 19,05 25 34
100 70 19 19,05 25 34
100 80 19 19,05 25 34
10 80 19 19,05 25 34
10 90 19 19,05 25 34
10 100 19 19,05 25 34
100 80 22 25,05 32 4
10 80 22 25,05 32 4
10 90 22 25,05 32 4
120 90 22 25,05 32 4
120 100 22 25,05 32 4]
120 10 22 25,05 32 4
100 80 25 32,05 40 49
110 80 25 32,05 40 49
110 90 25 32,05 40 49
120 90 25 32,05 40 49
120 100 25 32,05 40 49
130 100 25 32,05 40 49
130 110 25 32,05 40 49
140 110 25 32,05 40 49
110 90 2 40,05 50 59
120 90 7 40,05 50 59
120 100 2 40,05 50 59
130 100 7 40,05 50 59
130 110 7 40,05 50 59
140 110 7 40,05 50 59
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Brides de fixation

Halteklammern Fixing devices
9,5 6
Type 1 ‘ m 6
7 y o =
o © 1 =
H (3]
Type 2 | %u ot
RoEk= =
H DINYO84 *d5=d3+1+8
Mat.:1.0330 Type d 1 12 H s
14325 1 16-32 70 15 14 2
2 38-80 75 16 15 4
T 14T
9,5 5 s N 5

L1
—
!

L
\
——

L2

Type 1 ‘ m Type 1 ‘

S
Type 2 ‘ Type 2 i
: S 855 s
9 - o A | — 1 — |
M8x16
H DIN 7984

*d5=d3+1+8

Mat.: 1.0330 Type d L1 12 H S

SN 1709- ] 16-32 70 15 14 2
2 38-80 75 16 15 4

//ﬂ:’ SN1709-Type e

D 3002 03.2012
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Halteklammern Fixing devices Brides de fixation
t
o ]
: = 0.
s T
cg "-‘" DIN ISO 4762 05 a
h
Mat.: 1.0037 Type  d(SN1727) a b b1 b2 h t DIN IS0 4762
yp
SN 1710- ~DIN 9832 1 19-50 20 20 75 5 0 63 M6 x 16
2 60-160 32 32 11,0 10 16 10,0 M10x 20
T N0 e
Haltescheiben Retaining plates Rondelles de fixation
S min. S + 0,5
SN 3550
i
% ™ » = %
£
1S
Mat.: 1.0718 43 M d S SN 3550 fiir Siivle /
SN 1707- DIN EN ISO 10642 for pillar / pour colonne
22 M8 15/16 55 M8 x 25 14320 /SN 4321
Ve NIT0743M = 25 M8 19/20 55 M8 x 25 14320 /SN 4321
[ Y At 3 M8 24/25 55 Mg x 25 14320 / SN 4321
40 M8 30/32 75 M8 x 25 SN 4321
40 M10 30/32 75 M10 x 30 14320
50 M8 38/40 9,5 M8 x 25 SN 4321
50 M12 38/40 9,5 M12 x 35 14320
60 M8 48/50 9,5 M8 x 25 SN 4321
60 M12 48/50 9,5 M12 x 35 14320
73 M8 60/63 9,5 M8 x 25 SN 4321
73 M12 60/63 9.5 M12 x 35 14320
93 M12 80 12 M12 x 35 SN 4321
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Filhrungsbuchsen Guide bushes Bagues lisses
K
- \/W Rz 4
S =33 ‘ \ =l
395 k ;22’; | 599
B Lo+
L1292
Mat.: 17131/ a1 12 d2 43 K 13 d 1 12 d2 d K 13
L75- 60 +2HRC /10 16 U 4 177 4 5 252 46 LU 34 338 8§ 8
nou Uo7 45 5% L1 3 3 8 8
~ — % U W 7 4 5 66 L 3 38 8§ 8
{B: L7541 = % U W o7 45 % U 3% 3% 8 8
% L M7 45 8 L1 34 3 8 8
e O 5% 50 4 17 4 5 % LU 3% 38 8§ 8
auf Anfrage na2 6 U 18 2 45 M6 106 3 3B 8 8
on request 2 0 18 2 4 5 303 3% LU 4 4% 8 8
sur demande % U 18 2 4 5 46 U 0 4 8§ 8
* ohne Schmiernuten % U0 1B 2 4 5 5% U 42 4 8§ 8
without lubrication grooves 4 L 18 2 4 5 66 L1 42 46 8 8
sans gorges de graissage 5% 51 18 2 4 5 % L 4 4 8 8
6 51 18 2 4 5 8 L 42 4 8§ 8
516 16 L U B 6 6 % LU 4 4 8§ 8
z nou U B8 b b M 0 4 4 8 8
2% U U B 6 6 136 120 4 4 8 8
/ % U0 0“ B 6 b 15 150 42 4 8§ 8
% 0 U B 6 b 6 150 4 4 8 8
5% L1 M4 28 6 6 38/40 46 L1 50 54 8 10
66 LU # B 6 b 5% U 50 54 8 10
6 LU U B 6 b 6 L 50 54 8 10
8 U # B 6 b 76 L 50 54 8 10
9% 9% U 2B 6 6 % L 50 54§ 10
9/20 16 U 28 32 6 8 M U 50 5 8§ 10
A U0 B RN 6 8 136 130 50 54 8 10
% U0 B 32 6 8 5 150 50 54 8§ 10
| % 0 0B 32 6 8 7 150 50 54 8§ 10
1| % L 28 32 6 8 485 56 L 63 70 10 10
| % 1 28 32 6 8 66 L 63 70 10 10
| 6 L 28 32 6 8 76 LU 6 70 10 10
| % 0 B 2 6 8 % U0 6 0 10 10
| 8 L1 28 32 6 8 m U 6 70 10 10
| [ % % 28 32 6 8 36 L 6 70 10 10
| 25/ 1 L 34 3% 8 8 5% 150 63 70 10 10
‘ 2% L % 3% 8 8 7 150 6 70 10 10
% U 33 3B 8 8
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oo . L]
Filhrungsbuchsen Guide bushes Bagues lisses
X1 +0,1
K m
an N
T
of ma L
ol o RZ 25 ©
SN 1791- ;
siehe Seite 101 L2*
see page 101 L1 -0,2
voir page 101 0.7

Mat.: 1.7131 / dl L 12 d2 d3 K XI m dl L 12 d d K XI m
76 60 £2HRC /10 16 LI 14 17 4 92 11 252 8 L1 34 38 8 735 16
AU U T 4 42 ) % 11 3% 38 8 835 16
. m— % U 14 17 4 192 1) 116 106 34 38 § 1035 16
g 176411 ::E % 0 M 7 4 292 11 30/32 36 L 42 4 8 223 18
% U 1417 4 392 1) 4 U1 4 46 8 323 18
5650 14 17 4 492 1] 56 U 4 4 8 423 185
Mat. 17 % Cr a2 6 U 18 2 4 86 13 66 L1 42 46 8 523 185
auf Anfrage 210 11 18 22 4 136 13 76 L1 42 4 8 623 185
on request % U 18 2 4 186 13 8 L1 42 46 8 723 185
sur demande % U 18 2 4 86 13 9% L 4 4 8 823 185
* ohne Schmiernuten /. % 1 18 2 4 386 13 16 U 42 46§ 1023 185
without lubrication grooves / 5651 1822 4 486 13 136 120 42 46 8 1223 185
sans gorges de graissage 6 51 18 2 4 586 13 156 150 42 46 8 1423 185
15/16 16 L %4 28 6 64 13 176 150 42 46 8 1623 185
270 % 8 6 N4 13 3840 46 U1 S0 54 8 316 215
% U % 8 6 164 13 56 L1 50 54 8 416 215
/ % U % 28 6 24 13 66 L1 50 54 8 516 215
4 U M 28 6 364 13 76 L 50 54 8 616 215
/ 5 U1 4 28 6 464 13 % L1 50 54 8 816 215
66 L 4 28 6 564 13 116 U1 5 5 8 1016 215
76 U U 28 6 664 13 136 130 50 54§ 1216 215
8 L %4 28 6 764 13 15 150 50 54 8 1416 215
9% L1 %4 28 6 84 13 176 150 50 54§ 1616 215
19/20 16 U 28 32 6 60 16 48/5 56 L 63 70 10 396 215
A0 B R 6 10 16 66 L1 63 70 10 496 215
% L 8 32 6 160 16 76 11 6 70 10 596 215
% U 28 32 6 260 16 8 L 63 70 10 696 215
% L 8 32 4 360 16 9% L 63 70 10 796 215
5 L1 28 32 6 460 16 16 U 63 70 10 996 215
| 66 L1 28 32 6 560 16 136 U 63 70 10 1196 215
' 6 U 28 32 6 660 16 15 150 63 70 10 1396 215
| 8 U1 28 32 6 760 16 176 150 63 70 10 1596 215
| % L1 28 32 6 80 16 63 9% Ll 80 8 125 763 265
| 25/26 N L 34 38 8§ 85 16 116 L1 80 88 125 93 245
| 2% U 3 38 8 135 14 136 U 80 88 125 1163 265
H 3% U 3 38 8 35 1 15 150 80 88 125 1363 265
: 4 U1 34 38 8 335 14 176 150 80 88 125 1563 245
‘ 5 L 3 38 8 435 1¢ 196 150 80 88 125 1763 245
; 66 L1 34 38 8 535 16
76 L1 34 38 8 435 16
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Filhrungsbuchsen Guide bushes Bagues lisses
K £0,05
gl S ¥ N 5 S 8
L3 L2
R
Mat.: 1.0401/ a1 12 d2 d3 K 13 dl L 12 d2 d K 13
W 3l- 60 £2HRC 9/10 12 15 14 16 3 3 /% 6 & 30 3F 4 9
17 0 14 16 3 3 8 9% 30 35 6 9
. — 2 %5 14 1% 3 3 % 105 30 3 6 9
g‘“"‘““ =l /AN TR VRN VIR T M % 30 B 6 9
3% 39 14 16 3 3 136 % 30 3B 6 9
4 46 14 16 3 3 15 9% 30 3% 6 9
56 4 14 16 3 3 30/32 27 3% 4 4 6 9
66 46 14 16 3 3 36 45 42 4 6 9
A5 17 % 0 B 69 6 55 4 4 69
/ 2 31 0 B 6 9 56 65 42 41 6 9
7 3% 0 B 6 9 66 75 42 41 4 9
! / 3 45 0 25 6 9 76 85 4 4 6 9
| % %5 0 B 6 9 86 95 4 4 6 9
s 5 5% 20 25 6 9 % 105 42 47 6 9
| 66 5 20 25 6 9 N6 125 42 4 6 9
76 5% 0 25 6 9 6 116 42 4 6 9
B | F 86 56 20 25 6 9 156 16 42 47 69
\ % 5 20 25 6 9 9% 116 42 4 4 9
| M6 5 20 25 6 9  40/42 46 58 54 60 10 12
ol 1820 17 2% 26 3 6 9 56 68 54 60 10 12
| 2 31 26 31 6 9 66 78 54 60 10 12
| 7 3% 2% 3 6 9 76 8 54 60 10 12
| 36 45 26 31 6 9 8 9% 54 60 10 12
| 4 55 26 31 6 9 9% 108 54 60 10 12
i 56 65 26 31 6 9 N6 128 54 60 10 12
i 66 75 26 31 6 9 36 1% 5 60 10 12
‘ 76 76 2 31 6 9 15 13 5 60 10 12
| 86 76 26 31 6 9 9 13 5 60 10 12
| 9% 76 26 31 6 9 M6 13 54 60 10 12
! M6 76 2 31 6 9
‘ 136 76 2 31 6 9
2% 17 % 30 3% 6 9
2 31 30 3B 6 9
7 3% 30 3B 6 9
36 45 30 3B 6 9
4 55 30 35 6 9
56 65 30 35 6 9
66 75 30 3% 6 9
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Filhrungsbuchsen Guide bushes Bagues lisses
K:0,05
L2
L19°
Mat.: 1.0401 / dl L1 12 d2 d3 d1 L1 L2 d2 d3

W 32 60 +2HRC 910 9 9 U 16
121 416

X — oo ou 1
gwaz-dl-n = n on U1
A R

% 3% 1416

% 4 W16

56 4 14 16

/ 6 4 14 16

18/20 86 76 26 31
9 76 26 31
116 76 26 31
2/ 17 17 30 35
22 22 30 35
27 27 30 35
36 36 30 35
46 46 30 35
56 56 30 35
66 66 30 35
76 76 30 35
86 86 30 35
96 9 30 35
116 96 30 35
136 96 30 35
30/32 27 27 42 47
36 36 42 47
46 46 42 47
56 56 42 47
66 66 42 47
76 76 42 47
86 86 42 47

72 22 18 23

27 27 18 23

36 36 18 23

46 46 18 23
56 56 18 23
14/15 12 12 20 25
17 17 20 25
22 22 20 25
27 27 20 25
36 36 20 25
46 46 20 25
56 56 20 25

o~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ 2™

66 56 20 25 96 96 42 47
76 56 20 25 16 116 42 47
86 56 20 25 136 116 42 47
96 56 20 25 156 116 42 4 6
16 17 17 22 7 40/42 46 46 54 60 10
22 22 22 2 56 56 54 60 10
27 27 22 27 66 66 54 60 10
36 36 22 27 76 76 54 60 10
\ 46 46 22 27 86 86 54 60 10
56 56 22 2 96 9% 54 60 10
18/20 17 17 26 31 116 116 54 60 10
22 22 26 31 136 136 54 60 10
2 27 26 31 156 136 54 60 10
36 36 26 31 196 136 54 60 10
46 46 26 31 246 136 54 60 10

56 56 26 31
66 66 26 31
76 76 26 31

O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ O~ W) W W W W W w w w =N
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Lentrierhiilsen Centring sleeves Doville de centrage
L2
R.4

d2ke
d3
|
di1:0,2
d2g6

L1

L+02
Mat.: 1.7131 / 2 L a1 3 u 12 d L d &8 u w0
L8l 58 +2HRC 18 40 13 M8 10 20 42 60 % M6 15 45
_ — 0 13 M8 10 20 0 34 M6 15 45
% 1821 | =1 0 13 M8 10 20 M0 % M6 15 48
013 M 10 20 130 % M6 15 48
0 13 M 10 20 150 34 M6 15 45
% 13 M 10 20 00 % M6 15 45
‘:?:7 00 13 M8 10 20 50 60 44 M6 1 45
B W45 7 MO 12 25 0 4 M6 1T 45
‘ 557 MO0 12 25 N 4 M6 7 45
N 1077 65 77 MO0 12 25 10 44 M6 7 45
| / 757 M0 12 25 150 44 M6 17 45
=L 8 7 MO0 12 25 00 4 M6 T 45
9% 77 MO0 12 25 63 60 52 M6 20 45
05 7 Mo 12 25 0 2 M6 20 45
N5 Mo 12 28 M0 52 M6 20 45
15 7 W0 12 25 10 52 W6 20 45
135 17 Mo 12 28 150 52 M6 20 45
4 2 M2 4 25 0 52 M6 20 43

60 21 M2 14 25
80 21 M2 14 2,5
100 21 mi2 14 25
120 21 M2 14 2,5
140 21 M2 14 25
34 60 27 M12 15 25
80 27 Mmi2 15 25
100 27 M12 15 25
120 27 M2 15 25
140 27 M2 15 25
160 27 M2 15 25

200 27 M12 15 25
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Lentrierhiilsen Centring sleeves Doville de centrage
L2
R;4

d2ke
d3
|
d1+0.5
d2g6

L1
L+05

Mat.: 17131/ 2 L a1 3 W0 12 d L d &3 u 1
W 30- 60+2HRC Moo N oM 8 2 0 M0 5 M2 13 25
) — N N M 8 2 60 25 M2 13 25
g W 30-42.L | =1 @@ N oM 8 2 80 25 M2 13 25
0 1 M8 8 2 25 M2 13 25
0 11 om 8 2 M0 5 M2 13 25
0 1N M 8 2 g0 33 M2 13 45
‘#} 0 11 M 8 2 0 33 M2 13 45
B 0 1N M 8 2 80 3 M2 13 45
0 3 16 M2 13 2 00 33 M2 13 45
‘ SN 1977 0 16 W2 13 2 120 33 M2 13 45
| / 0 16 M2 13 2 M0 33 M2 13 45
=L 80 16 M2 13 2 160 33 M2 13 45
00 16 M2 13 2 180 33 M2 13 45
120 16 W2 13 2 00 33 M2 13 45
M0 16 M2 13 2 70 3 M2 13 45
60 16 M2 13 2 %0 33 M2 13 45
% 30 7 W2 13 25 00 33 M2 13 45
0 N W2 13 25 54 60 43 M2 13 45
0 21 W2 13 25 80 43 M2 13 45
0 21 M2 13 25 120 43 M2 13 45
00 N M2 13 25 160 43 M2 13 45
10 N M2 13 25 0 43 M2 13 45
M0 N M2 13 25 M0 43 M2 13 45
60 N M2 13 25 0 43 M2 13 45

80 N M2 13 25

0 4 B M2 1B 25

0 25 M2 13 25

B0 25 M2 13 25

100 25 W2 13 25

120 25 W2 13 25
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Gleitfihrungsbuchsen Guide bushes Bagues pour guidage lisse
\b K:20,05 0[00,01]A
<O
S R,6.3 R,6.3 ;
O

“ N S| e
I E &
3 R;6,3 °|

,_
o
(4,
N
i
N
>

Mat.: Ampco18/ d1 L L1 d2 d3 K
1 4079- HB 30-193  >300 °C
10 14 7 14 17 3
> —_— 10 20 12 14 17 3
7= 1 4079-d1-L =1
— 16 2 16 7 % 6
16 39 27 2 2% 6
20 2 16 2 3 6
- 20 39 27 28 3 6
©
B I NS 2 30 18 3 3 6
I e - 4\4|>< 25 39 27 32 36 6
I A A 3 39 7 40 45 8
H7 H8
32 47 27 40 15 8
) . L3 0,1
gp\ N o
o
\‘\Q\" L [ |
& A
T R
©
Rz63 S |
A 2 /] Ty
Rz 6,3
d1/d2 263/
Mat.: Ampco18/ d L3 d2 R
Z 4085 HB 30-193  >300 °C 10 1 14 10
10 20 14 10
-~ 3§
T s = 12 2 7 15
12 2 17 15
16 2 n 2,0
16 3 n 2,0
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Gleitfihrungsbuchsen Guide bushes Bagues pour guidage lisse
K=005 (Clo0.01IA}
Rz 4 Rz 4
: TIO « s
s - | e
3 RZZ 5 o|©
L1.op
L-os5
Mat.: 1.2162/ d1 L L1 d2 d3 K
178 A 16 28 18 % 2 6
p 16 39 18 24 28 6
g 178414 = 20 28 18 2 32 6
20 39 18 28 32 6
25 39 25 34 36 8
25 49 25 34 36 8
°
B T)e
| — |
"*W”T*'i A
N
H7 H8 T
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J STRAGK
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Gleitfihrungshuchsen, Guide bushes, Bagues pour guidage lisse,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes
o8 Yo
- .}p ...

\

L
7 4194- QA;('].-:ZI;:]OII]IZI;S/IO/3000 d1 L L2 d2 d3 L4 K R
e 14 % 7 2 2 2 6 15
_ — 15 % 7 2 2 2 6 15
% 11941 | =1 18 39 2 2% 3 3 6 15
2 39 2 2 3 3 6 15
2 49 7 30 35 4 6 15
u 35 7 30 35 4 6 15
% 49 7 30 35 4 6 15
- 30 63 3 1 4 4 6 15
£S5 T L° 32 4 3 1 4 4 6 15
| e RS 3 63 36 1 47 4 6 15
N |[§<4§§b i NN 40 64 455 50 60 4 6 15
A % 50 92 635 63 7 8 8 15
63 108 705 80 9 8 8 15
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Gleitfihrungsbuchsen
mit Bund

Mat.:1.1740
HRC 52 +2+CuSn12
~DIN 9831-1/150 9448

Z4411-

‘{“:"z 44114017

A=

Ill
=
L]

]

74325 (4%)

Nicht im Lieferumfang enthalten
Not included in the extent of delivery
Non compris dans le volume de livraison

a) siche Seite  Info 1.157
see page Info 1.163
voir page Info 1.169

T=8 2 Standard

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de

Guide bushes Bagues de guidage
with collar avec épauvlement
20
DiN 3405 : 5 Rz4 AN
DIN 3405
n ,
88 88
© sl ==

S 3 ‘ o 8§ 3 4 3§ %\
ﬂ/ #—%& L 3 (d<20mm)
L4 L3-02 | Lson]  6(d=24mm)
L1-03 L1-03 Rz 4
d b 19 &2 4 d d5 d6 13 L4
1920 32 MBI R w0 R W : 01
50 AB/C 3 40 R 4 M0 30
00 AB/C 3 4 R 4 #2050
/5 35 AB/C 40 48 45 : BN
60 AB/C 4 8 4 & By
80 AB/C 4 48 40 7 & By
0/3 42 AB/C 48 56 48 65 : 01
75 A/B/C 48 S 48 65 50 30 45
95  A/B/C 48 S 48 65 50 30 65
B0 50 A/B/C 58 66 875 : ¥ T
80  A/B/C S8 66 8 75 40 3 45
10 A/B/C S8 66 58 75 60 3% 75
4/5 65 AB/C 0 80 70 89 : 50N
% AB/C 0 80 70 8 M 45 4
120 AB/C 70 80 70 8 M 45 5
60/63 75 A/B/C 85 95 8 14 - 5520
100 A/B/C 8 95 85 14 8 55 45
130 A/B/C 8 95 85 l4 8 5 75
80 8  AB/C 105 mg 5 1 - 530
120 AB/C 05 T8 105 17 12 55 6
15 A/B/C 05 T8 05 17 m2 5595
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Gleitfihrungshuchse Guide bushes Bagues de guidage
mit Bund with collar avec épauvlement
6 . Ry 4
4
N e S
3 (d<20mm)
Rz4 La | L3-02 6 (d>24mm)
L1 -03
Mat.-Nr. 1.0501 d L1 To d2 d3 d4 d5 do L3 L4
Z 4412- Sint-B50+MoS2
~DIN 9831-1/150 9448 19/20 32 A/B/C 32 40 32 49 - 20 12

50 A/B/C 32 40 3 19 34 2 30
0 AB/C 32 40 3 19 34 2 50
u/25 35 ABJC 40 18 40 57 . 3 12
60 A/B/C 40 18 40 57 1 3 37
80 A/B/C 40 18 40 57 1 3 57
30/32 42 AB/C 8 56 18 65 . 30 12
75 AB/C 48 56 18 65 50 30 15
95 A/B/C 48 56 18 65 50 30 65

g LA1241T e

]
]

38/40 50 A/B/C 58 66 58 75 - 35 15

80 A/B/C 58 66 58 75 60 35 45

Z 4325 (4X) 110 A/B/C 58 66 58 75 60 35 75

Nicht im Lieferumfang enthalten 48/50 65 A/B/C 70 80 70 89 - 45 20
Not included in the extent of delivery

Non compris dans le volume de livraison 90 A/B/C 70 80 70 89 74 45 45

120 A/B/C 70 80 70 89 74 45 75

60/63 75 A/B/C 85 95 85 104 - 55 20

- : 100 A/B/C 85 95 85 104 89 55 45

a) siehe Seite  Info 1.157
see poge Info 1163 130 A/B/C 85 95 85 104 89 55 75
voir page Info 1.169 80 85 A/B/C 105 118 105 127 - 55 30
T=8 2 Standard 120 A/B/C 105 118 105 127 112 55 65
150 A/B/C 105 118 105 127 12 55 95
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Gleitfihrungsbuchsen Guide bushes Bagues pour guidage lisse
18
d<25 =AM8x1
d>30 =AM10x1 5
DIN 3405 5 Rz 4

LT /
o |PRz18
5 |

d4
d2h4
d3

=5 SN 1709 (4%)
L6 | Nicht im Lieferumfang enthalten
L4 03 Non compris 4ans I volume de raison
Siehe Seite / see page / voir page 1.59
Mat.: 1.1740 d L4 To d2 d3 d4 d5 L5 L6
SN 1760- 52 +IHRC+CuSn12 19/20 50 A/B/C 28 34 3] 444 18 3
24/25 55 A/B/C 38 44 4 54,4 23 32
gSN 1760-d-L4-T p— i 30/32 60 A/B/C 45 53 50 63,4 26 34
38/40 67 A/B/C 54 63 60 73,4 30 37
0) siche Seite  Info 1.157 48/50 75 A/B/C 65 79 76 89,4 35 40
see page Info 1.163 63 90 A/B/C 8 92 89 102,4 48 42
voir page Info 1.169 80 100 A/B/C 100 m 108 1214 18 52
T=8 2 Standard
AM6 L7 -03
DIN 3405 6,5 ‘
49,
ke
6
Ry4  SN1709(4x)
Nicht im Lieferumfang enthalten
Not included in the extent of delivery
Non compris dans le volume de livraison
Siehe Seite / see page / voir page 1.59
SN 1761 Mat.: 1.1740 d L7 To d2 d3 d4 d5 13 19
. 51 +2HRC+CuSn12 19/20 31 A/B/C 28 34 2 444 18 13
2%/25 % AB/C 38 44 39 54,4 23 13
g‘ NI761-dA7T e i wm s a8 53 48 634 30 13
38/40 51 A/B/C 54 63 58 734 38 13
o) siehe Seite  Info 1.157 48/50 61 A/B/C 65 79 74 89,4 48 13
see page Info 1.163 63 74 A/B/C 81 92 87 102,4 61 13
voir page Info 1.169 80 9 A/B/C 100 m 106 1214 78 13

T=8 2 Standard
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Gleitfihrungsbuchsen Guide bushes Bagues pour guidage lisse
18
4550 “AM10x Rz4
DIN 3405 5

d2h4

Nicht im Lieferumfang enthalten

Not included in the extent of delivery
L4-03 Non compris dans le volume de livraison
Siehe Seite / see page / voir page 1.59

L6 L5-02

Mat.: 11740 d 14 T d2 d3 d4 d5 L5 L6
SN 1762- 52 +IHRC+CuSn12 19/20 70 A/B/C 28 34 3] 444 18 52
2%/25 80 A/B/C 38 44 4 54,4 3 57
('// _d-14- - — (]
2 N1762H4T e i 30/32 90 A/B/C 15 53 50 634 2 64
38/40 100 A/B/C 54 63 60 734 30 70
o) siehe Seite Info 1.157 48/50 m - A/B/C 65 79 76 89,4 35 75
see page Info 1.163 63 130 A/B/C 8 92 89 1024 48 82
voir page Info 1.169 80 150 A/B/C 100 m 108 1214 18 102
T=8 2 Standard
18
530 ZAMIoxA 5
DIN 3405 5 Rz4

d2h4
d3

SN 1709 (4x)

Nicht im Lieferumfang enthalten

Not included in the extent of delivery
L4-03 Non compris dans le volume de livraison
Siehe Seite / see page / voir page 1.59

SN 1763 Mat.: 1.1740 d 14 T d2 d3 d4 d5 L5 L6
" 51 +2HRC+CuSn12 19/20 70 A/B/C 28 34 3] 444 7 43
2%/25 80 A/B/C 38 14 1 544 3 18

//';‘ -d-14- - — (]
2 N7 e i 30/32 90 A/B/C 15 53 50 634 37 53
38/40 100 A/B/C 54 63 60 734 47 53
o) siehe Seite  Info 1.157 48/50 0 A/B/C 65 79 76 89,4 57 53
see page Info 1.163 63 130 A/B/C 81 92 89 102,4 67 63
voir page Info 1.169 80 150 A/B/C 100 m 108 1214 77 73

T=8 2 Standard
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Gleitfihrungsbuchsen Guide bushes Bagues pour guidage lisse
AMB8x1 L4-03
DIN 3405
o L10 Rz4
A
| /
ol = = 83 =
3 WE
el
% p—
>
t1 <£
L6 L5-0,2
AM8x1 L4 -03
DIN 3405
— N L10 R4
X = _—
o ! Fets/] ST
kel o e o
% ©
% —
t1 5 -6 X
L6 L5 -0,2
Mat.: 11740 d 14 T9 d2 d3 d5 15 16 L0 S SI d6 d7 1
SN 1766- -
52 +7HRC+CuSn12 516 30 A/B/C 28 48 3B 7 1B 65 18 - 8 45 5
40 AB/C 28 48 3 5 15 75 18 - 8§ 45 5
Vel Y :
| NdAT e I 9/ 35 oam/C 3 5 40 m 1365 N - 8 45 5
5 A/B/C 32 52 40 25 25 15 0 - 8§ 45 5
; 4/25 40 A/B/C 40 63 50 25 15 75 U 30 10 55 6
; 60 A/B/C 40 63 50 35 25 15 4 30 10 55 6
] 30/32 50 A/B/C 48 72 58 35 15 75 7 3% 10 55 6
r | 75 A/B/C 48 72 58 45 30 15 7 3% 10 55 6
|
| 38/40 60 A/B/C 58 8 70 35 25 15 33 40 N 66 7
3 _ 85 A/B/C 58 85 70 45 40 15 33 40 N 66 7
| 48/50 80 A/B/C 70 104 83 45 35 15 38 4 15 90 9
Wy 100 A/B/C 70 104 83 55 45 15 38 4 15 90 9
78 63 100 A/B/C 85 120 100 55 45 15 4 - 15 90 9
|
| 125 A/B/C 85 120 100 8 45 15 46 - 15 90 9
|
|
|
|
|
|
|

a) sighe Seite  Info 1.157
see page Info 1.163
voir page Info 1.169
T=B 2 Standard
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Gleitfihrungsbuchsen Guide bushes Bagues pour guidage lisse
L4 -03
Rz 4
A//
of = | Bz . 8y ¢z
Tl T 9 o
%l ©
] T
N~
t1 ° 6
L6 L5-02
L4 -03
Rz 4
_———
o =| 2 88
ol SS| o
% ©
9 =
t 5 .6
L6 L5 -0,2
Mat.: 1.0501 d 4 T2 d2 d3 d5 L5 L6 S S1 do d7 tl
SN 1769- int-
St SR 190 35 A/B/C 32 2 40 2 13 0 - 8 45 5
50 A/B/C 32 52 40 25 25 20 - 8 45 5
2 N1T69414T g .
f i Rl izt 1 24/25 40 A/B/C 40 63 50 25 15 24 30 10 55 6
60 A/B/C 40 63 50 35 25 24 30 10 55 6
j 30/32 50 A/B/C 48 77 58 35 15 277 34 10 55 6
; 75 A/B/C 48 72 58 45 30 i 34 10 55 6
‘ | 38/40 60 A/B/C 58 85 70 35 25 33 40 1 6,6 7
‘ : 85 A/B/C 58 85 70 45 40 33 40 1 6,6 7
|
: 48/50 80 A/B/C 70 104 83 45 35 38 46 15 9,0 9
i — 100 A/B/C 70 104 83 55 45 38 46 15 9,0 9
|
|
| i
|
! I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

a) siche Seite  Info 1.157
see page Info 1.163
voir page Info 1.169
T=B 2 Standard
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Gleitfihrungsbuchsen Guide bushes Bagues pour guidage lisse
L4 -03
d<16 -> 23,5
d=19 SAMB L10 Rz 4
—
/
Rz 1,6 wol o
3 2[ HLL 59 g
%l ©°
RN
d=15/16 —> DIN 7984 t1 6
d<19/20 —> DIN 912 ™~
L6|_ L5-02
X —= L4 -03
—
o
g o =] LLAD s -
B ssl &
% el
3 = \
t1 5l .6
d<15/16 —> DIN 7984
d>19/20 —> DIN EN 1SO 4762 L6 L5 -02
Mat.: 1.1740/ d 14 T9 d2 d3 d5 15 6 Lo S d6 d7

SN 1768- 52 +2HRC+CuSn12
~DIN9831-1/IS0 94482 15/16 29 A/B/C 28 45 35 B 6 30 15 15 35

8
% AB/C 28 45 35 30 6 30 15 8 45 35
Ve o 4 .
a8 NTeEHT § 19/20 38 AB/C 32 50 40 B 15 75 18 8 45 46
8
8

45 AB/C 32 50 40 30 15 75 18 45 4

| 52 A/B/C 32 S0 40 3% 15 75 1 45 4
U5 38 AB/C 40 63 50 B 15 75 B 10 55 57
55 A/B/C 40 63 50 30 25 150 2B 10 55 57

62 AB/C 40 63 50 ¥ B 10 B W0 55 57

30/32 45 A/B/C 48 T2 58 30 15 75 8 10 55 57
— 62 AB/C 48 72 58 ¥ 5 15 8 W0 55 57
72 AB/C 48 T2 58 41 25 15 28 W0 55 57

38/40 55 A/B/C 58 85 70 30 25 15 33 N 46 68
67 A/B/C 58 85 70 3 30 15 33 N 66 68

77 AB/C S8 85 70 47 30 15 33 N 68 68

48/50 62 A/B/C 70 104 8 37 25 15 38 15 90 90
89 AB/C 70 104 8 47 42 15 3 1B 90 90

% 102 A/B/C 70 104 86 60 42 15 38 15 9,0 9,0
60/63 89 A/B/C 8 120 100 47 42 15 4 15 90 90
o) siehe Seite  Info 1157 102 A/B/C 85 120 100 40 42 15 46 15 9,0 9,0

voir page Info 1.169
T=B 2 Standard
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Gleitfihrungsbuchsen

d3
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d=15/16 —> DIN 7984

Guide bushes Bagues pour guidage lisse
L4 -03
Ry 4
—
© .%. %
% —
t1 % | 6
d<19/20 —> DIN EN ISO 4762 L6 1502
L4 -03 )
v4

d3

dT

©
el

t1

d=15/16 —> DIN 7984
d<19/20 —> DIN EN ISO 4762

Mot 1.0501/ d
SN 1770- Sint-B50+MoS2
~DN 9831-1/150 94482 15/16
L NTUT i
|
‘ 24/25
I |
|
| |
|
l 30/32
|
i —
|
|
Wl |
Z i 38/40
|
|
|
|
i 148/50
|
|
|
|

% 60/63

a) sighe Seite Info 1.157
see page Info 1.163 80
voir page Info 1.169
T=B 2 Standard

29
36
38
45
52
38
55
62
45
62
77

67
7

89
102
89
102
125

L6

d7

L5

-0,2

d2 h4

T
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C

d2
28
28
32
32
32
40
40
40
48
48
48
58
58
58
70
70
70
85
85
105

d3
45
45
50
50
50
63
63
63
72
72
72
85
85
85
104
104
104
120
120
148

d5
35
35
40
40
40
50
50
50
58
58
58
70
70
70
86
86
86
100
100
125

L5 L6 S dé d7 il
23 6 15 8 4,5 35
30 6 15 8 4,5 35
23 15 18 8 45 4,6
30 15 18 8 4,5 4,6
37 15 18 8 45 4,6
23 15 23 10 55 57
30 25 23 10 55 517
37 25 23 10 55 517
30 15 28 10 55 517
37 25 28 10 55 517
47 25 28 10 55 57
30 25 33 1 6,6 68
37 30 33 1 6,6 68
4 30 33 1 6,6 68
37 25 38 15 9,0 9,0

’ ’

4 42 38 15 9,0 9,0
60 42 38 15 9,0 9,0
47 42 46 15 9,0 9,0
60 42 46 15 9,0 9,0
75 50 56 18 11,0 11,0

2.1.80 STRACK NORMA GmbH & Co. KG = Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012



STRAGK

GEN!EFHA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S.I. N o R M A L I E N

s, [ihrungselemente / Guide elements / Eléments de guidage www.strack.de
Gleitfihrungsbuchsen Guide bushes Bagues pour guidage lisse
L
T d<20 M5
R,6.3 ‘ d>20 M6
\
- o 4 4 ol S5 =
el '%' %
6
L3-0,3 -
7 4491- ASA;':Z:-I'Igg‘io(uSnIZ d L3 T d2 L1 d L3 To d2 L1
~DIN9B3L-/IS0 9448 1012 23 A/B/C 2 8 30/32 71 MBI 88 12
30 AB/C 2 8 95 AB/C 48 12
gl 4491-d-13T — i 37 A/B/C 22 8 38/40 30 A/B/C 58 12
'_ 15/16 23 A/B/C 28 10 7 ABLC 58 12
30 A/B/C 28 10 47 AMB/C 58 12
a2 +002 $ 29 3 AB/C 28 10 60 AB/C 58 12
47 AB/C 28 10 77 MBS 12
| 1 60 A/B/C 28 10 95 A/B/C 58 12
| L 19/20 23 A/B/C 32 12 120 A/B/C 58 12
| :I 30 A/B/C 32 12 48/50 37 A/B/C 70 15
| | 37 AB/C R 12 47 AB/C 70 15
: - j‘ 14 };;J g AMB/C 3 1 60 AB/C 70 15
| 60  A/B/C 32 12 77 MR T0 15
77 A/B/C 32 12 95 A/B/C 70 15
24/25 23 A/B/C 40 12 120 A/B/C 70 15
30 A/B/C 40 12 63/63 60 A/B/C 85 15
37 A/B/C 40 12 77 A/B/C 85 15
7 AB/C 40 12 95 AB/C 85 15
a) siehe Seite  Info 1.157 60 A/B/C 40 12 120 A/B/C 85 15
o "p"uggee :::g Hzg 7 MBI W 1 80 120 ABC 105 15
T=8 2 Standard 30/32 30 A/B/C 48 12 135 A/B/C 105 15

37 AB/C 48 12
47 AB/C 48 12
60  A/B/C 48 12

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012 2.1.81



STRAGK

INGEN!EFHA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S.I. N o R M A L I E N

. [ ihrungselemente / Guide elements / Eléments de guidage www.strack.de
Gleitfihrungsbuchsen Guide bushes Bagues pour guidage lisse
R.6,3
Rzd 88| ¢
S - e
6 |
L3 08

7 4499- hsﬂlt::wlsgi% ;52 d L3 To d2 d L3 T d2
ZDIN98311/150 9448 10/12 23 A/B/C 2 30/32 7 A/B/C 18
30 A/B/C n 95 A/B/C 48
g 144924137 ommemn i 37 A/B/C n 38/40 30 A/B/C 58
'_ 15/16 23 A/B/C 2 37 A/B/C 58
30 A/B/C 2 4 A/B/C 58
do :8:82 ‘ Z 9090 37 A/B/C 28 60 A/B/C 58
47 A/B/C 2 77 A/B/C 58
‘ 60 A/B/C 2 95 A/B/C 58
| « 19/20 3 A/B/C 3 120 A/B/C 58
| 30 A/B/C 2 48/50 37 A/B/C 70
| 37 A/B/C 1) 47 A/B/C 70
| 47 A/B/C 32 60 A/B/C 70
| 60 A/B/C 3 7 AJB/C 70
77 A/B/C 3 95 A/B/C 70
24/25 3 A/B/C 40 120 A/B/C 70
30 A/B/C 40 60/63 60 A/B/C 8
3 A/B/C 40 77 A/B/C 8
47 A/B/C 40 95 A/B/C 8
a) siche Seite Info 1.157 60 A/B/C 40 120 A/B/C 85
e "p"uggee :::g Hzg 7 ABC 40 80 10 ABC 105
T=82 Standard 30/32 30 A/B/C 1 135 A/B/C 105

3 A/B/C 48

47 A/B/C 18

60 A/B/C 48
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Gleitfihrungsbuchsen

Mat.: 1.1740+
SN 1765- CuSn12 52+ HRC
T NT65413T e
42 18’85 ‘ Z 9090

a) siehe Seite Info 1.157
see page Info 1.163
voir page Info 1.169
T =8 2 Standard

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100
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19
25
25
32
32

Guide bushes

d<20 M5
d>20 M6

Bagues pour guidage lisse

L3
25
36
35
45
35
55

T
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C
A/B/C

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de

d2
28
28
35
35
40
40
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Endloskugelfiihrungen Re-circulating ball bushes Roulement a billes linéaire

L.ogs ‘
L1 +0.1

<

d2 ne

\ SN 1780

SN 1780HT

-30 °C - +80 °C Sicherunasrina* Dynamische Belastung N
i gsring .
SN 1780 dl &2 B3 L U om 12 Cirdip* oo '°h"" .
Circlip® apacite de charge
(montage linéaire)
a,gﬂ SN 178041 B = N N2 w0 12 W SN1792222 470
- 16 26 252 30 20 1,2 15 SN 1791-26-1,2 730
20 32 308 35 25 1,5 195  SN179232-15 1240
Sicherungsring bifta separat bstellen 5 40 385 45 3 175 23 SN179240175 1870
Please order circlip separately
Veuillez commander le circlip séparément 30 45 435 54 42 175 25 SN 1791-45-1,75 2750
40 60 57,0 72 60 20 32 SN 1792-60-2,0 4900
50 75 720 90 74 25 38 SN 1792-75-2,5 8400
80 120 1160 150 130 4,0 68 SN 1791-120-4,0 19710
L.o2s Belastung
L1 +0,1 Load
Charge
m+0,1 i
«©
< = 2]
ol © °
©
* +0,1
L2
-30 °C - +200 °C Sicherunasrina* Dynamische Belastung N
3 gsring .
SN 1780 HT dld2 3 L U0 om 12 Crdip* cnomicloadN
Cirdip* apacite e charge
(montage linéaire)
- —
g NITB0HIA] [ s oo W2 R N 12 W SN1792:2212 390
- 16 26 249 36 22 1,2 15 SN 1791-26-1,2 870
20 32 303 45 28 15 195  SN179232-15 1500
Sicherungsring bifta separat bestellen 5 40 35 8 40 175 23 SN17924075 2250
Please order circlip separately
Veuillez commander le circlip séparément 30 47 M5 68 48 175 25 SN1791-47-1,75 3825

7 1.84 STRACK NORMA GmbH & Co. KG o Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 » Fax: +49 (0) 23 51/ 87 01-100
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Kugelumlautbuchsen Re-circulating ball bushes Roulement a hilles linéaire
L
: L1705 1243,

29 =
3| 9
Mat.: 1.7131 / 60 + 2HRC d L 42 83 U 12 K
e <Taec 10 2 20 7 9 1 4
P P 1 30 u 2 8 7 6
& =1 16 30 28 32 8 /) 6
16 35 2 3 9 2% 6
20 35 3 3 9 2% 6
20 " 3 3 9 35 6
2 35 10 15 9 2% 6
2 15 10 15 10 3 6
2 55 10 15 10 15 6
2 65 10 15 10 55 6
\‘ 32 57 50 56 12 15 8
stree - [z4si0 3 75 50 56 1 63 8
10 57 60 6 12 5 8
/ 40 75 60 6 12 63 8

-0,02
003
d2H7
T
2 ﬂ d2H7 E ;
d158
I
\l i
i
i
i

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51,/87 01-100 D 3002 04.2013 2.1.84A
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Wiilzfiihrungshuchsen Antifriction slideway bushes Bagues de guidage a billes
mit Bund und Kugelkifig with collar and ball retainer avec épaulement
SN1799 K1 Nicht im Lieferumfang enthalten
) 6 Rz 4 Not included in the extent of delivery
6 Non compris dans le volume de livraison

d2h4
d3

Mat.: 1.3505/ d L di d2 d3 d4 d5 dé L3 L4 K1

Z 4415- 63+2HRC+CuZn40
~DIN9831-2/IS0 9448 19/20 32 25/26 % 40 32 49 . 20 12 36
50 25/26 32 40 32 49 34 20 30 54
g 1441511 p— i 70 25/ 32 40 32 49 34 20 50 82
2%4/25 35 30/31 40 48 40 57 - 23 12 45

60 30/31 40 48 40 57 42 23 37 70
80 30/ 40 48 40 57 42 23 57 95
30/32 42 38/40 48 56 48 65 - 30 12 57
75 38/40 48 56 48 65 50 30 45 80
95  38/40 48 56 48 65 50 30 65 100
38/40 50  46/48 58 66 58 75 - 35 15 63
80  46/48 58 66 58 75 60 35 45 90
10 46/48 58 66 58 75 60 35 75 112
48/50 65  56/58 70 80 70 89 - 45 20 65
90  56/58 70 80 70 89 74 45 45 96
120 56/58 70 80 70 89 74 45 75 126
60/63 75 70/713 85 95 85 104 - 55 20 88
100  70/73 85 95 85 104 89 55 45 104
130 70/73 85 95 85 104 89 55 75 126

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012 “
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Wiilzfiihrungshuchsen

Antifriction slideway bushes
mit Bund ohne Kugelkifig  with collar, without ball retainer

Fishrungselemente / Guide elements / Eléments de guidage

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de

Bagues de guidage a billes

Rz 4

sans épauvlement

Mat.:1.3505/63:2HRC d
1 4416- ~DIN9831-2/150 9448 19y

g 14416441 ot

]
I 1|
=
L]
]

24/25

30/32

38/40

48/50

60/63

a g
002
d2 003

d2h4

d3

T
L1-03

1 d1 d2
5/ 3
50 2526 32
0 252 3
35303 40
60 3031 40
80 3031 40
4 38/40 48
75 3840 48
95 38/40 48
50 d6/48 58
80 d6/48 58
M 4648 58
65 56/58 70
90 56/58 70
120 56/58 70
75 70/13 85
00 70/713 85
130 70/73 85

d3
40
40
40
48
48
48
56
56
56
66
66
66
80
80
80
95
95
95

d4
32
32
32
40
40
40
48
48
48
58
58
58
70
70
70
85
85
85

71.86 STRACK NORMA GmbH & Co. KG o Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 » Fax: +49 (0) 23 51/ 87 01-100

24325 (4x)

Nicht im Lieferumfang enthalten
Not included in the extent of delivery
Non compris dans le volume de livraison

d5 dé L3 L4
49 - 20 12
49 34 20 30
49 34 20 50
57 - 23 12
57 42 23 37
57 42 23 57
65 - 30 12
65 50 30 45
65 50 30 65
75 - 35 15
75 60 35 45
75 60 35 75
89 - 45 20
89 74 45 45
89 74 45 75
104 - 55 20
104 89 55 45
104 89 55 75
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Wiilzfihrungsbuchsen mit Antifriction slideway bushes  Bagues de guidage a billes avec
Anlaufscheibe und Kugelkifig with stop rings and ball retainer plaques de butée et cage a billes
K3 Nicht im Lieferumfang enthalten
Not included in the extent of delivery
SN 1798 K1 Non compris dans le volume de livraison
SN 1794 6 6 74325 (4x)
Rz4

0,02
0,03

dé
d2h4
d3

d2

[N S

1].®

L4 L3-0,2
L1-03

Mat.: 1.3505/ d L1 dl 2 d3 d4 d5 do L3 L4 KI  hmax K3

Z 4425- 63 £2HRC+CuZn40
5 ~DIN9831-2/150 9448 19/20 80 25/26 32 40 32 49 3% 25 55 45 52 7l

4/25 90 30/31 40 48 40 5 4 3% 55 58 46 8
£ 1 5401 mm— .
7Y - e 1 30/32 100 3840 48 56 48 65 50 3 65 68 4 90
38/40 TI0 46/48 58 66 58 75 60 45 65 73 54 100

hmax:  grafter Werkzeughub /50 125 /58 70 80 70 8 M4 5 70 65 9% T4

maximum tool stroke
course maximale de |"outil

Wiilzfihrungsbuchsen mit  Antifriction slideway bushes with Bagues de guidage a billes avec
Anlaufscheibe ohne Kugelkiifig stop rings, without ball retainer plaques de butée, sans cage a billes

K3

SN 1794 6
6 Rz 4
2
BT
: L[| Bz1.6 a9
- i ' ceel «
3 <t . = e £ @
° N
Tl T
e
L4 L3-02 74325 (4x)
L1-03 Nicht im Lieferumfang enthalten

Not included in the extent of delivery
Non compris dans le volume de livraison

Mat:1.3505/63<24RC  d 11 dl  d2  d3 44 45  d6 13 L4 K3
1 4426- ~DINOB3I-2/S09448 1oy g0 s om0 40 2 4 M B %57l
5 %0 A 40 48 0 5 & B 5 g
0/3 100 3840 48 56 48 65 50 3B 65 %
/A MO 4648 8 66 S8 75 60 45 65100
/50 125 S48 700 80 70 89 M55 70 T4

‘{B:" 14426411 o

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012 2.1.87
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Wiilzfihrungsbuchsen Antifriction slideway bushes Bagues de guidage a hilles

mit Flansch und Kugelkiifig with flange and ball retainer  avec collerette et cage a billes

K1

SN 1798

X Rz 4
Rz 1,6 38
ke ._J TT% 0'%95
% ITT—9=
t1 5 . 6
L6 L5 -0,2
L4-03
SN 1798 K1 X
Rz 4
X4>
Rz1,6 88l
° N 35 3| 9
t1 5 . 6
L6 L5-0,2
L4-03
Mat.: 13505 d 14 d d&2 d d5 K 15 6 S S d6 d7 n
SN 1778 63+2HRC+CuZnd0 516 29 /2 8 48 B N B 6 18 - 8 45 35
% /2 18 4 B 45 0 6 18 - 8 45 35
‘{“?‘ SN1778-414 o io/m %o o omo w0 s BB N - B 45 50
51 2526 3 5 4 5% 3% 15 0 - 8 45 50
2%/25 40 30/31 40 63 S0 45 2% U U 30 10 55 6
- 60 30/31 4 63 S0 70 34 2% 4 30 10 55 6
0/3 47 38/40 48 72 58 5 32 15 U % 10 55 6
70 38/40 4 72 58 80 4 8 7 % W0 55 6
B 38/40 56 46/48 58 85 70 63 33 23 33 4 N 66 T
o
| 80 46/48 58 85 70 90 44 36 33 40 N 46 7T
! 48/5 66 56/58 70 104 83 65 39 7 38 4 15 9 9
|
% 56/5 70 104 8 9% 52 38 38 4 15 9 9
60/63 70 70/73 85 120 100 88 40 30 46 59 9
100 70/73 85 120 100 104 54 46 46 59 9

2.1.88 STRACK NORMA GmbH & Co. KG = Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012
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Wiilzfiihrungshuchsen mit Antifriction slideway bushes  Bagues de guidage a hilles avec
Flansch und Kugelkifig with flange and ball retainer collerette et cage a billes
K1
SN 1798 R4

Ry 1,6

d3
T
.
di
0,02
d2.0)03
d2 h4

©

e e
~ 6
S 2

d=15/16 —> DIN 6912

d>19/20 —> DIN 912 L6 L5 -0.2
L4-03

SN 1798 K1

0,02
d2 .00z

d3
d2 hg

Rz1,6
- s

t1

F

=15/16 —> DIN 6912
>19/20 —> DIN EN ISO 4762 L6 L5-0,2

L4-03

d
d

Mat.: 1.3505 d L4 dl 2 d3 d5 K L5 L6 S do d7 t

. 63£2HRC+(uTnd0
SN 1781 DN9B3L/S0 94482 1/16 29 2/ B 45 3 45 B 6 s 45 35
45 35

8
% 2/22 28 45 35 45 30 6 15 8
Ve .
a SN 1781-d-L4 . 1 19/20 38 25/26 32 50 40 45 23 15 18 8 45 46
8
8

45  25/26 32 50 40 54 30 15 18 45 46

52 25/26 32 50 40 70 37 15 18 45 46

24/25 38 30/31 40 63 50 45 23 15 23 10 55 57

— 55 30/31 40 63 50 58 30 25 23 10 55 57
62 30/31 40 63 50 70 37 25 23 10 55 57

30/32 45 38740 48 72 58 57 30 15 28 10 55 57
008 62 38/40 48 72 58 68 37 25 28 10 55 57
| 72 38/40 48 7 58 80 47 25 28 10 55 57
! 38/40 55 46/48 58 85 70 63 30 25 33 1 66 68
i 67  46/48 58 85 70 3 37 30 33 1l 66 68
77 46/48 58 85 70 90 47 30 33 1l 66 68

48/50 62 56/58 70 104 86 73 37 25 38 15 90 90
89 56/58 70 104 86 96 47 42 38 15 90 90

102 56/58 70 104 8 10 60 42 38 15 90 90

60/63 89 70/73 85 120 100 104 4 42 46 15 90 90

’

102 70/73 8 120 100 126 60 42 46 15 90 90

’

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012 “



Wiilzfiihrungshuchsen mit

Kugelkifig
Mat.: 1.3505/ d
Z 4485- 63 +2HRC+CuZn40
~DIN9831/I50 9448 10/12
G UB3 i
15/16
d2 :g:gg ‘ 79090
—
| i 19/20
|
|
|
|
|
Y
} 53
24/25
30/32

INGENIERIA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S. A.

Antifriction slideway
bushes with ball retainer

Fishrungselemente / Guide elements / Eléments de guidage

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de

Bagues de guidage a hilles

avec cage d billes

SN 1798 Ki
R26,3

s R;1,6
% ©
13 d1 d2 K1 d 13 di
7« IR YAV 30 30/32 47 38/40
0 B 0 4l 60 38/40
7 B 0 4l 7 38/40
B am 8 15 95 38/40
0 a/m 8 15 38/40 30 46/48
7 a/m 8 15 3 44/48
g n/m 8 54 a7 44/48
0 /2 28 70 60 46/48
BB/ 3 3 77 44/48
0 5/ 3 36 95 44/48
37 B/ 3 15 120 46/48
7 B 3 54 48/50 37 56/58
60 25/ 3 70 a7 54/58
7 B 3 90 60 56/58
B 30631 40 3 77 54/58
303063 40 3 95 54/58
373031 40 15 120 56/58
3063 40 58 60/63 60 70/73
60 3031 40 70 m0m
773031 40 95 95 70/73
30 3840 48 35 120 70/73
37 3/0 48 15

D 3002 03.2012
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d2
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
85
85
85
85

K1
57
68
95
112
45
45
63
73
90
112

45
65
73
96
110
126
88
104
126
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Wiilzfihrungsbuchsen ohne Antifriction slideway Bagues de guidage a hilles
Kugelkdtfig bushes without ball retainer sans cage a billes
SN 1798
SN 1799 R, 63
. R, 1,6 31 e T - G % é
g ® IR S oy
6 e
L3-03
Mat.: 1.3505/63 £2HRC d 13 di d2 d 13 di d2
Z4436- ~DIN9831/150 9448 10/12 3 15/17 7 30/32 47 38/40 48
30 15/17 2 60 38/40 48
{“:" 1 4486-4-13 - - i 37 15/17 2 77 38/40 48
15/16 23 20/22 28 95 38/40 48
30 20/22 2 38/40 30 46/48 58
37 20/22 28 37 46/48 58
92 003 2909 4 0/0 2 47 46/48 58
/ 60 2/22 28 60 46/48 58
—— 19/20 23 25/26 32 77 46/48 58
i | N B 5 48 5
! | 37 25/ 32 10 46/48 58
% | j 47 25/26 3 48/50 37 56/58 70
i B 60 25/26 32 47 56/58 70
; T 77 25/26 32 60 56/58 70
2/25 2 30/31 4 77 56,/58 70
30 30/31 4 95 56,/58 70
37 30/31 4 120 56/58 70
47 30/31 4 60/63 60 70/73 8
60 30/31 4 77 70/73 85
7 30/31 4 95 70/73 85
30/32 30 38/40 4 10 70/ 85
37 38/40 4

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012 “
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Kugelfiihrungen
Finbauvarianten

INGENIERIA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S. A.

Ball ﬁuide hushes
Installation variants

N

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de

Bagues de guidage aux billes
Variantes de montage

+0,5
x s
== %
88
sgflel- i
o ©
+0,5!
\SN 1777SR \SN 1799 \z 4310
Kugelkifige Ball retainers

SN 1796, SN 1797/98

Als Walzkdrper finden Kugeln aus hochverschlei-
festem, gehdrtetem Kugellagerstahl DIN 5401
Verwendung. Die einzelnen Kugeln sind ring-
formig versetzt angeordnet, sodass bei Hubbewe-
gungen jede Kugel auf einer eigenen Bahn lduft.
Durch das Abwiilzen der Kugeln zwischen
Fihrungssiule und Fihrungsbuchse fihrt der
Kifig eine Bewegung aus. Der Hubweg s des
Kugelkifigs entspricht hierbei dem halben
Werkzeughub (s kugelkafig = 0,5 X Swerkzeug). Hieraus
ergibt sich die optimale Kugelkifiglinge Lk damit
eine maximalmédgliche Anzahl an tragenden
Kugeln gewdhrleistet ist.

Lk=Lg+0,5xs

Diese Kugelkifige sind mit folgenden Buchsen
kombinierbar: SN 1777 SR, SN 1778, SN 1781,
14415/16,14425/26,14485/86,14625.

Le=Le+0,5xs

SN 1796, SN 1797/98

Balls made of highly wear resistant, hardened

ball bearing steel DIN 5401, are used as roll bodies.
The individual balls are arranged ring-shaped and
displaced, so that during stroke movements each
ball runs on its own way.

By rolling off of the ball between the guide pillar
and the guide bush the ball retainer makes a
movement. Herewith the stroke way s of the

ball retainer corresponds to the half tool stroke

(s ball retainer = 0.5 X S oal). From this results the
optimal length of the ball retainer L, so that

the maximal possible number of supporting

balls is guaranteed.

Lx=Ls+0.5xs

These ball retainers can be combined with the
following bushes: SN 1777 SR, SN 1778, SN 1781,
14415/16,14425/26,14485/86,14625.

s/2 Ls

|

m STRACK NORMA GmbH & Co. KG « Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0  Fax: +49 (0) 23 51,/87 01-100

Cages d billes

SN 1796, SN 1797/98

Comme corps de roulement des billes produit de
I"acier de roulement a billes qui est trés résistant
a I'usure et trempé DIN 5401, sont utilisés.

Les billes individuelles sont arrangées en forme
d’anneau et déplacées, de sorte que pendant le
mouvement de la course chaque bille marche a
une voie propre.

A cause du roulement des billes entre la colonne
de guidage et lo bague de guidage la cage a billes
effectue un mouvement. En ce cas le chemin de lo
course s de la cage @ billes correspond a la demi
course de I"outil (s oge o billes = 0,5 X souri). De ceci
se rend la longueur optimale de la cage & billes
Lk, pour que la quantité maximalement possible
des billes portantes soit garantie.
Ly=Ls+0,5xs

Ces cages  billes peuvent &tre combinées avec
les bagues suivantes : SN 1777 SR, SN 1778,

SN 1781, 14415/16,14425/26, 1 4485/86,
14625.

D 3002 03.2012
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Kugelfiihrungseinheiten Ball guide units Unités de guidage coniques
K1
X 1,5
Rz6.3
cccccccccc RZO‘4
g%********************%é‘g*"i’;; 2
L2
L3
L
Mat.: 1.1249/ 63 2 HRC d L K1 12 L3 di d2 d3 X S max

L 4147- mz: :A-35°3/ GISHHEGY N 80 30 14 2 17 uoons 22 15
80 4 14 25 17 24 295 22 35

2 S —
gz A147-4-LKT ,;ﬁ 100 30 14 25 7 24 295 22 15
— 100 4 14 25 17 24 295 22 35
100 51 14 25 7 24 295 22 55
COMBI 125 4 14 25 17 24 295 22 35
125 51 14 25 7 24 295 22 55
§N4:]ﬂ7[;7 @ ge"e ; i“ge :;g 140 4 14 25 17 24 295 22 35

eite / Page 1.
SN 1799 Seite / Page 1.96 140 51 14 25 7 24 295 22 55
16 100 45 15 30 22 28 3,5 2,7 35
/Ao s /V N 100 54 15 30 22 28 3,5 2,7 57
125 45 15 30 22 28 3,5 2,7 35
CER A - 125 54 15 30 2 28 35 27 57
W \ %/ 140 45 15 30 22 28 3,5 27 35
= 140 54 15 30 22 28 35 2,7 51
140 70 15 30 22 28 3,5 27 80
\ \ \ 150 54 15 30 22 28 35 2,7 51
SN 1777SR \SN 1799 \Z 4310

150 70 15 30 22 28 35 2,7 85
160 54 15 30 2 28 35 2,7 57
160 70 15 30 22 28 35 2,7 85

V1V AY s /J A 20 100 45 19,5 35 2 35 41,5 27 30
100 54 19,5 35 2 35 15 27 50

130 45 19,5 35 2 35 15 27 30

V‘TEV" 130 54 19,5 35 2% 35 05 27 50

5 140 45 19,5 35 2 35 15 27 30

140 54 19,5 35 2 35 15 27 50

140 70 19,5 35 2 35 15 27 80

150 54 19,5 35 26 35 41,5 2,7 50

COMBI: auch in @ 32 und 40 mglich L L
COMBI: in @ 32 and 40 possible too 160 >4 19,5 35 26 35 4,5 27 50
COMBI: en @ 32 et 40 possible également 160 70 19,5 35 26 35 a5 2,7 80

180 70 19,5 35 26 35 41,5 2,7 80

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012
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Kugelfihrungen Ball guide bushes Bagues de guidage aux billes
K1 SN 1799 H
S
Rz 6,3
AN meaa aaa s .
L1
L3-03
Mat.: 1.3505/ d K1 L1 L3 dl d2 d3 S
SN 1776 SR- 63 =2nrc 12 40 6 % 16 2 % 6
12 56 6 24 16 22 26 6
Ve o i—) 18 45 1l 34 I 30 35 6
7= SN 1776 SR-d-K1 =
— 18 56 1 34 24 30 35 6
30 56 21 54 38 46 52 6
30 75 21 54 38 46 52 6
30 95 21 54 38 46 52 6

2.1.94 STRACK NORMA GmbH & Co. KG = Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012



Wiilzfihrungsbuchsen

Mat.: 1.3505/

SN 1777 SR-  43:20Rc+CuZndo

Ve —
B N SR-d-K1 =

INGENIERIA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S. A.

Fishrungselemente / Guide elements / Eléments de guidage

Antifriction slideway bushes

20

25

32

40

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de

Bagues lisses pour guidage

a hilles
SN 1792 K1 SN 1799
S
Rz6.3
Rz1.6
L2 5
L3-03
K1 L3 L2 d1 d2 d3 S
30 25 14,0 17 y! 29,5 12
4 25 14,0 17 yl! 29,5 12
45 30 15,0 22 28 344 15
54 30 15,0 22 28 34,4 15
70 45 15,0 22 28 34,4 15
45 35 19,5 26 35 41,4 15
54 35 19,5 26 35 414 15
70 50 19,5 26 35 414 1,5
45 35 230 3l 40 475 1,75
58 35 230 3l 40 475 1,75
70 45 230 3l 40 475 1,75
78 45 230 3l 40 475 1,75
95 50 23,0 3l 40 475 175
68 55 25,0 40 50 58,4 2,0
80 55 25,0 40 50 58,4 2,0
95 55 25,0 40 50 58,4 2,0
63 55 25,0 48 60 68,6 2,0
73 55 25,0 48 60 68,6 2,0
90 55 25,0 48 60 68,6 2,0
112 75 32,0 48 60 68,6 2,0

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100

D 3002 03.2012 2.1.95

SN 1792-
2412
2412
2812
2812
28-1,2
3515
3515
3515
401,75
40-1,75
401,75
40-1,75
401,75
50-2,0
50-2,0
50-2,0
60-2,0
60-2,0
60-2,0
60-2,0
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Kugelkifige Ball retainers

SN 1798- ‘
[I— 4>
0
& oO %
0 O
o -
3 7
6
c °° ‘
SN 1799- | ‘ :
|
. SN 1798-
SN 1798- Mat.: CuZnd0 d K1 di d2 d3
SN 1799- 10 30 15 13,46 25
e N8 = . i " b8 2’5
| o e ] L 3 " $ 23
1l 7 15 25
51 17 15 25
15/16 1) 2/22 19/20 3
[ 15 2/22 19/20 3
i o 54 2/22 19/20 3
q ‘ - ;z 2 /2 19/20 3
| /0 19/20 3
| 5 19/20 3 /2% 19/239 3
o ‘ ] p 15 /26 229/139 3
| 54 2%/2%  29/139 3
? ‘ 70 /26 229/59 3
| ) /26 229/239 3
] ‘ 90 25/2%  229/239 3
24/25 % 0/31 269/219 3
Lk=LB+05xs I 0/31  269/279 3
58 30/31 269/279 3
70 30/31 269/279 3
78 30/31 269/279 3
95 0/31 269/279 3
105 0/31 269/279 3
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Cages a billes

d2
d
g ' ‘
Oo |
o &
° —
e
O
°° ‘ |
=
@”j” SN 1799-
n x1 x2
70 12 10
100 12 10
70 12 10
100 12 10
130 12 10
72 1,5 12
108 15 12
132 1,5 12
144 15 1.2
180 15 1,2
98 15 1,2
126 15 12
168 15 12
210 1,5 12
252 1,5 12
280 15 12
112 20 1,5
144 20 15
192 20 15
240 20 15
272 20 15
336 20 1,5
368 20 15
D 3002 03.2012
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SN 1798- / SN 1799-

30/32
SN 1798-

SN 1799- L

48/50

60/63

SN 1799H -

Mat.: CuZn40 d

SN 1799H-

£ 17990441

'i=> o ®
f::: § = | 18

30

45
51
68
80
95
100
12
45
63
73
90
12
128

65
73
85
96
110
126
88
104
126
148

K1
40
56
45
54
70
56
75
95

di
38/40
38/40
38/40
38/40
38/40
38/40
38/40
38/40
46/48
46/48
4648
46/48
46/48
46/48
56/58
56/58
56/58
56/58
56/58
56/58
56/58
70/73
70/73
70/73
70/73

d2
35/36
35/36
35/36
35/36
35/36
35/36
35/36
35/36
12,5/44,5
12,5/445
12,5/44,5
12,5/445
125/445
125/845
52/54
52/54
52/54
52/54
52/54
52/54
52/54
65/69
65/69
65/69
65/69

d2
145
145
215
215
215
245
45
45

o
(25

[ T O T T S e o e e S e e S e S e N S U O SO O O

-
©

S~ B~ B W o w W NN
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n x1 x2
90 25 17
126 25 17
162 25 17
198 25 17
234 25 17
288 25 17
306 25 17
342 25 17
168 25 17
240 25 17
288 25 17
360 25 17
456 25 17
528 25 17
160 3,0 20
256 3,0 20
288 3,0 20
368 3,0 20
400 3,0 20
464 3,0 20
544 3,0 20
336 35 24
408 35 24
504 35 24
600 35 24

n x1 x2
132 12 10
192 12 10
120 16 12
144 16 12
192 16 12
162 20 1,6
234 20 1,6
306 20 1,6

D 3002 03.2012 2.1.97



STRAGK

INGENIERIA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S.I. N o R M A L I E N

. [ ihrungselemente / Guide elements / Eléments de guidage www.strack.de
Kugelkifige Ball retainers Cages a billes
- K1

‘ di
d
)
D
"

r
SN 1796 Mat.: POM d K1 d1 d3 n d K1 d1 d3 n
" 9 3% 3 66 5 3 4 75
. 0% 3 88 0 38 4 9
g W76kl B == W W 3 66 nB 4 4 75
0 % 3 88 04 4 9
u BN 3 84 BB M 4 90
030 3 M 0 4 4 108
5 B3 3 84 7 LR 4 9
03 3 M 0 48 4 108
Kifighalter Holders for ball retainers Rondelles de retenue
d
Z4310/Z 4315
K)‘/K Z 4320/ SN 4321
; | :
oMY
! 8.4 !
o ! ‘T’ ! i Z 4416
T 1
N J |
© : : Z 4325
|
0165 }
DA :
74327 Mat: 1.1730 d DA d DA
19 %" 38 45
20 2% 40 4
Ve
a B i " 29 18 55
25 30 50 57
30 37 60 68
Z4320 * o
e L= 32 39 63 7

Bei Bedarf kiirzen
Shorten if necessary
g Raccourcir en cas
7] snsssoms-L  de besoin

&\ SN 1798

] © SN2651-16-L
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Distanzrohre

Mat.-Nr. 1.0308/
SN 2651- 58:2HRC

7= SN 2651-Dd-L =

SZUG
Komplette Abmessungen siehe Seite 2.75

EXTRACT
Complete dimensions see page 2.75

EXTRAIT
Dimensions complétes voir page 2.75

Senkkopfschrauben

DIN EN IS0 10642-8.8

SN 3550-
‘/g” SN 3550-0-L E -

USZUG
Komplette Abmessungen siehe Seite 2.103
EXTRACT
Complete dimensions see page 2.103

EXTRAIT
Dimensions complétes voir page 2.103

Distance tubes

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de

Tubes entretoise

Rz 6,3
el
O 5
e Ry 6,3
Ljs10
Dd L d
16 30 1
40 1
50 1
63 1

Countersunk head screws

Vis a téte fraisée

go BT -

LI

K

L -
d L b D
M8 16 1 152
20 15 15,2
25 20 152
30 25 152
40 35 152
50 28 15,2
60 28 152
70 28 15,2
80 28 152

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100
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Montagehilfe fir Mounting assistance Assistance de montage
Kugelkifige for ball retainers pour des cages a billes
6

o O ©)
Mat.: CuZn d dl d dl
SN 1788- 19 239 38 4)
— 2 25,0 :
27 17884 = . o
f 5 § = L] 28,9 48 54
25 299 50 56,2

M8 74325 74416 SN 1798 SN 1788 74320
30 36, 60 674
32 38 63 70,4
Begrenzungsmuffen Limiting bushes Manchons limiteur

d1
d

Mat.: PA d L d1 = kg
SN 1797-
15/16 2 2 0,015
= 19/20 2 2 0,020
=4
| V7T T 24/25 30 30 0,025
30/32 30 40 0,040
M8 Z 4325 Z4416 SN 1798 SN 1797 Z 4320
38/40 40 50 0,060
48/50 40 60 0,070
’ 60/63 50 70 0,100

2 1.100 STRACK NORMA GmbH & Co. KG « Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0  Fax: +49 (0) 23 51,/87 01-100 D 3002 03.2012
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Sicherungsringe fiir Wellen External circlip Circlip pour arbre

o
SN 1791- PN @ s o b @ B & &5 =2 m NI
o100 33 18 ms om0 We 17 08 1] 10
g oN 1791415 E T LA R A RN < SR /AN /1 N W AR C BN B
10 35 22 152 Wl U4 17 12 ]
B 12 39 24 M0 W5 %8 20 15 13 1
0 12 40 26 M0 185 90 20 15 13 15
N2 4 27 W0 W5 02 20 15 13 16
" 212 42 28 70 W5 420 15 13
|E #1244 30 »9 w2 B 20 17 13 19
!E 5 12 44 30 B9 B2 HF 20 17 13 20
1 6 12 45 31 M9 M2 1 20 17 13
N B 15 47 32 26 B9 BE 20 2 1 "
g 9 15 48 34 U6 Y W 20 216 2%
015 50 35 w6 29 40 20 21 16
4 15 54 38 ;3 N5 458 25 26 16
¥ 5 57 41 %0 U2 494 25 30 18 30
B 15 58 42 30 B2 506 25 30 18 32
175 65 45 B5 %5 560 25 38 185
515 6] 47 05 A5 N4 25 38 185 38
475 68 49 M5 435 66 25 38 18 1
0020 69 51 40 458 448 25 45 25
5420 71 53 500 498 700 25 45 205
520 72 54 50 508 704 25 45 25 4
S 20 73 55 540 528 72 25 45 205 50
6 20 76 62 400 %8 92 25 45 25
68 25 80 65 650 635 850 30 45 2% 60
225 82 68 690 65 894 30 45 26 63

80 25 8,6 73 750 735 %2 30 53 265

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012 2.1.101
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Sicherungsringe fiir Bohrungen Internal circlip Circlip pour alésage

DIN 472 di s d3 a b d5 d2 d4 m min. n

SN 1793-
14 1,00 15,1 37 1,8 17 14,6 6,0 1,10 09
17 1,00 18,3 39 21 17 178 84 1,10 1,2

2, S —
g N1793dls (S == 2 10 B5S 4225 20 B0 126 0 18

25 1,20 269 45 27 20 26,2 15,0 1,30 18
26 1,20 279 47 28 20 22 15,6 1,30 18
28 1,20 30, 48 29 20 30,0 174 1,30 2]
32 1,20 344 54 32 25 337 20,2 130 26
33 1,20 355 54 33 25 354 2,2 1,30 26
35 1,50 378 54 34 25 370 23,2 1,60 30
38 1,50 40,8 55 37 25 40,7 26,0 1,60 30
40 175 435 58 39 25 425 274 185 38
% 4 175 475 6,0 42 25 474 310 1,85 38
% 45 175 485 6,2 43 25 475 316 1,85 38

50 2,00 542 65 46 25 54,0 36,0 215 45

N 60 2,00 64,2 73 54 25 63,0 444 205 45
77 2,50 76,5 18 64 30 750 554 2,65 45
75 2,50 79,5 78 6,6 30 78,0 584 2,65 45

7 1.102 STRACK NORMA GmbH & Co. KG « Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0  Fax: +49 (0) 23 51,/87 01-100 D 3002 03.2012
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Sdulenlager Pillar bearings Embases inférieures
cl
c4 e2
3
© T © G S
b

7 4610 Mat.: ~0.6030 d a b dd 4 d4 d5 el e2
- 15/16 70 48 30 15 6,6 44 56 32

19/20 85 56 35 18 9,0 52 65 36

gl 4610-d = i 24/15 95 64 40 20 9,0 60 75 44
30/32 110 75 50 25 11,0 68 86 51

38/40 130 88 60 30 13,0 80 100 54

48/50 150 100 70 35 13,0 92 116 66

60/63 170 115 80 40 13,0 105 134 79
80 200 140 100 50 17,0 130 160 100

Fihrungslager Guide bearings Embases supérieures
c2
c4 &2
3
"r | ol g =

7 4620 Mat.: ~0.6030 d a b Q 4 d4 d5 el e2
- 15/16 70 48 40 15 6,6 44 56 32

19/20 85 56 47 18 9,0 52 65 36

//a?l 4620-d T i 24/25 95 64 55 20 9,0 60 75 44
30/32 10 75 60 25 11,0 68 86 51

38/40 130 88 72 30 13,0 80 100 54

48/50 150 100 85 35 13,0 92 116 66

60/63 170 115 95 40 13,0 105 134 79

80 200 140 120 50 17,0 130 160 100

STRACK NORMA GmbH & Co. KG o Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 » Fax: +49 (0) 23 51/ 87 01-100 D 3002 03.2012 71.103
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Fihrungslager Guide bearings Embases supérieures
c2 e2
c4
5 3
J
N =
5 w3 )
L3 |
Mat.: ~0.6030/1.1740 d a b 2 () d4 d5 el e2 L3
Z4621- 52+2HRC+CuSn12 1516 70 48 40 15 66 4 56 32 37
19/20 85 56 47 18 9,0 52 65 36 47
Vet d .
7=y 14621-d = 1 24/15 95 64 55 20 9,0 60 75 44 47
30/32 110 75 60 25 11,0 68 86 51 60

38/40 130 88 72 30 13,0 80 100 54 60
48/50 150 100 85 35 13,0 92 116 66 77
60/63 170 115 95 40 13,0 105 134 79 95

80 200 140 120 50 17,0 130 160 100 120

c2 e2
- c4
N =
L3 _ b‘
Mat.:~0.6030/1.0501 d a b (9] 4 d4 d5 el e2 L3
14622- +Stnt-B50+Mo52 1516 70 48 10 5 46 M 56 3 37
19/20 8 56 47 890 52 5 3% 4
(ﬂ?’ 146224 yo— i oW % e s w90 w0 5 MW

30/32 110 75 60 25 11,0 68 86 51 60
38/40 130 88 1 30 13,0 80 100 54 60
48/50 150 100 85 35 13,0 92 116 66 71
60/63 170 115 95 40 13,0 105 134 79 95

80 200 140 120 50 17,0 130 160 100 120
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Fihrungslager Guide bearings Embases supérieures
c2 e2
c4
= 3
% ] —
—
- L J .. © g ‘q_g
L3
Mat.: Bronze d a b Q 2} d4 d5 el e2 L3
SN 4623- 180 HB $10/3000 1516 70 48 40 15 66 44 56 3 3
19/20 85 56 47 18 9,0 52 65 36 45
Vet d .
7=y SN 4623-d = 1 24/25 95 64 55 20 9,0 60 75 44 50
30/32 110 75 60 25 11,0 68 86 51 55

38/40 130 88 72 30 13,0 80 100 54 65
48/50 150 100 85 35 13,0 92 116 66 80
60 170 115 95 40 13,0 105 134 79 90
80 200 140 120 50 17,0 130 160 100 115

c2 e2
c4

d4

Z 4485

el

L3
K1

Mat.: ~0.6030/1.3505 d a b (9] (7] d4 d5 el e2 L3 K1

L 4625- 15/16 70 48 40 15 6,6 44 5 32 37 45
19/20 85 56 47 18 9.0 52 65 36 47 54

Ve o .

B 16254 m— i wn % 64 55 20 9.0 60 75 1 17 58

30/32 110 75 60 25 11,0 68 86 51 60 68
38/40 130 88 72 30 13,0 80 100 54 60 73
48/50 150 100 85 35 13,0 92 116 66 71 96
60/63 170 115 95 40 13,0 105 134 79 79 126

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0  Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012 2.1.105
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Saulenlager Pillar bearings Embases inférieures

Type A
Mat.Nr. (DIN 1725 T1)
1 4630- 3.4365/7075
('// — °
o 1 4630-d Fr 1
w } Type B
|
; ‘ ‘
9 \\\ Z 4640
.'. 74325
ok | zass
SN 1798
d. | 74310
\\\ \ 7 4630
; : | |
| a
| T T T
d Type a b q d7 d8 el e2 e3
24/25 A 95 64 37 9 12 75 44 22
30/32 A 110 75 37 1 12 86 51 26
38/40 B 130 88 47 13 16 100 54
48/50 B 150 100 51 13 16 116 66
60/63 B 170 115 67 13 16 134 79
80 B 200 140 71 17 16 160 100

7 1.106 STRACK NORMA GmbH & Co. KG o Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0  Fax: +49 (0) 23 51,/87 01-100 D 3002 03.2012
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Fihrungslager Guide bearings Embases supérieures

Type A

doH5

Mat.: (DIN 1725 T1)

Z 4640- 3.4365/7075
g 146404 p— i
|
Type B {D S @
SN Oa o
| / | @ S
‘ i i s -
| !
‘ J-_ 74640 oy R e L
74325 ‘ o 7
Z4411/Z 4412 ‘i’@_r'@\.\-‘ ‘ o /@ @
i ¥ 24310 et
T ? ! Y
e 74630 d7 \\‘ :
iy \ N 1
‘ ! | ! !
‘ } ! :j ‘ \ | |
‘ ' '_‘ i | | |
: L : } M8 ‘ a8h?
a
d Type a b 2 d2 d5 d7 d8 el e2 e3
24/25 A 95 64 37 40 57 9 12 75 44 22
30/32 A 110 75 37 48 65 1 12 86 51 26
38/40 B 130 88 37 58 75 13 16 100 54
48/50 B 150 100 47 70 89 13 16 116 66
60/63 B 170 115 57 85 104 13 16 134 79
80 B 200 140 57 105 127 17 16 160 100

STRACK NORMA GmbH & Co. KG « Tel.: +49(0) 23 51/8701-0 * Fax: +49 (0) 23 51/ 87 01-100 D 3002 03.2012 2.1.107
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Streifenheber mit Scheibe Strip lifter with disc Reléve-bande fixe

SN 3500-M4-12——r

210-0,02
Mat.: 1.7131 A S A S
7 4902- 58 HR, EHT -0,8mm 30 2 45 2
30 3 45 3
G 149024 o 35 2 50 2
35 3 50 3
40 2
40 3
Streifenheber Strip lifter Reléve-bande mobhile
b2
o 1 -0 b3
S)
?g } /7); %)
é—r& SN 3500- o
M5-12
6’0 i
() ‘ ) -
h
| Y/
3 ?
| | 3
‘ 1 Y
! L5008
d1
b1he
b4
© C(\“l ’\:
Standardweg = 3mm = ot ‘(LO’S
Standard Stroke = 3mm NGNS
. Course de standard = 3mm .
o0
Mat.: 1.2436 al b1 L1 a2 b2 b3 b4 dl L0 12 L3 L4 tl s
1 4920- 60 HRC 9 N 32 45 85 25 45 64 59 18 15 275 15 1]

5N %2 75 85 25 45 64 59 1 165 25 15 1]
T 1A

7 1.108 STRACK NORMA GmbH & Co. KG « Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0  Fax: +49 (0) 23 51,/87 01-100 D 3002 03.2012
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Einbauvarianten Installations variants Variantes de montage

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012 2.1.109
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Rollenfiihrungen Roller guides Guidages a rouleaux

Z 4512
R, 6.3
B L
Mat.: 1.1730/ Type L H B A h1
Z 4510 Mot 1.2436/ ] 296 67 37 4 3
2 444 7 4 57 5
z Y —
(ﬂ?z 4510-Type EE 3 596 87 62 57 50
=
Rollenfiihrungselemente Roller-guide elements Guidages d rouleaux
L1
R, 6.3

h1

SHRN TS

Mat.: 1.1730/ Type L H B L1 h1

L4512 Mot 1.2436/ ] 29 67 37 120 39

2 446 7 47 130 45

Ve = 3 596 87 62 140 50
f1 Y L4512-Type =

2.1.110 STRACK NORMA GmbH & Co. KG = Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012
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Rollenfiihrungselemente Roller-guide elements Guidages d rouleaux
— — —
Rz 6,3 LR —
- B o~ %
L e}
L | ] 4
B
L4
s -

4H7
R
Llb==

Mat.: 1.2312/ Type B A L2 L4 h2
Z 4514- Mat.: ];36500HSR/( 1 37 47 32 14 28
2 47 52 37 18 32
2 —
‘é‘z o B 3 62 57 4 n 37
C
Rz6,3 —
Z [aY]
= Ol
B
© A
B AR I =
ot TS
I R -
Mat.: 1.2312/ Type B A (¢ 12 h2
Z 4516- Mat.: 1;36500Hsk/( ] 3 2 4 53 28
2 47 7 74 63 3
Ve 2 = 3 62 2 89 78 37
& L4516-Type Ji=n
i
= B
i it H: —ggj‘a— - - ”H‘r
n i L o Z4514/2 4516
T — O \
111 w | CETTTE T z4512
W

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100 D 3002 03.2012 2.1.111
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Einweiser Guide Guidage

min. @40

~.

g/

-
Q
w8
Mat.: 1.1141 5 @ - 99
SN 4520- VDI - BAK | _
8 b
</
g SN4520Type  pme & | s s
Type L
065 6
090 -
120 120
150 150
180 180
230 250
300 300
350 350

to)
i
o
-
£
€

-~
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Distanzplatten gezahnt

SN 4530-

£ N 453001

1.2824

nach BMW-Norm

Spacer plates toothed

t| {:{-‘;77
K

60
80

@11

Plaques d’écartement dentelé

STRACGK

NORMALIEN

www.strack.de

L1

L2

L3

L Al L1

130 60

160 80 120

=)

Y

<

@“IIIIIIIIIIKO]IIIIIIIIII bl -
L3 L5 H min.
90 90 61 90 34,88
Al 120 34,86

H max.
35,12
35,14

o] X M10x20 DIN EN ISO 4762
1 T
218
i 018
I
} 12879 9
|
W\WM!\/\‘M AN ‘
¥ _ 211
T +
0,02 mm pro Zahn
0.02 mm per tooth 0 3
0,02 mm par dent A =
T

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100
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Fihrungselemente fiir Schnitt-,
Stanz- und Umformwerkzeuge,
sowie fiir den Apparate-, Maschinen-
und Vorrichtungshau.

Alle Gleitfihrungshuchsen (aufer SN 1722/ 30)

sind mit einem Toleranzkennzeichen A/B/C ver-

sehen, sodass eine optimale Auswahl des erforder-

lichen Gesamtlaufspiels konstruktiv vorbestimmt

werden kann.

Auswahlkriterien des Filhrungsspiels:

- nach dem Schneidspalt

- nach der Werkstoffdicke

- nach Art und Erhaltungszustand der Arbeits-
maschine

Siehe Tabelle Paarungsklassifizierung Seite 1.153.

Fihrungsarten
Gussdirektgleitfihrung

Filhrungslager 7 4620 werden aus Meehaniteguss
6B/6C= ~0.6030 hergestellt.

Dieser weist ein perlitisches Grundgefige auf,

in dem Graphit in feinster Form verteilt ist.

Eine preisgiinstige Fihrungsart bei niedrigen bis
mittleren Gleitgeschwindigkeiten.

Die Fiihrungslager sind mit folgenden Séulen kom-

binierbar: SN 1766, SN 1768, SN 4321,
SN 4322, 14310, 1 4315, 7 4320, 7 4330.

Bronzebeschichtete
Stahlgleitfihrungsbuchsen

SN 1760/61/62/63, SN 1765/66/68, 1 4411,
14491

Die harte Sonderbronze (Zugfestigkeit 855 N/mm’)
besitzt eine sehr gute Wirmeleitfdhigkeit, sodass
entstehende Reibungswirme sehr schnell abge-
fuhrt werden kann. Ein Kaltverschweifen, auch bei
starker Reibung zwischen Siule und Buchse, wird
somit weitgehend vermieden. Die Bronzeschicht
(Schichtdicke ca. 0,1 mm), wird galvanisch auf
einen gehirteten Stahlkdrper aufgetragen, der
verhindert, dass sich die Buchse bei starker
Kantenpressung deformiert. Sie ist somit fiir hohe
Gleitgeschwindigkeit ( 15-30 m/min.), lange
Lebensdaver, grofte Fishrungsgenauigkeit bei
sichergestellter Olversorgung geeignet.

Die Buchsen sind mit folgenden Siulen
kombinierbar: SN 4321, SN 4322, 7 4310,
14315, 14320, 1 4330.
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Feststotfgeschmierte, wartungsarme
Gleitfihrungsbuchsen aus Sinterbronze

14412, 14492, SN 1769, SN 1770
In der Sinterbronze ist Molybddndisulfid als
Festschmierstoff eingelagert. Die guten Gleit-
eigenschaften einer gesinterten Bronze mit
der hervorragenden Schmierwirkung von MoS,
sind somit vereint. Bei den Gleithewegungen
bildet sich zwischen Fiihrungssiule und -buchse
gin festhaftender, gut zusammenhangender
Schmierfilm, der auch im Stillstand und beim
Anlaufen des Werkzeuges ein Fressen der
Gleitelemente verhindert. Die Sinterbronze ist
von einem Stahlmantel umgeben, der maf-
lich DIN 9831/1S0 9448 entspricht. Dieser
Gleitwerkstoff eignet sich iberall dort, wo
- eine Olversorgung fiir den Aufbau eines
Schmierfilms nicht sichergestellt ist, bzw. durch
mangelnde Wartung unterbrochen wird,
- fliissige Schmierstoffe nicht vertret-
bare Riickstinde hinterlassen wiirden
(Lebensmittelverarbeitung/ -verpackung,
Textil- und Papiermaschinenbav)
Die zuldssige Gleitgeschwindigkeit dieser war-
tungsarmen Buchse liegt je nach Belastung bei
30-60 m/min.
Die Buchsen sind mit folgenden Siulen
kombinierbar: SN 4321, SN 4322,
14310, 14315,174320, 1 4330.

Gleitelemente aus SNS Sintermetall

SN 1727, SN 4168, 7 3865, 1 3866, 1 3870

Um den hohen Anforderungen bei modernen
Werkzeugen im Hinblick auf die Belastung durch
die Bearbeitung hherfester Bleche bei gleich-
zeitiger Steigerung der Standzeit und Wartungs-
freundlichkeit Rechnung zu tragen, wurde ein
neues Sintermaterial entwickelt.

Die neue Generation von Lagerelementen ist

ein STAHL- verstirktes, auf Eisen basierendes,
pordses Sintermetall. Sie zeichnet sich durch ihre
hohe Strapazierfihigkeit bei mittlerer bis hoher
Geschwindigkeit aus. Das Sintermetall ist auf
ginen Stahlgrundkarper aufgebracht, welches
dem Fishrungselement eine hihere Festigkeit
verlgiht.

=S
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Feststoffgeschmierte, wartungsarme
Gleitfihrungsbuchsen aus Bronze

SN 1725, SN 1730, SN 1731, SN 4190,

SN 4194, W 33/35,14077/78

Sie eignen sich besonders fiir den Einsatz bei
hohen Belastungen, bei Gleitgeschwindigkeiten
< 0,5 m/s, sowie schwer zuginglichen Lager-
stellen.

Die Anordnung der Festschmierstoff-Einsiitze
ergibt in Gleitrichtung eine Uberdeckung. Die
Festschmierstoff- Einsiitze gewdhrleisten einen
gleichmiBigen Schmierfilm zwischen Siule
und Buchse, der einen metallischen Kontakt
verhindert und einem Anfressen entgegenwirkt.
Die Gleitfihrungshuchsen sind fir lineare und
drehende Gleitrichtungen ausgelegt.
Temperatur-Einsatzbereich -50 bis +150 °C
(Eigenerwirmung beachten).

Hirteunterschied zwischen Buchse und Siule
> 150 HB.

Lu beachten ist das gréBere Laufspiel, besonders
bei drehender Bewegung.

Die Buchsen sind mit folgenden Siulen
kombinierbar: SN 4321, SN 4322,

14310, 14315,1 4318, 14320, 1 4330.

Wartungsarme Gleitleisten aus Bronze
mit Festschmierstoff

Eine Schmierung ist im Normalfall nicht
erforderlich.

Sie darf im Bedarfsfall nur mit folgenden
Schmierstoffen erfolgen:

(Die Schmierstoffe kénnen auch zum Nach-
schmieren des SNS Sintermetalls verwendet
werden.)

Firma Ole Fette
AGIP Potra ATF Agip GR MU 2
BP Autran DX Il Energrease
ESSO ATF Suffix A Nebula EP2
ESSO ATF-D Beacon EP2
oMy ATF Serie OMV signum

SHELL Donax TM X2

SHELL Donax TF Retinax LX
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Einsatzvergleich

Maximale Gleitgeschwindigkeit
Reibungskoeffizent

Brinell Hiirte HB 10

Hiirte der Gleitschicht

Hiirte des Grundwerkstoffes

PV Wert

Flichenpressung normal
Flichenpressung max.
Arbeitstemperatur
Einbaufdhigkeit
Druckbestindigkeit
ReibschleiBfestigkeit
Wirmebehandlung - Vergitharkeit
Abriebsbestindigkeit
Ungeschmierte Laufeigenschaft

Maximale ungeschmierte
Laufeigenschaft in Stunden

Schweiibarkeit

Pordsitiit der Sintergleitfliche
Integrierter Schmierstoff
Schmierstoffanteil

Wartungsarme Gleitfihrungsbuchsen

Zum Einsatz in der Reinraumproduktion fiir
die Medizin- und Lebensmittelbranche

W 33-R, W 35-R, 7 4077-R, 7 4078-R
Abmessungen gleich den STRACK-Artikeln

W33, W35, 74077, 1 4078.

Initialschmierung und Konservierung mit

lebensmittelechtem Fluid.
Material Bronze/Kunststoff.
Temperatur max. 200 °C.

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100
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Bronze

15 m/min
0,05-0,15
190 - 220 HB S10,/3000

4 .
\
Sintermetall

70 m/min
0,05-0,15
HRB60 - HRC20
HRB8O - HRC40

1000 daN/cm? x m/min 2950 daN/cm? x m/min

35 N/mm? 70 N/mm?

50 N/mm? 120 N/mm?

<150 °C <250°C

¢ °

) °

- °

O °

[ J [ J

[ ] [ X J

1000 3000

@) °

- 15-25%

Graphit Fe+Cu+Graphit+MoS2

20-35 % 15-20 %
Wiilzfishrungsbuchsen

SN 1777 SR, SN 1778, SN 1781, 1 4415/16,
14425/26,1 4485/86, 1 4625
Sie werden hchsten Anforderungen an Leicht-

giingigkeit, Lebensdauer und minimaler Wartung

gerecht und werden vorwiegend bei schnellau-

fenden, kurzhubigen Pressen ab 400 Hiiben/min.
eingesetzt. Die Lastaufnahme quer zur Bewegungs-

richtung ist abhingig vom Kugeldurchmesser,
von der Anzahl der im Eingriff befindlichen
(tragenden) Kugeln und von der Vorspannung
(negatives Fishrungsspiel).

Da die Erhdhung der Vorspannung zu Lasten der
Lebensdauer und der Leichtgingigkeit geht,
kannen auftretende Seitenkrifte nur Gber die
Fihrungslinge aufgenommen werden. Somit

sollte in der untersten Hublage, wo die maximale

Belastung zu erwarten ist, der Kugelkifig iber
seine gesamte Linge im Eingriff (tragend) sein.
Die Buchsen sind mit folgenden Siulen
kombinierbar: SN 4321, 7 4310, 7 4315,

14320, 7 4330.
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Kugelkifige

SN 1796, SN 1797/98

Als Wiilzkérper werden Kugeln aus hochver-
schleififestem, gehirtetem Kugellagerstahl

DIN 5401 verwendet. Sie entsprechen der
Giiteklasse 1, Sortierung 0. Die einzelnen Kugeln
sind ringformig versetzt angeordnet, sodass bei
Hubbewegungen jede Kugel auf einer eigenen
Bahn liuft. Durch das Abwilzen der Kugeln
zwischen Fiihrungssiule und Fiihrungsbuchse
fiihrt der Kifig eine Bewegung aus. Der Hubweg
s des Kugelkifigs entspricht hierbei dem halben
Werkzeughub (s xugelkifig = 0,5 X S werkzeug).
Hieraus ergibt sich die optimale Kugelkifiglinge
L damit eine maximalmdgliche Anzahl an
tragenden Kugeln gewihrleistet ist.

L= |.s+0,5XS

s/2

2

s/2

Die Kugelkifige sind mit folgenden Buchsen kom-
binierbar: SN 1777 SR, SN 1778, SN 1781,
14415/16,14425/26,14485/86, 1 4625
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Glatte Fishrungssiulen zum Einpressen

Die Fishrungssiulen sind universell fiir alle
Siiulengestelle und auch im Maschinen-,
Vorrichtungs- und Anlagenbau einsetzbar.
Werkstoff 1.1213

Oberflichenhirte 63 2 HRC induktiv gehiirtet,
Einhdrttiefe 2-2,5 mm.

Die Lauffliche der Siule ist feingeschliffen
und gefinisht. Die Zentrierbohrungen sind aus
fertigungstechnischen Griinden nicht konzentrisch
zum Auendurchmesser.

Bei der Montage wird durch das Auftragen von
19086 eine KaltverschweiBung vermieden.

Aushau

Finbau l

002
d-003

14310  sind ab & 19 mm kopfseitig mit
Innengewinde M8 x 20 mm zur
Befestigung eines Kifighalters
14327 versehen.

14315  wie Z 4310,

sind jedoch auch einpressseitig mit
Innengewinde zum zusitzlichen
Verschrauben versehen.

& z4310/15
7 dns 7

Information deutsch

Fishrungssiulen mit Bund

Sie sind leicht und schnell zu demontieren
und erleichtern dadurch das Nachschleifen
der Werkzeuge.

Werkstoff 1.1213

Oberfldchenhirte 63 £2HRC,

induktiv gehirtet,

Einhrtetiefe 2-2,5 mm.

Bei der Montage wird durch das Auftragen von
19086 eine KaltverschweiBlung vermieden.

14320  ob & 19 mm kopfseitig mit
Innengewinde M8 x 20 mm zur
Befestigung eines Kifighalters
14327 versehen.
Befestigungsmaglichkeit in der
Siulenhalteplatte: mit Haltescheibe
SN 1707 oder mit Halteklammern
14325.

d3 Z 4320

0
=

Z 4325

a
s
o
w

-0,04

min. L2 +0,5

il

SN 1707

min. S +0,5

|

; 0,018
‘ d 002
|

SN 4321
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Abmessungen nach DIN 9825 -

Teil 4 jedoch ab & 19 mm kopf-
seitig zusitzlich mit Innengewinde
M8 x 20 mm zur Befestigung eines
Kifighalters 7 4327 versehen.
Befestigungsmaglichkeit in der
Siiulenhalteplatte: mit Haltescheibe
SN 1707 oder mit Halteklammern
1 4325.

d3 SN 4321

Z 4325

dh3

min. L2 +0,5

min. S +0,5

14322

7 1.154 STRACK NORMA GmbH & Co. KG « Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0  Fax: +49 (0) 23 51,/87 01-100

SN 1707

light line

Fi]%rungssﬁulen DIN 9825-4 mit Bund
wie Ausfihrung SN 4321

iedoch kopfseitig kein Gewinde.
Laufflichen Durchmessertoleranz h4
ohne finishing (Rz = 4).

Nur fiir Einsatz mit Gleitfihrungs-
buchsen geeignet!

D 3002 03.2012
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Fihrungssiulen mit Mittenbund

werden vorwiegend bei Dreiplattenwerkzeugen
eingesetzt. Durch die Befestigung der Mittenbund-
siiulen in der Fihrungsplatte und dem somit hal-
bierten Hebelarm ist eine hihere Biegebelastung
(8-fach) gegeniiber herkémmlichen Siulenbefesti-
gungen gegeben. Dies schont besonders die
aktiven Schneidelemente der Werkzeuge.

_ __FxI®
" 3xExI
Lr
__Fxi®
T 3xExIx8
14330  zur Befestigung mit Halteklammern
14325.
d3 Z 4330
@f\ 7 4325
dh3
; ‘
| |
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Glatte Fishrungsbuchsen zum Einkleben

Die Buchsen werden in Gussgestellen,
Fishrungseinheiten und bei begrenztem
Einbauplatz eingesetzt.

Als Fiihrungsarten stehen zur Verfiigung:

- Feststoffgeschmierte,wartungsarme
Gleitfhrungshuchsen SN 1730/SN 1731

- Bronzeheschichtete Stahlgleitfihrungsbuchsen
14491, SN 1765

- Feststoffgeschmierte, wartungsarme
Gleitfihrungsbuchsen aus Sinterbronze 7 4492

- Wiilzfishrungsbuchsen SN 1777, 7 4485/86

+0,02
d2 ;0,03

Rz 10

d2 ha, he

eingeklebt

Mit 7 9090 wird eine hochfeste Klebeverbindung
erstellt.

Fihrungsbuchsen mit Bund

Der hohe Bund mit dem kurzen Sitz in der
Aufnahmebohrung gewihrleistet eine optimale
Fihrungslinge. Dadurch kannen die Buchsen
auch in relativ dinne Platten eingebaut werden.
Die Befestigung erfolgt mittels Schrauben und
Halteklammern in einer hierfiir vorgesehenen
Rille im Bund. Die Bundanlagefliche ist recht-
winklig zur Fihrungsbohrung geschliffen.

Vor der Montage wird das Auftragen von
Festschmierstoff 7 9086 auf den Einbaudurch-
messer empfohlen.

STRAGK
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Als Fihrungsarten stehen zur Verfiigung:

- Bronzebeschichtete Stahlgleitfihrungsbuchsen
14411, SN 1760/61/62/63

- Feststoffgeschmierte, wartungsarme Gleit-
fiihrungsbuchsen aus Sinterbronze 7 4412

- Feststoffgeschmierte, wartungsarme
Gleitfihrungsbuchsen SN 1725, SN 4190

- Wilzfhrungshuchsen 7 4415/16, 1 4425/26

d2He

Z 4325
SN 1709 (4x)

d2 "7 ZRZ 6,3

geklammert/Schiebesitz
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Fihrungsbuchsen mit Flansch

eignen sich durch ihre kleinen Befestigungs-
flansche fiir eine platzsparende Bauweise.

Die Befestigung erfolgt mittels Zylinderschrauben
direkt am Flansch, dessen Anlagefliche recht-
winklig zur Fishrungsbohrung geschliffen ist.
Anwendungshereiche: Fiir Siulengestelle aus
Stahl und Alu, sowie im Maschinen-, Vor-
richtungs- und Apparatebau. Vor der Montage
wird das Auftragen von Festschmierstoff 7 9086
auf den Einbaudurchmesser empfohlen.

Als Fishrungsarten stehen zur Verfiigung:

- Bronzebeschichtete Stahlgleitfihrungshuchsen
SN 1766

- Feststoffgeschmierte, wartungsarme Gleit-
fiihrungsbuchsen aus Sinterbronze SN 1769

- Wiilzfihrungsbuchsen SN 1778, SN 1784

INGENIERIA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S. A.
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Fihrungs- und Siivlenlager aus
Meehaniteguss GB/GC= ~0.6030

Die Elemente werden vorwiegend fir den
Eigenbau gréBerer Saulenfihrungsgestelle ver-
wendet und mit jeweils 4 Zylinderschrauben auf
der Grund-/Kopfplatte befestigt und verstiftet.

Als Fiihrungsarten stehen zur Verfiigung:

- Gussdirektgleitfihrung 7 4620

- Bronzefiihrung SN 4623

- Feststoffgeschmierte, wartungsarme
Gleitfihrungsbuchsen aus Sinterbronze 7 4622

- Wiilzfiihrungsbuchsen 7 4625

- Bronzebeschichtete Gleitfihrungshuchsen
14621

Fihrungs- und Sivlenlager aus
Aluminium 3.4365 (7075)

STRAGK

NORMALIEN

www.strack.de

Kugelkifige aus Polyacetalharz (POM)

Das Trigermaterial hat eine Dichte von

1,42 kg/dm3. Deshalb eignen sich diese Kugel-
kifige aufgrund ihrer geringen Masse fir hohe
Beschleunigungen.

Wirmebestindigkeit: 100 °C,
Davergebrauchstemperatur: 80 °C.

Die Kafigabschnitte sind zu beliebigen Lingen
zusammensteckbar. Die einzelnen Kugeln sind
ringfdrmig versetzt angeordnet, sodass bei Hub-
bewegungen jede Kugel auf einer eigenen Bahn
lduft. Die Kugeln bestehen aus hochverschleif-
festem, gehirteten Kugellagerstahl DIN 5401,
Giiteklasse 1, Sorte 0.

Kugelkifige aus Messing

Die einzelnen Kugeln sind ringférmig versetzt

d2He _ . angeordnet, sodass bei Hubbewegungen jede
/Fz63 D}e Elementg werden"vorw[ggend fur den Kugel auf einer eigenen Bahn liuft. Die Kugeln
Eigenbau groferer Stulenfihrungsgestelle bestehen aus hochverschleiBfestem, gehirteten
— verwendet. Die Fihrungsloger sind mit gleich Kugellagerstahl DIN 5401 und entsprechen der
2 grofen Aufnahmebohrungen versehen, sodass Guteklasse 1, Sortierung 0.
— die Gleit / Walzfihrungsbuchsen mit Bund nach Alle Kugelkifige sind mit erhohter Kugelzahl
d2 DIN 9831/1S0 9448 mit einem einheitlichen ausgestattet und somit unempfindlicher gegen
L_ha AuBiendurchmesser pro Fiihrungsdurchmesserpaar Seitenkrifte.
‘ hierfir eingesetzt werden knnen.
A lle Fihrungs- und Seulenlager einer GraBe sind :
gs- und Siulenlager einer Grofie sin SN 1798 ohne Seegering.
: untereinander austauschbar. Die Elemente sind
| mehrfach gbereinander montierbar und kannen SN 1799 mit Seegering versehen, der ein
i 90° als Unterbau, Aufbauelement oder Distanzstick Wandern des Kifigs verhindert.
verschraub verwendet werden. Mehrfach ibereinander mon-

Fishrungsbuchsen mit Flansch
~DIN 9831/1S0 9448

- Bronzebeschichtete Stahlgleitfihrungsbuchsen
SN 1768

- Feststoffgeschmierte, wartungsarme Gleit-
fihrungsbuchsen aus Sinterbronze SN 1770

- Wilzfihrungsbuchsen SN 1781

NennmaBbereich

tierte Siulenlager erhihen die Biegesteifigkeit
der darin eingepressten Siule.

Als Fihrungsarten stehen zur Verfiigung:

- Bronzebeschichte Gleitfihrungshuchsen 7 4411

- Feststoffgeschmierte, wartungsarme Gleit-
fishrungshuchsen aus Sinterbronze 7 4412

- Wiilzfihrungsbuchsen 7 4415/16, 1 4425/26

- Feststoffgeschmierte, wartungsarme Gleit-
fihrungsbuchsen SN 4190

Der Kiifigweg betriigt immer die Hilfte des
Gesamthubes der Fihrungshuchse oder -siule.

- H4 H5 H6 H7 67 t6 g6 h3 h4  h6 h8 j6 4  ké
> 10 +0,005 +0,008 +0,011 +0,018 +0,024 0,016 -0,006 0 0 0 0 +0,008  +0,003 +0,012
bis 8 0 0 0 0 +0,006 0,027 0,07 -0,033 -0,005 -0,011 -0,027 0,003 -0,003 +0,001
> 18 +0,006 +0,009 +0,013 +0,021 +0,028 -0,020 -0,007 0 0 0 0 +0,009  +0,003 +0,015
bis 30 0 0 0 0 +0,007 0,033 -0,020 -0,004 -0,006 -0,013 -0,033 -0,004 0,003 +0,002
> 30 +0,007 0,011 +0,016 +0,025 +0,034 0,025 -0,009 0 0 0 0 +0,011  +0,004 +0,018
bis 50 0 0 0 0 +0,009 0,050 -0,025 -0,004 -0,007 -0,016 ~-0,039 -0,005 -0,004 +0,002
> 50 +0,008 +0,019 +0,019 +0,030 +0,040 -0,030 -0,010 0 0 0 0 +0,012 +0,004 +0,021
bis 80 0 0 0 0 +0,010 0,060 -0,029 -0,005 -0,008 -0,019 -0,046 -0,007 -0,004 +0,002
>80 0,010 +0,015 +0,022 +0,035 +0,047 0,036 -0,012 0 0 0 0 +0,013  +0,005  +0,025
bis120 0 0 0 0 +0,012 0,071 0,034 0006 0,000 0,022 -0,054 0,009 -0,005 +0,003
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Paarungsklassifizierung - Fishrungssiulen mit Gleitfihrungen ?ﬁ
E—
Schneidspalte: Auswahlkriterien des Fishrungsspiels:
Die Feststellung der Schneidspalte durch den Konstrukteut hiingt in hohem Nach dem Schneidspalt; nach der Werkstoffdicke; nach Art und
MaBe von der Ausfihrung des Blechwerkstiickes ab: Anteil Glattzone/ Erhaltungszustand der Arbeitsmaschine.
Bruchzone, sowie erlaubte Grathshe. Weitere Einflussfaktoren sind:
Stoff-Eigenschaften des Werkstiickes sowie Art und Zustand der verwende-
ten Arbeitsmaschine.
Schneidspalte Fishrungsspiel Fishrungssiivle Fishrungshuchse
Werkstiicke mit engen Toleranzen und bestimmten Klasse1 A A
klein Eigenschaften der geschnittenen Konfuren, aufer- Klasse 1 Klasse 2 A B
dem diinne Werkstoffe.
Klosse 3 A ¢
) Werkstiicke aus Blechen dicker als T mm,
mitel vorzugsweise bei Folge-Verbund-Werkzeugen Klosss 2
: : gen. Klasse 2 = Standard
Bei geringen Anforderungen an die Kantenaushildung;
8 Schneidedruck und Schneidarbeit sind bei groBen Klasse 3
gro Schneidspalten eindeutig geringer als bei kleinen oder 0556
mittleren Schneidspalten.
Gesamt-
Fishrungssdule pm fihrungs- Fishrungshuchse pm
spiel pm
A 4-9 A
15/16 7-14 B a15/16
12-19 (
A 4-1 A
@19/20 9-16 B @19/20
14-22 (
A 5-12 A
@ 24/25 10-18 B @ 24/25
16-25 (
A 5-12 A
&30/32 10-19 B & 30/32
17-28 (
A 5-13 A
& 38/40 -2 B & 38/40
19-32 (
A 6-14 A
& 48/50 12-23 B & 48/50
21-35 (
A 6-14 A
@ 60/63 12-24 B @ 60/63
22-36 (
A 7-13 A
80 13-23 B &80
23-36 C
320 1) 0 4 [ 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34
Bei Bestellungen ohne niihere Angaben wird wie folgt geliefert:
Fishrungssiule Fishrungsbuchse
Fihrungssiulen SN 1705 -7 4330 A
Fishrungsbuchsen / Fiihrungslager SN 1769 -7 4411 A B
Stahlgestelle, Zweistiulenausfiihrung A B
Stahlgestelle, Viersiulenausfihrung A B-C
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Guide elements for blanking and
punching dies and metal-forming tools

as well as for apparatus engineering,
machine construction and the construction
of jigs and fixtures.

All guide bushes (apart from SN 1720,/25/30)
are marked A/B/C for tolerance so that the
required total play can be optimally selected
from the outset.

Criteria for selecting the play:

- Die clearance.

- Material thickness,

- Type and condition of the machine used.

See "Classification of pairs" page 1.159.

Guide types
Direct cast slideway

Guide bearings 7 4620 are made of Meehanite
cast iron GB/6C=~0.6030.

This has a perlitic structure in which graphite is
distributed in the finest form. An inexpensive
guide type which achieves good to very good
results in most applications where low to me-
dium sliding speeds prevail.

These guide bearings can be combined with the
following pillars: SN 1766, SN 1768, SN 4321,
SN 4322, 14310, 1 4315, 7 4320, 1 4330.

Bronze-plated steel guide hushes

SN 1760/61/62/63, SN 1765/66/68, 1 4411,
1449

This hard special bronze (tensile strength

855 N/mm’) has very good thermal conductivity
ensuring that friction heat can be dissipated very
quickly. This largely excludes the risk of cold
sefting, even in the presence of severe friction
between pillar and bush. The bronze coat (thick-
ness approx. 0.1 mm) is galvanically deposited
on a hardened steel body which in turn prevents
the bush from being deformed under high edge
pressure. It is therefore suitable for high sliding
speeds (15-30 m/min), a long service life, and
extremely accurate guidance if the oil supply is
guaranteed.

These bushes can be combined with the
following pillars: SN 4321, SN 4322,

14310, 14315, 14320, 1 4330.

INGENIERIA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S. A.
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Low-maintenance guide bushes of
sintered bronze, with solid lubricant

14412, 14492, SN 1769, SN 1770
Molybdenum disulphide is uniformly and finely
dispersed in this sintered bronze as solid lubri-
cant. In this way, the material combines the
excellent sliding properties of a sintered bronze
and the outstanding lubricating properties of
MoS,. A firmly adhering, highly cohesive lubri-
cant film is formed between guide pillar and
bush during the sliding motions, thus preventing
the sliding elements from seizing up even at
rest and when the tool starts up. The sintered
bronze is encased in a steel sheath dimensioned
in accordance with DIN 9831/1S0 9448.

This sliding material is suitable wherever

- oil supply for the build up of a lubricating
film is not ensured or is interrupted due to
a lack of maintenance,

- liquid lubricants would leave unacceptable
residues (e.g. food processing or packaging,
textiles and papermaking machines).

The permissible sliding speed for this

low-maintenance bush is 30-60 m/min.

depending on the load.

These bushes can be combined with the

following pillars: SN 4321, SN 4322,

14310,174315,17 4320, 7 4330.

Sliding elements in SNS sintered metal

SN 1727, SN 4168, 7 3865, 1 3866, 1 3870

To accommodate the high requirements at
modern tools with regard to the strain by the
machining of high strength sheets with an, at
the sume time, increasing of the running life and
maintainability, a new sintered bronze material
has been developed.

The new generation of sliding elements is steel
reinforced, iron based, porous sintered metal.
It features itself by its high wear resistance at
medium, till high speeds. The sintered metal is
placed on a steel base body, which gives the
sliding element a higher solidity.

)\
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Low-maintenance guide bushes of hronze,
with solid lubricant

SN 1725, SN 1730, SN 1731, SN 4190,

SN 4194, W 33/35,14077/78

They are especially suitable for use under high
loads, at sliding speeds < 0.5 m/s and at
bearing points where access is difficult.

The solid-lubricant inserts are arranged in such

a way that there is an overlap in the sliding
direction. The solid-lubricant inserts guarantee a
uniform lubricating film between pillar and bush.
The lubricating film prevents metallic contact
and counteracts corrosion. The guide bushes are
designed for linear and rotary sliding directions.
Temperature range -50 up to +150 °C (take self-
heating into account).

Hardness difference between

bush and pillar > 150 HB.

The greater running clearance is to be taken into
account, especially in the case of rotary motion.
These bushes can be combined with the
following pillars: SN 4321, SN 4322, 7 4310,
14315, 14318, 14320, 1 4330.

Low-maintenance sliding elements out of
bronze with solid lubricant

In normal case lubrication is not necessary.

In case of need, lubrication may only be effected
with the following lubricants:

(The lubricants can also be used for the relubri-
cation of the SNS sinter metal.)

Company Oils Fats
AGIP Potra ATF Agip GR MU 2
BP Autran DX II Energrease
£SSO ATF Suffix A Nebula EP2
ESSO ATF-D Beacon EP2
OMv ATF Serie OMV signum
SHELL Donax TM (X2
SHELL Donax TF Retinax LX
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Comparison of application

Maximal sliding speed
Frictional coefficient

Brinell hardnes HB 10
Hardness of the sliding film
Hardness of the base material
PV-value

Surface pressure normal
Surface pressure max.
Operating temperature
Mounting ability

Pressure resistance

Abrasion wear resistance

Heat treatment -tempering ability
Abrasion resistance
Unlubricated runnability

Maximal unlubricated operating times
in hours

Weldability

Porosity of the sinter sliding surface
Integrated lubricant

Portion of lubricant

Guide bushes - low maitenance

Application in the clean room production

for the medical- and food industry

W 33-R, W 35-R, 7 4077-R, 1 4078-R
Dimensions according to STRACK articles
W33, W35, 74077, 14078

Initial lubrication and conservation with food

safe fluid.
Material bronze /plastics
max. temperature 200 °C

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100
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- = -
\/SNS
Sintermetal
15 m/min 70 m/min
0.05-0.15 0.05-0.15

190 - 220 HB S10,/3000 -

HRB6O - HRC20
HRBBO - HRC40

1000 daN/cm? x m/min 2950 daN/cm? x m/min
35 N/mm? 70 N/mm?

50 N/mm? 120 N/mm?

<150 °C <250 °C

¢ °

) °

) °

O )

[ J [ J

[ J [ X )

1000 3000

O o

- 15-25%

Graphit Fe+Cu+Graphit+MoS2
20-35% 15-20 %

Antifriction slideway bushes

SN 1777 SR, SN 1778, SN 1781,
14415/16,14425/26, 1 4485/86, 1 4625
These bushes meet the most stringent require-
ments as regards smooth running, service life and
minimum maintenance. They are primarily used in
high-speed short-stroke presses operating at more
than 400 strokes per minute. Load absorption
perpendicular to the direction of movement
depends on the ball diameter, the number of balls
engaged (bearing) and the preload (negative
guide clearance). Since the service life and smooth
running decrease as the preload increases, lateral
forces can only be absorbed via the guide length.
This means that the ball retainer should engage
(bear) over its full length in the bottom stroke
position, since this is where the highest loads are
to be expected.

These bushes can be combined with the

following pillars: SN 4321, 7 4310, 7 4315,
14320, 7 4330.

STRAGK
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Ball retainers

SN 1796, SN 1797/98

Balls made of highly wear resistant, hardened
ball bearing steel DIN 5401, are used as roll
bodies. They correspond to the quality class 1,
classification 0. The individual balls are arranged
ring-shaped and displaced, so that during stroke
movements each ball runs on its own way.

By rolling off of the ball between the guide pillar
and the guide bush the ball retainer makes a
movement. Herewith the stroke way s of the ball
retainer corresponds to the half tool stroke

(s ball retainer = 0,5 X S 1001). From this results the
optimal length of the ball retainer L+, so that the
maximal possible number of supporting balls is
guaranteed.

Le=Lg+05xs

s/2

s/2

s/2

These ball retainers can be combined with the
following bushes: SN 1777 SR, SN 1778, SN 1781,
14415/16,14425/26,1 4485/86, T 4625.

D 3002 03.2012 2.1.159
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Smooth guide pillars for pressing in

These guide pillars can be used universally for all
pillar frames as well as in machine construction,
construction of jigs and fixtures and apparatus
engineering.

Material 1.1213,

surface hardness 63 +2HRC induction-hardened

Information english

Guide pillars with collar

These pillars can be dismantled quickly and
easily, thus making it easier to regrind the tools.
Material 1.1213

Surface hardness 63 +2HRC induction-hardened
Hardness depth 2-2.5 mm

For assembly we recommend application of

SN 4321

STRAGK
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Dimensions according to DIN 9825 -
part 4 however from a diameter of
19 mm upwards are additionally
provided with female thread M 8 x
20 for fixing of a ball retainer holder
14327 Fixing possihility in the pillar
retaining plate: with retaining disc
SN 1707 or retaining clips Z 4325.

hardening depth 2-2.5 mm.
The running surface of the pillar is precision-ground

19086 solid lubricant in order to prevent cold
setting.

and superfinished. For technical reasons related d3 SN 4321
to production, the centring holes are not con- 14320  from a diameter of 19 mm upwards,
centric to the outside diameter. are provided with an M8 x 20 female L
For assembly we recommend application of Z 9086 thread for securing the Z 4327 holder Z 4325
solid lubricant in order to prevent cold setting. for a ball retainer. dr3
Means of fixing in the pillar retain-
Installation l Removal ing plate: with retaining disc 0
SN 1707 or retaining clips 7 4325. — T dhg
| . i
| % | E %) /8%
i | d3 74320 E
|
Yn ™ AN
‘ Z4325 b
d7o0s g L df
dne ? SN 1707
o £ d3+2
14310  from a diameter of 19 mm upwards, i d 3oz
are provided with an M8 x 20 3 ‘ 14322  light line
female thread on the head side for 3 %—3 /E d903 Guide pillars DIN 9825-4 with collar
securing the Z 4327 holder for a £ _/j: : like model SN 4321
boll retainer. - however without a top end thread.
. 1 Jm Diameter tolerance of the sliding
14315 as14310, but are also provided . oo surface h4 without finishing (Rz =4).
with a female thread on the press-in = d 0,03 Are only suited for utilisation with
side for additional screwed connection. c 43e2 SN 1707 guide bushes.
@;f\ Z4310/15
7w I7
|
47508
Press fit

D 3002 03.2012
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Guide pillars with centre collar

These are mainly used in triple-plate tools.

There is a higher bending load (8-fold) compared
with conventional pillar fastenings due to the
fastening of the centre-collar pillars in the guide
plate and the lever arm thus halved. This pro-
tects in particular the active cutting elements of
the tools.

s
— _ __FxI®
" 3xExI
m r |
f
1
L __ FxI®
Z " 3xExIx8
Il
14330  for fastening with retaining clips
1 4325.
d3 Z 4330
@A Z 4325
dh3
Y
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Smooth guide bushes for adhesively
bonding in place

These bushes are used in cast frames, guide ele-
ments and wherever there is limited installation
space.

Available as guide types:

- Low-maintenance guide bushes SN 1730/
SN 1731, with solid lubricant

- Bronze-plated guide bushes SN 1765, 7 4491,

- Low-maintenance guide bushes of sintered
bronze, with solid lubricant, 7 4492,

- Antifriction slideway bushes SN 1777,
14485/86

d2 1005
Rz10
é\
\
\
| 4

e i
|
[
i

d2 h4, he

adhesively bonded in place

For a solid gluing we recommend the application
of 7.9090.

Guide bushes with collar

The high collar with the short seat in the locat-
ing hole guarantees an optimum guide length.
Consequently, the bushes can also be fitted in
relatively thin plates. They are fastened by
means of screws and retaining clips in a groove
provided for this in the collar. The collar bearing
surface is ground at right angles to the guide
hole. Delivery includes four retaining clips and
four screws.

Application of Z 9086 solid lubricant to the fitting
diameter is recommended before assembly.

STRAGK
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Available as guide types:

- Bronze-plated steel guide bushes
14411, SN 1760/61/62/63

- Low-maintenance guide bushes of sintered
bronze, with solid lubricant, Z 4412

- Maintenance-free guide bushes, with solid
lubricant, SN 1725, SN 4190

- Antifriction slideway bushes 7 4415/16,
14425/26

d2 Hé

Z 4325
SN 1709 (4x)

d2 "7 /263

clipped/sliding fit
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Guide bushes with flange

These bushes are suitable for a space-saving
type of construction due to their small fastening
flanges. They are fastened by means of cheese-
head screws directly to the flange, the bearing
surface of which is ground at right angles to
the guide hole. Areas of application: for pillar
frames of steel or aluminium as well as in machine
construction, the construction of jigs and
fixtures and apparatus engineering. Application
of 9060 solid lubricant to the fitting diameter
is recommended before assembly.

Available as guide types:

- Bronze-plated steel guide bushes SN 1766

- Low-maintenance guide bushes of sintered
bronze, with solid lubricant SN1769

- Antifriction slideway bushes SN 1778, SN 1784

d2 He

/R 6,3
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Guide and pillar bearings of Meehanite
cast iron GB/GC= ~0.6030

These elements are primarily used for self-
construction of larger pillar guide frames and
are fastened with four cheese-head screws each
to the base/head plate and pinned.

Available as guide types:

- Direct cast slideway 7 4620

- Bronze guide SN 4623

- Low-maintenance guide bushes of sintered
bronze, with solid lubricant, 7 4622

- Antifriction slideway bushes 7 4625

- Bronze-plated guide bushes 7 4621

Guide and pillar bearings of
Aluminium 3.4365 (7075)

These elements, too, are primarily used for self-
construction of larger pillar guide frames. The
guide bearings are provided with locating holes
of the same size so that the new sliding/anti-
friction guide bushes with collar according to

STRAGK
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Ball retainers of polyacetal (POM)

The base material has a density of 1.42 kg/dm3.
Therefore these ball retainers are suitable for
high accelerations on account of their low mass.
Heat resistance: 100 °C;

continuous service temperature: 80 °C.

The retainer sections can be put together in any
length. The individual balls are offset in a ring,
thus ensuring that each ball runs in its own race
during stroke movements. The balls are made of
highly wear-resistant, hardened ball-bearing steel
DIN 5401, quality class 1, grade 0.

Ball retainer of brass

The individual balls are offset in a ring, thus en-
suring that each ball runs in its own race during
stroke movements. The balls are made of highly
wear-resistant, hardened ball-bearing steel

DIN 5401 and correspond to quality class 1,
grade 0.

All ball retainers are fitted with a larger number
of balls making them less sensitive to lateral
forces.

L+~

j‘ DIN 9831/1S0 9448 having a uniform outside
‘ diameter for e‘uch pair of guide diameters can SN 1798 without Seeger circlip ring.
|42 be used for this.

5 " . _ ‘ . SN 1799 provided with Seeger circlip ring to

‘ : Ny All guide and pillar bearings of one size are prevent the retainer from "migrating”.

n | interchangeable. The elements can be assembled
\ repeatedly one above the other and can be used The retainer travel is always half as long as the
| as base, construction element or distance piece. stroke of the guide bush or pillar.

ax90° Pillar bearings mounted repeatedly one above
screwed the other increase the flexural rigidity of the

Guide bushes with flange
~DIN 9831/1S0 9448

- Bronze-plated steel guide bushes SN 1768

- Low-maintenance guide bushes of sintered
bronze, with solid lubricant SN1770

- Antifriction slideway bushes SN 1781

Nominal sizes

pillars pressed into them.

Available as guide types:

- Bronze-plated guide bushes 7 4411

- Low-maintenance guide bushes of sintered
bronze, with solid lubricant, 7 4412

- Antifriction slideway bushes 7 4415/16,
14425/26

- Low-maintenance guide hushes SN 4190,
with solid lubricant

- He H5 H6 H7 67 f6 g6 h3 h4 h6 h8 j6  js& ko
>10  +0.005 +0.008 +0.011 ~+0.018 +0.024 -0.016 -0.006 0 0 0 0 +0.008 +0.003 +0.012
bis 8 0 0 0 0 +0.006 -0.027 -0.017 -0.033 -0.005 -0.011 -0.027 -0.003 -0.003 +0.001
>18 0006 +0.009 +0.013 +0.021 +0.028 -0.020 -0.007 0 0 0 0 +0.009 +0.003 +0.015
bis 30 0 0 0 0 +0.007 -0.033 -0.020 -0.004 -0.006 -0.013 -0.033 -0.004 -0.003 +0.002
> 30 +0.007 +0.011  +0.016 +0.025 +0.034 -0.025 -0.009 0 0 0 0 +0.011  +0.004 +0.018
bis 50 0 0 0 0 +0.009 -0.050 -0.025 -0.004 -0.007 -0.016 -0.039 -0.005 -0.004 +0.002
>50  +0.008 +0.019 +0.019 +0.030 +0.040 -0.030 -0.010 0 0 0 0 +0.012 +0.004 +0.021
bis 80 0 0 0 0 +0.010 -0.060 -0.029 -0.005 -0.008 -0.019 -0.046 -0.007 -0.004 +0.002
> §0 0010 +0.015 +0.022 +0.035 +0.047 0.03 0012 0 o0 0 +0.013 +0.005 +0.025
bis120 0 0 0 0 +0.012 0071 -0.034 0006 -0.010 002 -0.05 -0.009 -0.005 +0.003
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Information english

Classification of pairs - Guide pillars with slideways e
il [ W]
Die clearance: Criteria for selecting the play:
The die clearance largely depends on the requirements imposed by the metal Die clearance; material thickness; type and condition of the machine used.
workpiece e.g. proportion of smooth zone to fracture zone and permissible
burr height. The material properties of the workpiece and the type and
condition of the machine used have also influence.
Die clearance Play Guide pillar Guide bushes
Workpieces with close tolerances and certain pro- Class 1 A A
small ) i X } (loss 1
perties of the cut contours; also thin materials. Class 2 A B
mediom Workpieces made of sheet metal thickness'more Class 2 (lass 3 A C
than 1 mm, preferably for follow-on composite tools.
Less stringent requirements with regard to edge defi- Class 2 = Standard
nition; cutting pressure and cutting work are distinctly
large o : Cluss 3
lower when working with a large die clearance than
when working with a small or medium die clearance.
Total
Guide pillar pm play Guide bushes pm
pm
A 4-9 A
15/16 7-14 B 15/16
12-19 (
A 4-1 A
19/20 9-16 B 19/20
14-22 (
A 5-12 A
& 24/25 10-18 B & 24/25
16-25 (
A 5-12 A
& 30/32 10-19 B &30/32
17-28 (
A 5-13 A
7 38/40 -2 B & 38/40
19-32 (
A 6-14 A
& 48/50 12-23 B & 48/50
21-35 (
A 6-14 A
& 60/63 12-24 B & 60/63
22-36 (
A 7-13 A
& 80 13-23 B & 80
23-36 (
320 1) 0 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34
The following combinations are supplied for unspecified orders:
Guide pillar Guide bushes
Guide pillars SN 1705 -7 4330 A
Guide bushes / Guide bearings SN 1769 -7 4411 A B
Steel die sets, two-pillar version A B
Steel die sets, four-pillar version A B-C
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Eléments de guidage pour outils de poin-
connage, découpuge, estampage et

de formage ainsi que pour applications
en mécanique de précision.

Toutes les bagues pour guidage lisse (sauf bagues
SN 1720/25/30) comportent une indication de
tolérance A/B/C permettant a I"outilleur le choix
optimal du jeu de guidage requis en fonction des
critéres suivants:

- jeu de coupe,

- épaisseur du matériau,

- type et état d’entretien de la presse.

Voir tableau Classification des appariements.
(Page 1.165)

Eléments de guidage
Embases en fonte Meehanite pour
colonnes a guidage lisse

Les embases Z 4620 sont réalisées en fonte
Meehanite 6B/GC= ~0.6030.

Cette fonte présente une structure perlitique avec
de fines inclusions de graphite qui constituent

un lubrifiant supplémentaire. Elles offrent des
solutions économiques et efficaces pour la plupart
des applications a vitesses de glissement faible
0u moyenne.

Les embases peuvent étre combinées avec les
colonnes suivantes: SN 1766, SN 1768, SN 4321,
SN 4322, 14310, 1 4315, 7 4320, 7 4330.

Bagues en acier revétement intérieur
bronze pour guidage lisse

SN 1760/61/62/63, SN 1765/66/68,
L4411, 14491

Le bronze spécial dur (résistance @ la traction
855 N/mm’) présente une trés bonne conduc-
tibilité thermique, permettant une évacuation
trés rapide de la chaleur et empéchant ainsi le
soudage, méme en cas de frottement important
entre colonne et bague. Le revétement bronze
(épaisseur env. 0,1 mm) est appliqué galva-
niquement sur une enveloppe en acier trempé qui
empéche la déformation de la bague sous une
forte compression des bords. Lorsque 'arrivée
d’huile est assurée, ces bagues conviennent
pour des vitesses de glissement élevées

(15-30 m/mn), avec longue durée de service et
trés grande précision de guidage.

Ces bagues peuvent &tre combinées avec les
colonnes suivantes: SN 4321, SN 4322,

14310, 14315, 14320, 1 4330.

INGENIERIA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S. A.

Information francaise

Bagues autolubrifiantes en bronze fritté
pour guidage lisse avec un entretien
minimal

14412, 14492, SN 1769, SN 1770

Le bronze fritté contient des inclusions, égale-
ment et finement réparties, de bisulfure de
molybdeéne. Ce matériau combine les bonnes
propriétés antifriction avec I'excellent effet
lubrifiant du MoS,. Lors des mouvements de
glissement, il se forme entre colonne et bague
un film lubrifiant adhérent et cohérent qui
empéche le grippage des éléments conjugués,

méme pendant I"arrét et au démarrage de I"outil.

Le bronze fritté est entouré d’une enveloppe en

acier dont les dimensions sont conformes @

1S0 9448 /DIN 9831.

(e matériau antifriction convient pour toutes les

applications od

- I'amenée dhuile pour la formation d’un film
[ubrifiant n’est pas
assurée ou susceptible d'&tre interrompue par
manque d’entretien,

- les lubrifiants liquides sont incompatibles
(résidus) avec I"application envisagée (industrie
alimentaire, machines textiles, machines a
papier).

La vitesse de glissement autorisée de ces bagues

autolubrifiantes va de 30 a 60 m/mn en fonction

de la charge.

(es bagues peuvent étre combinées avec les

colonnes suivantes: SN 4321, SN 4322,

14310, 14315, 174320, 1 4330.

Elements de glissement de métal fritté SNS

SN 1727, SN 4168, 7 3865, 7 3866, 1 3870
Pour tenir compte des demandes élevées auprés
des outils modernes en vue du chargement &
cause de I'usinage des tdles plus solides avec
une augmentation de la durée de vie et de la
longévité en m&me temps un matériau bronze
fritté a été développé.

La génération nouvelle des éléments du
coulisseau est produite d’un matériau fritté qui
est renforcé avec acier, hasé en fer et qui est
poreux. Ce matériau se caractérise par sa solidité
auprés des vitesses moyennes et hautes. Le
matériau fritté est placé sur un corps de hase

en acier, qui donne une solidité plus grande d
I"élément du coulisseau.
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Bagues en bronze d’aluminium avec
inserts autolubrifiants pour guidage lisse
avec un entretien minimal

SN 1725, SN 1730, SN 1731, SN 4190,

SN 4194, W 33/35, 1 4077/78

Ces bagues en alliage CuZn25A15 conviennent
particuligrement pour des charges élevées a
vitesses de glissement < 0,5 m/s ainsi que pour
les guidages d’acces difficile. Les inserts auto-
[ubrifiants sont disposés de maniére @ assurer un
recouvrement dans le sens du glissement.

IIs produisent un film lubrifiant homogéne entre
colonne et bague qui empéche le contact inter-
métallique et prévient le grippage. Les bagues
sont prévues pour glissement linéaire et rotatoire.
Températures limites -50 °C a +150 °C

(tenir compte de I'échautfement propre).
Différence de dureté entre bague et

colonne > 150 HB.

Tenir compte du jeu de glissement plus im-
portant, notamment en cas de mouvement
circulaire.

Ces bagues peuvent &tre combinées avec les
colonnes suivantes: SN 4321, SN 4322,
14310,14315,74318, 14320, 1 4330.

Eléments de glissement de bronze avec
lubrifiant solide

Une lubrification n’est pas nécessaire en cas
normal. En cas de besoin une lubrification doit
seulement étre effectuée avec les lubrifiants
suivants :

(Les lubrifiants peuvent &tre également utilisés
pour la ré-lubrification de la bronze fritté SNS)

Entreprise Huiles Graisse
AGIP Potra ATF Agip GR MU 2
BP Autran DX I Energrease
ESSO ATF Suffix A Nebula EP2
ESSO ATF-D Beacon EP2
omv ATF Serie OMV signum
SHELL Donax TM (X2
SHELL Donax TF Refinax X

D 3002 03.2012
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Comparaison d’application

Vitesse de glissement maximale
Coefficient de frottement

Dureté Brinell HB 10

Dureté de la couche de glissement
Dureté du matériau de base

Valeur PV

Pression superficielle normale
Pression superficielle maximale
Température de travail

Capacité d'installation

Résistance de pressio

Résistance contre usure par frottement
Traitement thermique - Trempabilité
Résistance contre abrasion

Propriété de roulement non-lubrifiée
Durée de vie non-lubrifiée maximale
en heures

Soudabilité

Porosité de la surface de
glissement frittée

Lubrifiant intégré

Part du lubrifiant

Bagues pour guidage lisse -
pratiquement sans entretien

INGENIERIA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S. A.
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- s -
\///Gm
Métal fritté
15 m/min 70 m/min
0,05-0,15 0,05-0,15

190 - 220 HB $10,/3000

HRB6O - HRC20
HRBBO - HRC40

1000 daN/cm? x m/min 2950 daN/cm® x m/min
35 N/mm? 70 N/mm?

50 N/mm? 120 N/mm?

<150 °C <250 °C

¢ °

- °

- °

O °

[ ] ([ J

[ ] ([ X J

1000 3000

O °

- 15-25 %

Graphit Fe+Cu+Graphit+MoS2
20-35% 15-20 %

Bagues pour guidage d billes

SN 1777 SR, SN 1778, SN 1781, 7 4415/16,

L'application dans la production des salles
blanches pour le secteur de la médecine et
le secteur agroalimentaire

W 33-R, W 35-R, 7 4077-R, 7 4078-R
Dimensions selon des articles de STRACK
W 33, W 35, 74077, 1 4078.

La lubrification initiale et la conservation avec
un fluide convient pour aliments.

Matériaux Bronze / plastique.

Température maximale 200 °C.

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100

14425/26,1 4485/86, 1 4625

(es bagues, satisfaisant a des exigences trés
élevées de souplesse de fonctionnement, de
longévité et d’entretien minimal, sont surtout
utilisées dans les presses rapides a faible course
(400 coups/mn et plus). L'absorption des
charges transversales est fonction du nombre de
billes portantes et de la précontrainte. Etant
donné que I'augmentation de la précontrainte
diminue la souplesse de fonctionnement et la
durée de service, |"absorption des forces trans-
versales doit &tre assurée par la longueur de
guidage. C'est pourquoi la cage d billes devrait
gtre portante sur toute sa longueur en fin de
course inférieure, niveau de la sollicitation
maximale.

(es bagues peuvent étre combinées avec les
colonnes suivantes: SN 4321, 7 4310, 7 4315,
14320, 7 4330.

STRAGK
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Cages a billes

SN 1796, SN 1797/98

Comme corps de roulement des billes produit de
I"acier de roulement a billes qui est trés résistant
a I'usure et trempé DIN 5401, sont utilisés.
Correspondent 4 la classe de qualité 1, classifi-
cation 0. Les billes individuelles sont arrangées
en forme d’anneau et déplacées, de sorte que
pendant le mouvement de la course chaque bille
marche & une voie propre. A cause du roulement
des billes entre la colonne de guidage et la
bague de guidage la cage a billes effectue un
mouvement. En ce cas le chemin de la course

s de la cage a billes correspond a la demi course
de I"outil (s cage s bitlss= 0,5 X S ).

De ceci se rend la longueur optimale de la cage
a billes LK, pour que la quantité maximalement
possible des billes portantes soit garantie.

Le=Ls+05xs

s/2

s/2

s/2

Ces cages a billes peuvent &tre combinées avec
les bagues suvivantes : SN 1777 SR, SN 1778,
SN 1781, 14415/16,14425/26,1 4485/86,
14625.
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Colonnes de guidage droites @ emmancher

Ces colonnes peuvent étre utilisées pour tous
les blocs et conviennent également pour des
applications en mécanique de précision.

Acier nuance 1.1213,

dureté de surface 63 £2HRC,

trempé par induction,

profondeur de trempe 2-2,5 mm.

La surface de guidage de la colonne est rectifiée
et finie. Les trous de centrage ne sont pas concen-
triques au diamétre extérieur pour des raisons de
technique de fabrication. Pour le montage, nous
recommandons |’application de lubrifiant pateux
19086 afin d'éviter le soudage par friction.

Montage l Démontage

S[§

Y

-0,02
d-003

14310 a partirde & 19 mm, un taraudage
M8 x 20 mm @ I"extrémité supérieure
pour la fixation d’une rondelle d'arrét
de la bague a billes 7 4327.

14315 comme 7 4310 mais avec taraudage
également a |extrémité inférieure
pour fixation supplémentaire par vis et
rondelle de retenve.

& z4310/15
7 dns 7

Information francaise
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Colonnes de guidage a retenve SN 4321  Dimensions selon DIN 9825 - part 4
inférieure, démontables cependant d partir de 19 mm sup-
plémentairement avec un taraudage
Ces colonnes sont facilement et rapidement M 8 x 20 & 'extrémité supérieure
démontables, ce qui facilite le réaffutage des pour la fixation d’une rondelle
outils. d’arrét de la cage d billes 7 4327.
Acier nuance 1.1213, Fixation @ la semelle par rondelle de
dureté de surfoce 63 + 2HRC, retenue SN 1707 ou par brides de
frempé par induction, retenue 7 4325.
profondeur de trempe 2 - 2,5 mm.
Pour le montage, nous recommandons I"applice- SN 4321
tion de lubrifiant pateux 7 9086 afin d’éviter le a SR mEe
soudage par friction.
P
14320 ¢ partir de & 19 mm, un taraudage 24325
M8 x 20 mm a I"extremité supérieure dhsf
pour la fixation d'une rondelle '
d"arrét de lo bague a billes 7 4327. ' ‘
Fixation a la semelle par rondelle de Y dhs
retenue SN 1707 ou par brides de g %} ‘
retenue 7 4325. 2 . F q:008
€
d3 Z 4320 /
- L |
l Z 4325 g qHs
dna @ - SN 1707
i E d3+2
\
i d 50
3 | 14322  light line
& -0,03 Colonnes de guidage DIN 9825-4
. d—O 04
£ ‘ : avec collerette
\ ﬁ&= / comme modéle SN 4321,
3 cependant sans filet de téte.
1 4M Tolérance de diamétre de la
© 4002 surface de roulement h4 sans
B -0.08 SN 1707 finissage (Rz = 4).
£ d3+2 Seulement appropriées pour

7 1.166 STRACK NORMA GmbH & Co. KG « Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0  Fax: +49 (0) 23 51,/87 01-100

I'vtilisation avec des bagues pour
guidage lisse.
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Colonnes de guidage d retenue médiane

Ces colonnes sont surtout utilisées pour les outils
a trois plagues. Grdce d la fixation dans la plaque
de guidage, le bras de levier est divisé par moitié,
augmentant ainsi (par 8) la rigidité flexionnelle
de la colonne par rapport aux systémes de
retenue habituels. Ceci réduit particuliérement
I"'usure des éléments tranchants actifs des outils.

| _ FxL®
" 3xExl
Lr)
. FxI®
" 3xExIx8
14330  pour fixation par brides de retenue
14325.
ds3 24330
@A 7 4325
dh3
L
— J‘ ‘

Y
T ‘ T ‘ /
d2n3 |

STRACK NORMA GmbH & Co.KG © Tel.: +49 (0) 23 51/8701-0 < Fax: +49 (0) 23 51/87 01-100
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Bagues lisses a coller

Ces bagues sont utilisées avec des blocs en fonte
et des embases, ainsi que lorsque |"espace de
montage disponible est exigu.

Les guidages suivants sont disponibles:

- Bague en bronze d’aluminium avec inserts au
tolubrifiants pour guidage lisse SN 1730/
SN 1731

- Bagues en acier revétement intérieur bronze
pour guidage lisse SN 1765, 7 4491

- Bague autolubrifiante en bronze fritté pour
guidage lisse avec un entretien minimal 7 4492

- Bagues pour guidage a billes SN 1777,
14485/86

+0,02
d2 {003

Rz10

d2 h4, he

collé

Nous vous recommandons pour une bonne fixation
"utilisation Z 9090.

Bagues a collerette a brider

La collerette haute avec emboitage court dans

le trou d’ajustement assure une longueur de
guidage optimale, ce qui permet également de
monter ces bagues dans des semelles relative-
ment minces. Les bagues sont fixées d la semelle
au moyen de 4 vis et de 4 brides de retenue
(comprises dans la livraison). La face d’appui de
la collerette est rectifiée perpendiculairement @
I"alésage.

Avant I'emboitage, nous recommandons
I"application de lubrifiant pdteux Z 9086 sur le
diamétre de montage.

www.strack.de

Les guidages suivants sont disponibles:

- Bagues en acier revétement intérieur bronze

pour guidage lisse SN 1760/61/62/63, 1 4411

- Bague autolubrifiante en bronze fritté pour

guidage lisse avec un entretien minimal 7 4412

- Bague en bronze d’aluminium avec inserts

autolubrifiants pour guidage lisse SN 1725,
SN 4190

- Bagues pour guidage a billes 7 4415/16,

14425/26

d2 Hé

SN 1709 (4x)

d2 Hé

Rz6,3

d2 M7 /263

cramponné/ajustement coulissant

D 3002 03.2012 2.1.167
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Bagues a collerette

Ces bagues conviennent pour des montages a
encombrement réduit. Elles sont fixées & la
semelle au moyen de vis a téte cylindrique.

La face d’appui de la collerette est rectifiée
perpendiculairement & |"alésage. Applications:
blocs en acier et en alu ainsi que mécanique de
précision. Avant la fixation, nous recommandons
I"application de lubrifiant pateux Z 9060 sur le
diamétre de montage.

Les guidages suivants sont disponibles:

- Bague en acier revétement intérieur bronze
pour guidage lisse SN 1766

- Bagues autolubrifiantes en bronze fritté pour
guidage lisse lisse avec un entretien minimal
SN 1769

- Bagues pour guidage a billes SN 1778,
SN 1784

d2He

/R, 6,3

4 x 90°

Bagues a collerette
~DIN 9831/1S0 9448

- Bague en acier revétement intérieur bronze
pour guidage lisse SN 1768

- Bagues autolubrifiantes en bronze fritté pour
guidage lisse avec un entretien minimal
SN 1770

- Bagues pour guidage a billes SN 1781

Cotes nominales

en mm H4 H5 H6
>10 +0,005 +0,008 +0,011
bis 8 0 0 0
> 18 +0,006 +0,009 +0,013
bis 30 0 0 0
> 30 +0,007  +0,011  +0,016
bis 50 0 0 0
> 50 +0,008 +0,019 +0,019
bis 80 0 0 0
>80 +0,010 +0,015 +0,022
bis120 0 0 0

INGENIERIA DE MOLDES ¥ TROQUELES, S. A.

Information francaise

Embases en fonte Meehanite
GB/GC= ~0.6030 pour bagues et
colonnes de guidage

(es embases sont utilisées surtout pour la
construction de blocs de grande taille. Elles sont
fixées aux semelles supérieure/inférieure au moyen
de 4 vis a téte cylindrique et de pions ajustés.

Les guidages suivants sont disponibles:

- Embase en fonte Meehanite pour colonnes
a guidage lisse 7 4620

- Guidage en bronze SN 4623

- Bagues autolubrifiantes en bronze fritté avec
un entretien minimal Z 4622

- Bagues pour guidage a billes 7 4625

- Bagues en acier revétement intérieur bronze
pour guidage lisse 7 4621

Embases en aluminium nuance 3.4365
(7075) pour bagues et colonnes de
guidage

(es embases sont également utilisées surtout
pour la construction de blocs de grande taille.
Les embases pour bagues Z 4640 ont toutes un
trou d’ojustement de méme diométre permettant
le montage interchangeable des nouvelles ba-
gues a collerette a brider pour guidage lisse et
guidage & billes selon IS0 9448 /DIN 9831 avec
diamétre extérieur uniforme.
Toutes les embases pour bagues 7 4640 et tou-
tes les embases pour colonnes 7 4630 de méme
grandeur sont interchangeables. Les éléments
peuvent &tre montés superposés et utilisés com-
me support, calage ou entretoise. Le montage
en pile des embases Z 4630 augmente la rigidité
flexionnelle de la colonne emmanchée.
- Bagues en acier revétement intérieur bronze
pour guidage lisse 7 4411
- Bagues autolubrifiantes en bronze fritté pour
guidage lisse avec un entretien minimal 7 4412
- Bagues pour guidage a billes 7 4415/16,
14425/26
- Bague en bronze d’aluminium avec inserts
autolubrifiants pour guidage lisse SN 4190

H7 67 f6 g6 h3
0,018 +0,04 0,016 0,006 0
0 +0,006 -0,027 -0,017 -0,033
0,021 +0,028 0,020 0,007 0
0 +0,007 0,033 -0,020 -0,004
+0,025 +0,034 -0,025 -0,009 0

0 +0,009 -0,050 -0.025 -0,004
+0,030 +0,040 0,030 0,010 0

0 +0,010 -0,060 -0,029 -0,005
#0035 +0,047 0,03 0,012 0

0 <0012 -0071 0,03 0,006

h4
0

-0,005

0

-0,006

0

-0,007

0

-0,008

0

-0,010
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Cages d billes en résine polyacétal (POM)

Le matériau plastique a une densité de

1,42 kg/dm3. En raison de leur faible masse,
ces cages a billes conviennent pour des accélé-
rations élevées.

Résistance a la chaleur: 100 °C.

Température de service continu: 80 °C.

Les cages peuvent étre embrochées |'une sur
I"autre pour réaliser des roulements de longueur
voulue. Les billes de chaque rangée sont dé-
calées par rapport a celles de la rangée suivante,
de sorte qu'aucune bille ne se trouve sur le
chemin d’une autre. Billes acier selon DIN 5401,
classe 1, sortie 0.

Cages d hilles en laiton

Les billes de chaque rangée sont décalées par
rapport 4 celles de la rangée suivante, de sorte
qu’aucune bille ne se trouve sur le chemin dune
autre. Billes acier selon DIN 5401, classe 1,
sorfie 0.

Les cages en laiton sont garnies d'un nombre de
billes plus élevé, ce qui les rend plus insensibles
aux forces transversales.

SN 1798 sans anneau élastique.
SN 1799 avec anneau élastique.

La course de la cage est toujours la moitié de
celle de la bague ou colonne de guidage.

he h8 j6  js4 kb
0 0 +0,008 +0,003 +0,012
0,0m 0,027 -0,003 -0,003 +0,001
0 0 +0,009 +0,003 +0,015
0,013 0,033 0,004 0,003 +0,002
0 0 +0,011  +0,004 +0,018
0,016 0,039 0,005 -0,004 +0,002
0 0 0,012 +0,004 +0,021
0,019 -0,046 -0,007 -0,004 +0,002
0 0 +0,013 +0,005 +0,025
0022 0,05 0,009 0,005 +0,003
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Classification des appariements des colonnes et des bagues de guidage

Jeu de coupe:

Information francaise

Au point de vue de la conception de I"outil, la détermination de jeu de
coupe dépend fortement des exigences posées par la pigce d découpée:
rapport entre la zone plane / zone de rupture, hauteur de la bavure admise.
Autres facteurs déterminants: propriétés du matériau 0 découper, type et état
de la machine utilise.

Critéres de choix du guidage:

STRAGK
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—

Fonction du jeu de coupe, de |'épaisseur des matériaux, du type et de |'état
de la machine utilisée.

Jeu de coupe Guidage Colonne de gvidage Bague de guidage
Pigces aux folérances étroites et certaines Classel A A
petit propriétés des contours a découper, en outre les (losse 1 Classe 2 A B
matériaux minces.
(lasse 3 A C
Pieces en tole de plus d'T mm d‘épaisseur,
moyen de préférence pour les outils a suivre Classe 2
i (lasse 2 = Standard
Peu d'exigences en matiére de qualité de bords,
s'agissant de grands jeux de coupe, la pression de
grand cou%e etlo co?Jpe eIIeI-méme son[t) nomEIemenT plus Oossa 3
réduites qu‘avec des jeux de coupe petits ou moyens.
Jeu en (pm)
Colonne de guidage (pm) |pour I'ensemble Bague de guidage (pm)
du quidage
A 4-9
15/16 7-14 B 15/16
12-19 (
A 4-1
a19/20 9-16 B Z19/20
14-22
A 5-12 A
& 24/25 10-18 B & 24/25
16-25 (
A 5-12 A
&30/32 10-19 B & 30/32
17-28 (
A 5-13 A
5 38/40 11-21 B & 38/40
19-32 (
A 6-14
& 48/50 12-23 B & 48/50
21-35 (
A 6-14
@ 60/63 12-2% B @ 40/63
22-36 (
A 7-13 A
& 80 13-23 B & 80
23-36 (
32| -1 =0 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34
Pour les commandes sans précisions particuliéres, le matériel livré a les caractéristiques suivantes:
Colonne de guidage Bague de guidage
Colonnes de guidage SN 1705 -7 4330 A
Bagues de guidage / Embases supérieures SN 1769 -7 4411 A B
Bloc acier, 2 colonnes A B
Bloc acier, 4 colonnes A B-C
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