EINFALLKERNE
COLLAPSIBLE CORES
NOYAUX ECLIPSABLES
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Einfallkerne Collapsible cores Noyaux éclipsables
Typ geschlossen / dosed / fermé geoffnet / opened / ouvert

Einfallkerne werden vorzugsweise zum Entformen von Collapsible cores are preferably used for the remo-  Noyaux éclipsables sont particuliérement utilisés
Gewinden und innenliegenden Hinterschneidungen in ving from the mould of threads and internal under-  pour le démoulage des filets et des contresdépouilles

SpritzgieBwerkzeugen eingesetzt. cuts ininjection moulding dies. a I'intérieur dans les moules & injection.

Jeder Einfallkern ist eine Sonderanfertigung und Each collapsible core is a special design which is Chaque noyau éclipsable est un modéle spécial qui
wird artikelbezogen konstruiert. Hierfiir werden particularly constructed for your article. Therefore we est particuliérement construit pour votre arficle.
Konstruktionsdaten Ihres Artikels benétigt. need construction data of your article. Pour cette raison nous avons besoin de données de

construction de votre arficle.

Besondere Merkmale Features Particularités

- Individuelle Anpassung an den Artikel - Individual adjustment to the arficle - Ajustement individuel a Iarficle
StandardgréBen von 12-120 mm Standard sizes of 12-120 mm Grandeurs standard de 12-120 mm
Sonderausfihrungen nach Prifung Special designs after examination Modsles spéciaux aprés examen

- Etfektive Kihlung méglich (Mittelkern) - Effective cooling possible (center core) - Refroidissement effectif possible (noyau central)

- Jedes Segment zwangsgefihrt und somit bei - Each segment has a restricted guidance and therefore - Chaque segment avec guidage forcé et donc une
Betitigung gleichformiger Lauf during the operation the movement is constant marche constante pendant I'actionnement

- Einfacher Einbau - Simple mounting - Montage simple

- Hohe Laufzeit, da keine federnden Elemente vor- - High running time, because no elastic elements exist - Temps élevé de I'usinage, parce que des éléments
handen - Different material combinations are possible élastiques n’existent pas

- Verschiedene Materialpaarungen maglich (Segmente  (segments and core) - Combinaisons des matigres sont possibles (segments
und Kern) - Al motional parts are vacuum-hardened, wire-cut et noyau)

- Alle Bewegungsteile vakuumgehiirtet, drahterodiert and cylindrically ground - Tous les parties de mouvement sont trempées sous
und rundgeschliffen - Slide coatings are possible vide, découpées par électroérosion  'aide d'un fil et

- Gleitbeschichtungen maglich - The removing function from the mould is actuated rectifiées cylindriques

- Entformfunktion wird durch die Werkzeughewegung by the mould movement - Revétement de glissement possible
gesteuert - Suited for single- or multi-impression moulds - Fonction de démoulage est actionnée par le mouve-

- Fir Einfach- und Mehrfachwerkzeuge geeignet ment du moule

- Convenable pour moules d empreinte unique et
moules & plusieurs empreintes
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Anwendungsbeispiel Application example Exemple d’utilisation
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Das Werkzeug ist gedffnet. Die Auswerferseite befindet  The mould is open. The ejector side is in the initial Le moule est ouvert. Le cdté de I'éjecteur se trouve en
sich in Ausgangsstellung. position. position de départ.
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Iwischenplatte und Abstreiferplatte fahren den Hub The intermediate plate and the stripper plate travel La plaque intermédiaire et la plaque de démoulage
,S1“. Die beweglichen Segmente fahren zusammen stroke “S1”. The moving segments move together effectuent la course «S1». Les segments mobiles se
und geben somit das Spritzteil frei. and release the moulding. déplacement ensemble et libérent ainsi la piéce moulée.
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[ st | | s2 |
Die Abstreiferplatte fihrt den Hub ,S2” und das The stripper plate travels stroke “S2” and the moulding La plaque de démoulage effectue la course «52» et la
Spritzteil wird vom AuBenkern abgestreift. is stripped-off from the external core. piece moulée est décollée du noyau extérieur.
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Anfrage Inquiry Demande de devisy

(siehe Seite 2.58)

.. . . 2.58
7 4260- d; h Is Il Stiick / Piece / Piece S {:fe.ep':;?z.sa)) ds I3

//';414260-(!]-1145- 'E
& 4 i

t, = Tiefe der Hinterschneidung pro Seite
Depth of undercut per side
Profondeur de la contre-dépouille par coté

Eine angemessene Offnungsgeschwindigkeit des
Einfallkernes wird vorausgesetzt.

An adequate opening speed of the collapsible core

is provided.
Une vitesse d’ouverture du noyau éclipsable est
supposée.
Pos. Mat.
1 1.2343
2/3 1.2379
4/5/6/7 1.7225
8 8.8
9 Viton
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L4262 5.62 | Z 4264 5.63 | L4266 5.64 | 24268 5.64 | 24280 5.67 | 14282 5.68

14284 569 | 14286 570
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Flexible Auswerfer Flexible ejectors Ejecteurs flexible
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8 1625 9.0 35 22 125 N3 88 508 6,35 25 16 16 6 12 16 4 19 M4
0 2000 15 45 2 165 260 M Iy 792 B 6 16 6 12 16 4 19 M
12 2000 15 45 26 165 26,0 1M 131 192 25 16 16 6 12 16 4 19 M5
14 2000 125 45 30 205 285 107 73 192 25 16 16 [} 12 16 4 19 M5
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Flexible Auswerfer

1 4264-
1 4944
2 112648
B L
6 1625
12 2000
2000
16 2000

Mat.: 1.6565/
Bronze

=1

L1 12 L3

90 35 M3
5 45 260
125 45 285
125 45 285

L31
125
16,5
16,5
16,5

L4
243
30,0
33
31

L8 -0,025
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Flexible ejectors
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Ejecteurs flexible
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VerschleiBblock fiir
flexible Auswerfereinheit

Mat.: 1.2311 nitriert

Z4266- ~ 68HRC

o H
EZ4266B

Verlingerung fiir
flexible Auswerfereinheit

Mat.: 1.7225
1 4268- ~30HRC
Ve ot —
i § 14268-D1-L1 =1
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Wear block for

flexible ejector unit
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8,0
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Extension for

flexible ejector unit

o oo o~ o~

L3
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Bloc d"usure pour

Z b
CrL

D1
B1%

B B2
15,90 13,55
15,90 13,55
14,40 12,05
14,40 12,05
15,24 12,12
15,24 12,12

Allongement pour

L1

50
100
50
100

o o o ©

3/16"
3/16"
/4
/4

D 3002 03.2012

D2
M4
M4
M5
M5

Ivnité d’éjecteur flexible

D1
M5

Mé
Mé
M6
Mé

I"vnité d’ejecteur flexible
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Falteinheiten Folding units Unités de pliage
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Falteinheiten Folding units Unités de pliage

14,8

% g g LR x\ ?
< — = ;‘ - L

5,00

Mat.: 1.2343/
Z 4280- ~S4HRC

o 1 4280-Type —

2x @6 H7 10 tief

Type 2
Type D
1 64
2 64
7277 7R p < [N
oo = - _\
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Falteinheiten

Mat.: 1.2343/
1 4282- ~54HRC
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Unités de pliage
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Falteinheiten

Mat.: 1.2343/
Z4284- ~S4HRC
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Unités de pliage
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Falteinheiten in Specially designed Unités de pliage -
Sonderausfiihrung folding units exécution spéciale
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