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Hartmetallsorten fiir Schnitt- und Stanzwerkzeugbau
Carbide grades for tool and die industry
Nuances de carbure pour outils de découpage et de poinconnage

Zusammensetzung und Eigenschaften ¢ composition and properties * composition et propriétés

Sorte CT-Sortencode Code I1SO Code USA Binder Harte Biegebruchfestigkeit = Bruchzahigkeit
Grade CT Gradecode Code ISO Code USA Binder Hardness Transverse Rupture Strength Fracture Toughness
Nuance Code CT de la nuance | Code ISO | Code Etats-Unis Liant Dureté Résistance a la flexion Ténacité
(SEVNB)
[m %] HV10 HV30 HRA [MPa] [PS.1] [MPa*m 1/2]

Korrosionshesténdige Sorten © Corrosion resistant grades ¢ Résistantes a la corrosion

CF-S18Z CF-S182 9.0 1610 1590 91,9 3500 508.000 11,0
CF-H25S CF-H25S 8,5 1660 1620 92,1 2600 377.000 10,1
CF-H40S CF-H40S C11/C12 12,0 1400 1380 90,3 3000 435.000 12,0
CF-20HP CF-20HP 10,0 1300 1290 89,4 2800 406.000 >15,0
CF-F35Z CF-F352 17,5 1150 1140 87,8 3300 479.000 >15,0

Ultrafeinkornsorten ¢ Ultra fi ne grades ® Nuances a grain ultrafin

TSF 22/ SMG 16 CTu16L 8,0 1880 1850 93,3 4300 624.000 7.5
TSF 44/ SMG 24 CTu24L K10-K30 a 12,0 1760 1730 92,7 4600 668.000 7.8

Feinstkornsorten ¢ Submicron grades ® Nuances micrograin

TSM 20 CTS15L K10-K30 a 7,5 1770 1740 92,7 3600 522.000 8,6
TSM 33/ MG 18 CTS20L K20-K40 Q 10,0 1680 1660 92,3 3700 537.000 9,4
TSM 40/ MG 24 CTS24L K40 C1/C10 12,0 1510 1490 91,2 4000 581.000 9.9
MG 30 CTS30L >K40 15,0 1360 1350 90,0 3800 552.000 11,9

Fein-/Mittelkornsorten © Fine/Medium grades ¢ Nuances a grain fin/moyen

H20S CTF12A K20 Q 6,0 1640 1620 92,1 2200 319.000 9,9
H30S CTF18A K30 C1 9.0 1400 1380 90,3 2800 406.000 10,9
H40S CTF24E K40 C11/C12 12,0 1330 1320 89,7 3000 435.000 12,0
H50S CTF30E >K40 13 15,0 1250 1240 88,8 3100 450.000 13,1

Grobkornsorten * Coarse grades ® Nuance a gros grain
'B40S \ CTC25A \ \ . 125 | 1080 | 1070 | 870 | 3050 | 443.000 | 163 |

Nichtmagnetische Sorten ¢ Non-magnetic grades ® Nuance non magnétique
[KR 16 NM | CS17RNM | \ | 85 | 1600 | 1580 | 91,6 | 2800 | 406.000 | 8.7 \

Bemerkungen:

1. Die Daten in dieser Tabelle sind typische Materialkennwerte. Anderungen der Daten im Rahmen des technischen Fortschritts oder durch betrieblich
bedingte Weiterentwicklung behalten wir uns vor.

2. K™ Die gemessenen kritischen Spannungsintensitétsfaktoren (K;c) sind in hohem MaBe von der Probengeometrie und Probenprédparation abhéngig.
Ein direkter Vergleich mit Werten, die mit einer anderen Verfahrensweise ermittelt wurden, ist daher nicht zulassig.

Comments

1. The data in this table are typical material parameters. We reserve the right to modify the data due to technical progress or due to further development
within our company.

2. Kic*: The measured critical tension intensity factors (Kc) depend to a high degree on the sample geometry and sample preparation. A direct comparison
with parameters which have been determined by means of a different method is therefore not admissible.

Commentaires

1. Les données fi gurant dans ce tableau représentent les paramétres typiques matiere. Nous nous réservons le droit de modifier ces données en
fonction des progres technologiques ou de nos futurs développements.

2. K" : Les facteurs critiques d'intensité de contraintes (Kic) dépendent fortement de la géométrie et de la préparation de I'échantillon. Une comparaison
directe avec des valeurs obtenues par une autre méthode n'est donc pas possible.
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Description

Solid carbide punches

Solid carbide punches
with shouldered shank

Carbide punches with countersunk
head made of steel, brazed

Carbide punches with
shouldered shank, countersunk head

made of steel, brazed

Carbide punches with countersunk
head made of steel, brazed

Carbide punches with shouldered
shank, countersunk he

brazed

Solid carbide round rods ground
with bore, as sintered

Solid carbide blanking sleeves
with bore as sintered

Solid carbide punch guide bushings

Solid carbide blanking sleeves

Solid carbide blanking sleeves
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Description

Outil de poinconnage en carbure

Outil de poingonnage a épaulement
en carbure

Outil de poingonnage en carbure
avec téte conique en acier, brasée

Outil de poinconnage en
carbure avec épaulement et téte
conique en acier, brasée

Outil de poinconnage en carbure avec
téte cylindrique en acier, brasée

Outil de poingonnage en carbure avec

épaulement et téte cylindrique en acier,
brasée

Douille de découpe ébauchée

en carbure avec trou cylindrique

brut de frittage

Douille en carbure pour guide poincon

Douille de découpe en carbure

Douille de découpe en carbure

Douille de découpe en carbure
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Vollhartmetall-Lochstempel Bestell-Nr.
order no
M BaumaBe nach DIN 9861B WP it d1 11
1 Standard-HM-Sorte: H40S
(Technische Spezifikation siehe Seite 4) 110.0100 1,0 71,0
110.0110 11 71,0
. . 110.0120 1,2 71,0
Abweichende Gesamtléngen, Toleranzen und 110.0130 1.3 71,0
Hartmetallsorten auf Anfrage lieferbar. 110.0140 1.4 71,0
110.0150 1,5 71,0
110.0160 1,6 71,0
110.0170 1,7 71,0
: H 110.0180 1.8 71,0
Solid carbide punches 11010190 s 0
1 Building measures according to DIN 9861B Standard 110.0200 2,0 71,0
. 110.0210 2,1 71,0
M Standard carbide grade: H40S 110.0220 22 71.0
(Technical specifi cation see page 4) 110.0230 2,3 71,0
110.0240 2,4 71,0
110.0250 2,5 71,0
Different total lengths, tolerances, and carbide 110.0260 2,6 71,0
grades available on request. 110.0270 27 7.0
110.0280 2,8 71,0
110.0290 2,9 71,0
110.0300 3,0 71,0
: H 110.0310 3,1 71,0
Outil de poinconnage en carbure 10,0320 32 710
M Mesures de construction d'aprés norme DIN 9861B Hgggig gz ;18
[ Sorte standard de carbure: H40S 110.0350 35 71,0
(spécifi cation technique, voir page 4) 110.0360 3,6 71,0
110.0370 3,7 71,0
110.0380 3,8 71,0
Longueur intermédiaire, longueur totale, tolérances 110.0390 3,9 71,0
a9 A 110.0400 4,0 71,0
et différentes sortes de carbure livrées sur demande. 1100410 41 710
110.0420 4,2 71,0
110.0430 4,3 71,0
110.0440 4,4 71,0
110.0450 4,5 71,0
110.0460 4,6 71,0
110.0470 4,7 71,0
110.0480 4,8 71,0
110.0490 4,9 71,0
110.0500 5,0 71,0
110.0550 55 71,0
110.0600 6,0 71,0
110.0650 6,5 71,0
110.0700 7,0 71,0
110.0750 7,5 71,0
110.0800 8,0 71,0
110.0900 9,0 71,0
110.1000 10,0 71,0
110.1100 11,0 71,0
110.1200 12,0 71,0
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Bestell-Nr. Vollhartmetall-Lochstempel mit
order no abgesetztem Schaft
N° référence d1 d2 I 12
1 BaumaBe nach DIN 9861A
115.015.0050 - 0140 05- 1,4 1,5 71,0 7.0 M Standard-HM-Sorte: H40S
115.020.0050 - 0100 05- 1,0 2,0 71,0 7.0 : PR .
TE020I0TO0=0190 10- 19 20 710 70 (Technische Spezifikation siehe Seite 4)
115.025.0100 - 0240 1,0- 2,4 2,5 71,0 7.0
115.030.0100 - 0150 1,0- 15 3,0 71,0 7,0 Abweichende Gesamtléngen, Toleranzen und
115.030.0160 - 0290 1,6- 2,9 3,0 71,0 7.0 Hartmetallsort £ Anfrage lieferb
115.035.0200 - 0340 2,0- 34 35 71,0 7,0 artmetalisorten aut Antrage lieterbar.
115.040.0250 - 0390 2,5- 39 4,0 71,0 10,0
115.045.0300 - 0440 3,0- 44 45 71,0 10,0
115.050.0350 - 0490 35- 49 5,0 71,0 10,0 . . .
115.060.0450 - 0590 45- 59 6,0 710 10,0 Solid carbide punches with
115.070.0550 - 0690 55- 69 7,0 71,0 10,0 shouldered shank
115.080.0650 - 0790 6,5- 7,9 8,0 71,0 10,0
115.100.0750 - 0990 75- 99 10,0 71,0 10,0 ] Building measures according to DIN 9861A Standard
115.120.0950 - 1190 9,5-11,9 12,0 71,0 10,0 ¥ Standard carbide grade: H40S

(Technical specifi cation see page 4)

Different total lengths, tolerances, and carbide
grades available on request.

Outil de poingonnage a
épaulement en carbure

VI Mesures de construction d‘aprés norme DIN 9861A
M Sorte standard de carbure: H40S
(spécifi cation technique, voir page 4)

Longueur intermédiaire, longueur totale, tolérances
et différentes sortes de carbure livrées sur demande.

Ingenieria de Moldes y Troqueles, S.A. - Plaza eihera, 14, 20305 Irun - Mail: imtsa@imtsa.net - www.imtsa.net


usuario4
Texto escrito a máquina
Ingeniería de Moldes y Troqueles, S.A. - Plaza eihera, 14, 20305 Irun - Mail: imtsa@imtsa.net - www.imtsa.net


\'N

Hartmetall-Lochstempel
mit Senkkopf aus Stahl, gelotet

1 BaumaBe nach DIN 9861 Form D
1 Standard-HM-Sorte: H40S
(Technische Spezifikation siehe Seite 4)

Abweichende Gesamtléngen, Kopfform DH,
Toleranzen und Hartmetallsorten auf Anfrage
lieferbar.

Carbide Punches with countersunk
head made of steel, brazed

M Dimensions as per DIN 9861 shape D
M Standard carbide grade: H40S
(Technical specifi cation see page 4)

Different total lengths, DH head shape, tolerances,
and carbide grades available on request.

Outil de poinconnage en carbure
avec téte conique en acier, brasée

V1 Dimensions selon DIN 9861 forme D
1 Sorte standard de carbure: H40S
(spécifi cation technique, voir page 4)

Longueur totale, forme de téte DH, tolérances et
différentes sortes de carbure livrées sur demande.
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Bestell-Nr.
order no
N° référence

120.0100
120.0110
120.0120
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Bestell-Nr. Hartmetall-Lochstempel
order no mit abgesetztem Schaft Senkkopf
N° référence d1 d2 d3 11 12 h w
aus Stahl gelotet
125.015.0050 - 0140 05- 1,4 2,2 1,5 71,0 7,0 1,11 1 BaumaBe nach DIN 9861 Form C
125.020.0050 - 0100 05- 1,0 3,0 2,0 71,0 7.0 1,37 HM_Srrta:
125.020.0110 - 0190 11- 19 30 2.0 710 7.0 137 ¥ Standard-HM-Sorte: H405 ,
125.025.0100 - 0240 1,0- 2,4 3,5 2,5 71,0 7,0 1,37 (Technische Spezifikation siehe Seite 4)
125.030.0100 - 0150 1,0- 1,5 4,5 3,0 71,0 7,0 1,80
125.030.0160 - 0290 1,6- 2,9 4,5 3,0 71,0 7,0 1,80 Abweichende Gesamtl3 Absatzli
125.035.0200 - 0340 2,0- 3,4 5,0 35 71,0 7,0 1,80 weichende Gesamtlangen, Absatzlangen,
125.040.0250 - 0390 2,5- 39 5,5 4,0 71,0 10,0 1,80 Toleranzen und Hartmetallsorten auf
125.045.0300 - 0440 3,0- 4,4 6.0 4,5 71,0 10,0 1,80 :
125.050.0350 - 0490 35- 49 6.5 50 710 100 1g0  Anfrage lieferbar.
125.060.0450 - 0590 45- 59 8,0 6,0 71,0 10,0 2,23
125.070.0550 - 0690 55- 69 9,0 7,0 71,0 10,0 2,73
125.080.0650 - 0790 6,5- 7,9 10,0 8,0 71,0 10,0 2,73 . .
125.100.0750 - 0990 75- 9,9 12,0 10,0 71,0 10,0 2,73 Carbide Punches with
125.120.0950 - 1190 9,5-11,9 14,0 12,0 71,0 10,0 2,73 shouldered shank, countersunk

head made of steel, brazed

M Dimensions as per DIN 9861 shape C
I Standard carbide grade: H40S
(Technical specifi cation see page 4)

Different total lengths, shoulder lengths,
tolerances, and carbide grades available
on request.

Outil de poinconnage en
carbure avec épaulement et téte
conique en acier, brasée

V1 Dimensions selon DIN 9861 forme C
1 Sorte standard de carbure: H40S
(spécifi cation technique, voir page 4)

Longueur totale, longueurs d'épaulement,

tolérances et différentes sortes de carbure
livrées sur demande.
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Hartmetall-Lochstempel mit Zylinderkopf Bestell-Nr.
aus Stahl, gelotet order no
N° référence d1 d2 11 t
1 BaumaBe nach 1SO 8020 Form A
I Standard-HM-Sorte: H40S 130.0100 1,0 2,0 71,0 5,0
; ot ; f 130.0110 1.1 2,2 71,0 5,0
(Technische Spezifikation siehe Seite 4) 3010720 12 23 710 20
130.0130 1.3 2,5 71,0 5,0
Abweichende Gesamtléangen, andere Toleranzen 130.0140 1.4 2,5 71,0 5.0
(z.B. h6) und Hartmetallsorten auf Anfrage lieferbar. ng}gg }g 38 ;}g 28
130.0170 1,7 3,0 71,0 5,0
130.0180 1.8 3,2 71,0 5,0
. . . 130.0190 1,9 3,2 71,0 5,0
Carbide punches with cyclmder head 130.0200 2,0 3,5 71,0 5,0
made of steel, brazed 130.0210 2,1 37 71,0 5,0
130.0220 2,2 3,7 71,0 5,0
M Dimensions as per 1SO 8020 shape A 1;88538 %,3 4,8 71,8 5,8
; . 130.024 4 4, 71, 5,
4} Standa.rd carbl(.ig gra.de. H40S 130.0250 25 40 710 5.0
(Technical specifi cation see page 4) 130.0260 2,6 4,5 71,0 5,0
130.0270 2,7 4,5 71,0 5,0
Different total lengths, other tolerances (e.g. h6), ggg%gg gg ig ;}g 28
and carbide grades available on request. 130.0300 3,0 5,0 71,0 5,0
130.0310 3,1 50 71,0 5,0
130.0320 3,2 5,0 71,0 5,0
130.0330 33 5,0 71,0 5,0
Outil de poingonnage en carbure 130.0340 3.4 5,0 7,0 5.0
n . . . , 130.0350 3,5 55 71,0 5,0
avec téte cylindrique en acier, brasée 1300360 36 55 710 50
V1 Dimensions selon 1SO 8020 forme A gggg;g g; gg ;}8 gg
1 Sorte standard de carbure: H40S 130.0390 3,9 5,5 71,0 5,0
Acifi cati ; B 130.0400 4,0 6,0 71,0 5,0
(spécifi cation technique, voir page 4) i 21 60 710 50
130.0420 4,2 6,0 71,0 5,0
Longueur totale, tolérances (par exemple h6) et 130.0430 43 6,0 71,0 5.0
différentes sortes de carbure livrées sur demande DS o o) AL 21
: 130.0450 4,5 7,0 71,0 5,0
130.0460 4,6 7,0 71,0 5,0
130.0470 4,7 7,0 71,0 5,0
130.0480 4,8 7,0 71,0 5,0
130.0490 4,9 7,0 71,0 5,0
130.0500 5,0 8,0 71,0 5,0
130.0550 55 8,5 71,0 50
130.0600 6,0 9,0 71,0 5,0
130.0650 6,5 9,5 71,0 5,0
130.0700 7,0 10,0 71,0 50
130.0750 7.5 10,5 71,0 5,0
130.0800 8,0 11,0 71,0 5,0
130.0900 9,0 12,0 71,0 5,0
130.1000 10,0 13,0 71,0 5,0
130.1100 11,0 14,0 71,0 5,0
130.1200 12,0 15,0 71,0 5,0
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Bestell-Nr.
order no
N° référence d1
135.030.0080 - 0290 3,0 5
135.040.0100 - 0390 4,0 6
135.050.0150 - 0490 5,0 8
135.060.0160 - 0590 6,0 9
135.080.0250 - 0790 8,0 11,0
135.100.0400 - 0990 10,0 13,0
135.130.0500 - 1290 13,0 16,0
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Hartmetall-Lochstempel mit abgesetzem
Schaft, Zylinderkopf aus Stahl, gelotet

1 BaumaBe nach I1SO 8020 Form B
1 Standard-HM-Sorte: H40S
(Technische Spezifikation siehe Seite 4)

Abweichende Gesamtléngen, Absatzldngen,
Toleranzen (z.B.h6) und Hartmetallsorten auf
Anfrage lieferbar.

Carbide punches with shouldered
shank, cyclinder head made of steel,
brazed

M Dimensions as per ISO 8020 shape B
I Standard carbide grade: H40S
(Technical specifi cation see page 4)

Different total lengths, shoulder lengths,
tolerances (e.g.h6), and carbide grades
available on request.

Outil de poinconnage en carbure avec
épaulement et téte cylindrique en acier,
brasée

1 Dimensions selon 1SO 8020 forme B
1 Sorte standard de carbure: H40S
(spécifi cation technique, voir page 4)

Longueur totale, longueurs d'épaulement,

tolérances (par exemple he) et différentes sortes
de carbure livrées sur demande.
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dz n6
Hartmetall-Rundstabe geschliffen, mit Bestell-Nr.
Bohrung (roh gesintert order no
9 ( 9 ) N° référence d1 d2 11
1 Standard-HM-Sorte: H40S
(Technische Spezifikation siehe Seite 4) 210.050.005 0,5 5,0 110,0
210.060.005 0,5 6,0 110,0
. . 210.070.005 0,5 7.0 110,0
Abweichende Gesamtlangen, Toleranzen und 210.080.010 1,0 8.0 110,0
Hartmetallsorten auf Anfrage lieferbar. 210.100.010 1,0 10,0 110,0
210.120.020 2,0 12,0 110,0
210.140.020 2,0 14,0 110,0
210.160.020 2,0 16,0 110,0
Solid Carbide round rods ground, 210.180.020 20 18,0 1100
. . 210.200.020 2,0 20,0 110,0
with bore (as sintered) 210.220.020 2,0 22,0 110,0
. 210.250.030 3,0 25,0 125,0
|Z[ Standard carblde grade: H40S 210.300.030 3'0 30’0 125,0

(Technical specifi cation see page 4)

Different total lengths, tolerances and
carbide grades available on request.

Barreaux en carbure rectifiés avec
trou cylindrique (brut de frittage)

M Sorte standard de carbure: H40S
(spécifi cation technique, voir page 4)

Longueur totale, tolérances et différentes
sortes de carbure livrées sur demande.
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Bestell-Nr.
order no
N° référence

220.050.005
220.060.005
220.070.005
220.080.010
220.100.010
220.120.020
220.140.020
220.160.020
220.200.020

Ingenieria
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d1 d2 11
0,5 5.0 20,7
0,5 6,0 20,7
0,5 7,0 20,7
1,0 8.0 20,7
1,0 10,0 20,7
2,0 12,0 20,7
2,0 14,0 20,7
2,0 16,0 20,7
2,0 20,0 20,7
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Vollhartmetall-Schnittbuchsen-Rohlinge,
mit Bohrung (roh gesintert)

I BaumaBe nach Werksnorm
1 Standard-HM-Sorte: H40S
(Technische Spezifikation siehe Seite 4)

Abweichende Gesamtléngen, Toleranzen und
Hartmetallsorten auf Anfrage lieferbar.

Solid Carbide blanking sleeves,with
bore (as sintered)
M Dimensions to our manufacturing standard

I Standard carbide grade: H40S
(Technical specifi cation see page 4)

Different total lengths, tolerances and
carbide grades available on request.

Douille de découpe ébauchée en carbure
avec trou cylindrique (brut de frittage)

1 Dimensions selon norme interne
V1 Sorte standard de carbure: H40S
(spécifi cation technique, voir page 4)

Longueur totale, tolérances et différentes
sortes de carbure livrées sur demande.
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VHM-Stempel-Fiihrungsbuchsen

1 BaumaBe nach DIN 9845 Form C
I Standard-HM-Sorte: G10 / G20

Abweichende Gesamtlangen, Toleranzen und
Hartmetallsorten auf Anfrage lieferbar

Solid Carbide punch guide bushings
M Dimensions as per DIN 9845 shape C
M Standard carbide grades: G10/ G20

Different total lengths, tolerances, and

carbide grades available on request.

Douille en carbure pour guide poincon

1 Dimensions selon DIN 9845 forme C
V1 Sortes standards de carbure: G10/ G20

Longueur totale, tolérances et différentes sortes
de carbure livrées sur demande.

Ingenieria de Moldes y Troqueles, S.A.

Bestell-Nr.
order no
N° référence

230.050.0030 -
230.060.0101 -

230.070.0201
230.080.0301

230.100.0401 -
230.120.0501 -

230.150.0601
230.180.0801

.0100
.0200
-.0300
-.0400
.0500
.0600
-.0800
-.1000
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0,30 -
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1,01
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4,01
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6,01
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INGENIERIA DE MOLDEE Y TROGUELES, 8. A. Ab g 1,1 mm auch mit Abfallsicherung lieferbar

Bestell-Nr.
order no
N° référence

240.060.0100
240.060.0110
240.060.0120
240.060.0130
240.060.0140
240.060.0150
240.060.0160
240.060.0170
240.060.0180
240.060.0190
240.070.0200
240.070.0210
240.070.0220
240.070.0230
240.070.0240
240.070.0250
240.070.0260
240.070.0270
240.070.0280
240.070.0290
240.080.0300
240.080.0310
240.080.0320
240.080.0330
240.080.0340
240.080.0350
240.080.0360
240.080.0370
240.080.0380
240.080.0390
240.100.0400
240.100.0410
240.100.0420
240.100.0430
240.100.0440
240.100.0450
240.100.0460
240.100.0470
240.100.0480
240.100.0490
240.120.0500
240.120.0510
240.120.0520
240.120.0530
240.120.0540
240.120.0550
240.120.0560
240.120.0570
240.120.0580
240.120.0590

Ingenieria

Also available with slug retention from @ 1,1 mm
Livrable aussi avec systéme anti-retour a partir du @ 1,1 mm
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d1 d2 d3
1.0 1.2 6,0
1.1 1.3 6,0
1.2 1.4 6,0
1.3 1.5 6.0
1.4 1,6 6,0
1.5 1.7 6,0
1,6 1.8 6,0
1.7 1.9 6,0
1.8 2,0 6,0
1,9 2,1 6,0
2,0 2,2 7,0
2,1 2,3 7,0
2,2 2,4 7,0
2,3 2,5 7,0
2,4 2,6 7,0
2,5 2,7 7,0
2,6 2,8 7,0
2,7 2,9 7,0
2,8 3,0 7,0
2,9 31 7,0
3,0 3,2 8,0
31 3,3 8,0
3,2 3,4 8.0
33 3,5 8,0
34 3,6 8,0
3,5 3,7 8,0
3,6 3,8 8,0
3,7 39 8,0
38 4,0 8,0
3,9 41 8,0
4,0 4,2 10,0
41 4,3 10,0
4,2 4,4 10,0
4,3 4,5 10,0
4,4 4,6 10,0
4,5 4,7 10,0
4,6 4,8 10,0
4,7 4,9 10,0
4,8 5,0 10,0
4,9 51 10,0
5,0 5,2 12,0
51 53 12,0
5,2 54 12,0
53 55 12,0
54 5,6 12,0
55 5,7 12,0
5,6 58 12,0
57 59 12,0
58 6,0 12,0
59 6,1 12,0
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VHM-Schnittbuchsen

M BaumaBe nach Werksnorm
M Standard-HM-Sorte: H40S

(Technische Spezifikation siehe Seite 4)
M Ab @ 0,08 als Sonderwerkzeug lieferbar

Abweichende Gesamtléngen, Toleranzen,
Hartmetallsorten sowie Abfallsicherung auf
Anfrage lieferbar.

Solid Carbide blanking sleeves

M Dimensions to our manufacturing standard
I Standard carbide grade: H40S

(Technical specifi cation see page 4)
M From & 0,08 mm available as special tool

Different total lengths, tolerances,
carbide grades and slug retention available
on request.

Douille de découpe en carbure

1 Dimensions selon norme interne
M Sorte standard de carbure: H40S
(spécifi cation technique, voir page 4)
M A partir @ 0,08 mm disponible comme outil spécial

Longueurs totales, tolérances, différentes

sortes de carbure et systéme anti-retour
livrées sur demande.

imtsa@imtsa.net - www.imtsa.net
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VHM-Schnittbuchsen

M BaumaBe nach Werksnorm
M Standard-HM-Sorte: H40S

(Technische Spezifikation siehe Seite 4)
M Ab @ 0,08 als Sonderwerkzeug lieferbar

Abweichende Gesamtldngen, Toleranzen,
Hartmetallsorten sowie Abfallsicherung auf
Anfrage lieferbar.

Solid Carbide blanking sleeves

M Dimensions to our manufacturing standard
M Standard carbide grade: H40S

(Technical specifi cation see page 4)
I From & 0,08 mm available as special tool

Different total lengths, tolerances,
carbide grades and slug retention available
on request.

Douille de découpe en carbure

] Dimensions selon norme interne
1 Sorte standard de carbure: H40S
(spécifi cation technique, voir page 4)

M A partir @ 0,08 mm disponible comme outil spécial

Longueurs totales, tolérances, différentes
sortes de carbure et systéme anti-retour
livrées sur demande.

Ingenieria

de Moldes y Troqueles,

Ab g 1,1 mm auch mit Abfallsicherung lieferbar
Also available with slug retention from @ 1,1 mm
Livrable aussi avec systeme anti-retour a partir du ¢ 1,1 mm

Bestell-Nr.
order no
N° référence

241.060.0100
241.060.0110
241.060.0120
241.060.0130
241.060.0140
241.060.0150
241.060.0160
241.060.0170
241.060.0180
241.060.0190
241.070.0200
241.070.0210
241.070.0220
241.070.0230
241.070.0240
241.070.0250
241.070.0260
241.070.0270
241.070.0280
241.070.0290
241.080.0300
241.080.0310
241.080.0320
241.080.0330
241.080.0340
241.080.0350
241.080.0360
241.080.0370
241.080.0380
241.080.0390
241.100.0400
241.100.0410
241.100.0420
241.100.0430
241.100.0440
241.100.0450
241.100.0460
241.100.0470
241.100.0480
241.100.0490
241.120.0500
241.120.0510
241.120.0520
241.120.0530
241.120.0540
241.120.0550
241.120.0560
241.120.0570
241.120.0580
241.120.0590
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