
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
⇒ M & N Indica un juego de agujeros de 5/16 " para las unidades TH25/35 BU. 
⇒ M & N indica un juego de agujeros de 3/8 " para las unidades TH45 BU.  
⇒ P Indica pasadores para el montaje de 1/4 " para las unidades TH25/35 BU. 
⇒ P Indica pasadores para el montaje de 5.16 para las unidades TH45 BU. 
 

Unidad Ascendente 
MODELO TH25 TH35 TH45 

Rango de roscado #2-56 a #10-24 #4-40 a 1/4-20 #6-32 a 5/8-11 

Rango de roscado (Métrico) M2 a M5 M3 a M6 M3.5 a M16 

Velocidad máxima de roscado 
(golpes/minuto) 250 200 100 

Carrera de la prensa (Min.-Máx.) 2 1/2" a 18" 2 1/2" a 18" 2 1/2" a 20" 

Revoluciones por pulgada de la 
carrera de la prensa 2:1 a 5:1 2:1 a 4:1 2:1 a 4:1 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
⇒ S & V Indican 250 pasadores en las unidades TH-25 y 

TH-35. 
⇒ S & V Indican 3.125 pasadores en las unidades TH-45. 
⇒ T & W Indican 5/16-18 agujeros roscados para el montaje en las unidades TH-25 y TH-25. 
⇒ T & W Indican 3/8-18 agujeros roscados para el montaje en las unidades TH-45. 

Unidad de Roscado con Conductor de Fleje 
MODELO TH25 TH35 TH45 

Rango de roscado #2-56 a #10-24 #4-40 a 1/4-20 #6-32 a 5/8-11 
Rango de roscado (Métrico) M2 a M5 M3 a M6 M3.5 a M16 

Velocidad máxima de roscado 
(golpes/minuto) 160 160 160 

Carrera de la prensa (Min.-Máx.) 2 " a 18" 2 " a 18" 2 " a 20" 
Revoluciones por pulgada de la 

carrera de la prensa 75:1 a 5:1 75:1 a 4:1 75:1 a 4:1 

 



 

 
 
⇒ S & V Indican 250 pasadores en las unidades TH-25 y TH-35. 
⇒ S & V Indican 3.125 pasadores en las unidades TH-45.  
⇒ T & W Indican 5/16-18 agujeros roscados para el montaje en las unidades TH-25 y TH-25. 
⇒ T & W Indican 3/8-18 agujeros roscados para el montaje en las unidades TH-45. 
 

Unidad Descendente 
MODELO TH25 TH35 TH45 

Rango de roscado #2-56 a #10-24 #4-40 a 1/4-20 #6-32 a 5/8-11 
Rango de roscado (Métrico) M2 a M5 M3 a M6 M3.5 a M16 

Velocidad máxima de roscado 
(golpes/minuto) 250 200 100 

Carrera de la prensa (Min.-Máx.) 2 1/2" a 18" 2 1/2" a 18" 2 1/2" a 20" 
Revoluciones por pulgada de la 

carrera de la prensa 2:1 a 5:1 2:1 a 4:1 2:1 a 4:1 

Avance Rápido/ Rapid Advance 
MODELO TH25RA TH35RA TH45RA 

Velocidad máxima de roscado 
(golpes/minuto)  50 50 50 

Rango de movimiento de avance 
rápido  1/4” a 1” 1/4” a 1 1/4” 1/4” a 2” 


