ELENENTOS DE €

INGENIERIA DE MOLDES
Y TROQUELES

ANIVERSARIO
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SISTEMA JAULA DE BOLAS - INFORMACION ,IN!EMOE Z‘\cl ;

Y TROQUELES
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TABLA PARA CALCULAR EL CASQUILLO NECESARIO DEPENDIENDO DE LA CARRERA
"Casquillo |Jaula de
Bolas Carrera S (mm)
L2 b L3 | hz 10 30 50 70 90 110 130
a5 12 43 | 24 Il |
4 43 20 54 31
59 36 Zg 43 I
35 12 25
25/24 e T
79 56 90 [
42 12 54 31
Hoe 75 45 83 | 44
93 63 103 55 [
52 15 58 30
o8 82 45 94 51
107 70 128 73
65 18 74 32
o 97 50 108 58
127 80 128 | 63 [
80 20 113 71
i 115 55 128 | 69
150 0 154 77
80 80 20 113 70
120 60 138 75
150 90 156 78

I - Carrera recomendada para un funcionamiento correcto de la jaula de bolas.
- Maxima carrera recomendada, a partir de estos valores no puede producirse un desencaje

entre el casquillo y la jaula de bolas.

I. CALCULO DE LA LONGITUD DE LA COLUMNA: L1max.=H5-5

Il. CALCULO DE LA ALTURA MiNIMA DE CIERRE:
Hmin.=L2+C1+28 para columnas con brida en la valona
Hmin.=L2+C1+15 para columnas con brida inferior

Hmin.=L2+C1+9 para columnas lisas
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ELEMENTOS DE GUIADO

L4166 1.114

13866

L115

L4170

1.116

Z 3870

1117

L4165

1.118

1 3865 1119

SN 4172 1.120 | SN 4173 1.121 | SN 4168 1.122 | SN 4174 1.123 | SN 4175 1.124 | SN 4176 1125
e
SN 4177 1.126 | SN 4178 1127 | SN 3877 1.127A | SN 3878 1.128 | SN 4180 1.129 | SN 4181 1.130

SN 4182 1.131

SN 4183

1.132

SN 4187-BR

1.133

SN 4187-ST

1.133

1.134

SN 3886 1.134A

SN 4186 1.135

SN 4188

1.135A

1 3850

1.135C

14252

1.135D

SN 4189

1.136

SN 1725 1.137

SN 1710

SN1727 1.138 | SN 4190 1.139| Z 4325 1.140 | 7 4077 1.141 | Z 4077R 1.141 | Z 4078 1.142
1 4078R 1.142 | W33 1.143 | W33R 1.143 1.144 | SN 1791 1.145
,'.
O 6’5/
SN 1731
SN 1793 1.145 | SN 1730 1.146 | Z 4085 1.146 | SN 1732 1.147 | Z 4079 1.148 | Z 4194 1.149
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Flachfiihrungsleisten, Flat guide strips, Barres de guidage plate,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes

20+03
1o _|
*‘I_I‘
2543
10 l
i |

@oo o(

0,0 _0, - :
»?—».‘ ow\@fr.“oz
e 0T |,
0] J

75 ﬂLl .
8 8
I e
alw '. = . _ L é
oeTe ! 8°
Mat.: Bronze
L 4166- 190-220 HB $10/3000 rs.| |15 | a S
<150 °C

DIN74BME ) o Dol poaie

. IN 74 Bm 6 {8) for <10 possible

el = r pour DA possible
et —

f for D=10 moglich

|— DIN974-1-R1-8 for D>10 possible

/ pour D=10 possible

0%¢%0 | ! )

0%29%¢ ® “i

o ‘mﬂ

@ o o o ®
D-0x L
o (B )

B D L B D L
20 4 30528 60 12 315 +
30 4 80 12 375 4
25 5 40 16 630 4
40 5 605 a8 60 16 1005 =02
30 b 80 16
40 b 100 16
30 8 50 20
40 8 354 80 20
30 10 375 4 100 20
35 10 630 4 125 20
40 10 1005 =08 160 20
50 10 80 25
80 10 100 25
30 12 125 25
40 12 160 25

50 12
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VroGUetEs: OO &
Flachfihrungsleisten, Flat guide strips, Barres de gulduge plate,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes

D<10 moglich

far
DIN74Bm6 (8) for D<10 possible

pour D<10 possible

fur D=10 moglich
DIN 974-1-R1-8 for D2z10 possible
pour Dz10 possible
e =
o | T
~ |
e B d
Mat.: SNS Sintermetall L
7 3866- sintered metal/métal fritté D-+o1 L:0n
<1250 °C
G Wy
o 13866-8-D-L u i
B D L
20 4 305
' 30 4
25 5
4 5 605
30 b
40 b
30 8
40 8 1005
30 10
35 10
40 10
50 10
80 10
30 12
40 12
50 12
60 12
80 12
40 16
60 16
80 16
100 16
100 20
125 20
160 20
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Flachfihrungsleisten, Flat guide strips, Barres de guidage plate,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes

6
125

3020,3
o 12,5 1
|
e
o0
o0
‘ &
-1
35-10020,3

Mat.: Bronze | 15 @
7 4170- 190-220 HB 510/3000
<150 °C
Ve o 2 ¥ for D <10 méglich
@ B oo | i o e
e { " iy {0 D210 maglich
(ilozz[A] [ O T e B 310 possbe.
>
@ - m
C
5 A
D+o1
b )
B D L
25 5 305
30 6
40 8 605
35 10
50 10
40 12
80 12
60 16
80 20

100 20
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Flachfihrungsleisten, Flat guide strips, Barres de guidage plate,

selbstschmierend self-lubricating avtolubrificantes

DIN 74 Bm 6 (8) for
pour

flr
DIN 974-1-R1-8 for
pour

fir D<10 méglich

D<10 possible
D <10 possible

D =10 méglich
D>10 possible
D>10 possible

B=z03

Mat.: SNS Slmemlemllé|
ité

1 3870- sintered metal/métal

<250 °C

G B
mlﬂl&lb—l u i

35 10

605
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INGENIERIA DE MOLDES
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Flachfihrungsleisten,
selbstschmierend

M A

JRTEAURRENA
ANIVERSARIO

Mat.: Bronze
7 4165- 190-220 HB $10/3000
<150 °(
4/',‘ E s *
L 111658l i |

N

NI

DIRREAR

e

B402

Flat guide strips, Barres de guidage plate,
self-lubricating auvtolubrificantes
DIN 974-1-R1-6 ﬁ Foan
10008 | Ll L2
53 | =08

¥,

FormE
A ® e} ) o1
it SKE
e%e® @ @ @ ©
Ll L2 i L3 B L Al Ls |
Lzos
Lt [Qg_'}m S (/)
SN e 0 2 3 u 5 N B;:;I'I’i::.s.
Percages
18 75 A 15 45 b )
18 100 A 25 50 6 2
18 125 A 25 75 b 2
18 150 A 25 100 6 2
28 75 A 15 45 b 2
28 100 A 25 50 6 2
28 125 A 15 75 b 2
28 150 A 25 100 6 2
35 100 F 20 60 8 2
35 150 F 20 55 55 - 8 3
35 200 F 20 55 50 55 8 4
35 250 F 20 70 70 70 - 8 4
35 300 F 20 65 65 65 65 8 5
35 350 F 20 80 75 75 80 8 5
38 75 A 15 45 6 ?
38 100 A 25 50 b 2
38 125 A 25 75 6 ?
38 150 A 25 100 6 2
48 75 A 15 45 6 2
48 100 A 25 50 6 2
48 125 A 25 15 6 2
48 150 A 25 100 6 2
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Z 4165-
DIN 974 Bohrungen
B L fm U 12 13 4 15 U Drillings
Percages
0 100 F 0 & B 2
| Cw LE e s s | : 3
s w0 F W 5% 0 5 g 4
50 2 F W 0 70 70 : 4
S0 30 F 0 & & 65 65 8 5
i G N B0 [l (Was (R (e (Mo 5
0 40 F W 9% % % 9% 8 5
750 [isa ) INE o [Eiior [ : 4
5 MW E W 80 80 : b
5 B0 E W 105 105 3 6
5 M E W 8 0 8 :
5 40 E N 10 W0 10 8 B
75 % E W WS W W5 W8 10
Flachfihrungsleisten, Flat guide strips, Barres de guldage plate,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes
&
8 Form A
~ DIN 974-1-R1-6 e g
EEKEE
. A o
10£0025 | il L2
& =
/0.0
Mat.: SNS Sintermetall/ Bohrungen
7 3865- sintered metal/métal friné B L Form L 12 Drillings
9
<250°C Percages
18 15 A 15 £ 2
Vo o
o 13esEl Toi 18 150 A % 100 2
2 150 A 2 100 2
48 15 A 15 Il 2
i 48 100 A 2% 50 2
\Q | ' 4 125 A i3 75 2
. - 48 150 A 2% 100 2
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INGENIERIA DE MOLDES
Y TROQUELES

Deckleisten VDI - BAK,
selbstschmierend

Mat.: Bronze
SN 4172- 190-220 HB $10/3000
<150 °(
//'I/ mrrmm— L]
a Nl s i

25

Cover plates VDI - BAK,

self-lubricating

Plaques de recouvrement
VDI - BAK, autolubrificantes

%
g. an
Y
.  od
Wan
e
o] b
oo
ol o & .
() B =
pa
ol | | ®
i ; :
'(E pd | % har =)
& < D >
¢ = 2
30 30 30
75 75 75
12502 125202 125 =02
Form A Form B Form C
05
1-03
Anzahl Bohrungen
L Form L1 12 D1 Number of drillings
Nombre de percages
160 A 10 175 2
200 A 110 175 2
250 B 80 175 3
400 C 80 75 175 5
160 A 10 22 2
200 A 110 22 2
250 B 80 - 2 3
400 ( 80 75 Py, 5
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Gleitplatten, Wear plates, Plaques de frottement,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes
[flo
B-oz
L2 50005

A
N4
A
AN

L1
I 7
v /

L-0,2

L1

=]
Mat.: Bronze X
SN 4173- 190-220 HB 510/3000 e
<150°C
)
g“ S E ] ¥ _(i"gﬁ o ( v/th 63 VRZ 25 _/f%s )

Anzahl Bohrungen

Form B L L1 12 D1 Number of drillings

Nombre de percages
@ g A 18 50 20 6,6 2
¢ A 18 75 45 66 2
A 18 100 70 66 2
& & B B 150 40 66 3
Form A Form A 28 50 20 9 2
A 28 75 45 9 2
@ © A B 100 70 9 2
@ @ ‘é’ B 28 150 60 9 3
- @ @ A0 ® % N - 9 2
A 38 75 45 9 2
@ 9 Ll A 38 100 70 : 2
P R B 38 150 40 9 3
A 48 15 4 9 2
A 48 100 70 9 2
A 48 125 95 9 2
B 43 150 60 9 3
( 75 75 45 45 9 4
( 75 100 70 45 9 4
( 75 125 95 45 9 4
D 15 150 60 45 9 )
( 100 100 70 70 9 4
( 00 125 95 70 9 4
D 100 150 40 70 9 b

36
3,6
36
3,6
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
456
456
46
45
46
46
46
46
46
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Mat.: SNS Sintermeta

- sintered Métal frité
SNAIGR- sl v
7 SN 4168Form-
aw = B
FormB Form D
el le o
sae s
A Form G
®| & °
it

L

/)
©-
,‘. 3
- K} ? b 3
s e 2 x|
ool
B1-0.2
Foom Bl L
B 50 80
B 50 100
B 50 125
B 50 160
B 50 200
( 50 250
( 50 300
¢ 50 350
( 50 400
C 50 450
( 50 500
D 80 50
B 80 80
B 80 100
B 80 125
B 80 160
B 80 200
( 80 250
C 80 300
C 80 350
C 80 400
C 80 450
( 80 500
B 100 100
B 100 125
B 100 160
B 100 200
C 100 250
( 100 300
C 100 350

L1-02

L2

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

L3

55
75
100
135
175
85
105
125
145
165
175
55
75
100
135
175
85
105
125
145
165
175
75
100
135
175
85
105
125

165
195
225
255
285
325

165
195
225
255
285
325

165
195
225

L5

225
275
325
375
425
45

225
275
325
375
425
45

225
275
325

B2

30

13,5
13,5
13,5
13,5
135
13,5
13,5
13,5
13,5
13,5

13,5
13,5
13,5
13,5
13,5
135
13,5
13,5
135
13,5
13,5
13,5
13,5
13,5
13,5
13,5
13,5
135

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

T+0,5!

-t

13
13
13
13
13
13
13
13
3
13

13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
3
13
13
13
13

10,

011'6

Bohrengen
Drillings
Percages

2

B i - I S e I e I e R R~ - I S T - T ]



ilvimT 5/
INGENIERIA DE MOLDES U

Y TROQUELES

SN 4168 -
Bohrungen
Form Bl L1 12 L3 14 15 B2 D DI T Drillings
FormB Form D Percages
'é C 100 400 25 45 255 375 - B5 20 13 4
-Q- ' Q ¢ 100 450 25 165 285 425 . B5 20 13 4
______ ( 100 500 25 s 355 45 - B35 20 13 4
] $ D 100 50 25 . - - 5 BS 2 13 2
————— D 100 80 40 - - - 5 BS 20 13 2
C 125 250 25 85 165 225 . B5 20 13 4
( 125 300 25 105 195 775 - B35 20 13 4
Form C Form G C 125 350 25 125 25 | 3 . B35 20 13 4
T W‘ ( 125 400 25 145 255 315 - B35 20 13 4
: C 125 450 25 165 285 425 . B5 20 13 4
( 125 500 25 7 35 45 - B35 20 13 4
; ¥ D 125 50 25 - - - 5 B5S 20 13 2
e. D 125 80 40 - - - 7’5 BS 20 13 2
_é_ R 6 125 100 25 75 . . 5 135 | 20 13 3
6 125 125 B 100 - - BnOBS W 13 3
6 125 160 25 135 - - 758 135N 20 13 3
6 125 20 25 75 - - 5 BS 0 13 3
( 160 250 25 8 165 225 - B5 20 13 4
'é’ C 160 300 25 105 195 25 - B5 20 13 4
B C 160 350 25 125 225 325 - B5 20 13 4
( 160 400 25 45 B5 35 - B5 20 13 4
C 160 450 25 165 285 425 - B35 20 13 4
C 160 500 25 s 35 45 - B35 20 13 4
-é— D 160 50 25 . - - m B5 20 13 2
- D 160 80 40 - - - 1m B5 20 13 2
6 160 100 25 75 - - 1m B5 20 13 3
6 160 125 25 100 - - M B35 20 13 3
6 160 160 25 135 - - 1M B5 20 13 3
6 160 200 25 175 - - M B5 20 13 3
Anwendungsbereich fur Range of application for the Domaine d“application pour
Schulterung der Gleitplatten shouldering of the sliding plates I’épavlement des plaques de glissement
a. Ohne Schulterung b Miteinseitiger Schulterung ¢ Mit doppelter Schulterung
Without shouldering With one-sided shouldering With double shouldering
Sans épaulement Hvec un épavlement unilatéral Avec un épaulement double

T (e (e
)

&./T

= | L] I e

Wenn die Fihrungen nicht quseinander fohren. Wenn die Fohrungen komplett auseinander fahren. Nur bei doppeltetwitkenden Zielwerkzeugen.
If the guidings are not moving apart. ff the guidings are moving completely apart. Only of double-acting drawing tools.

Si les quidages non se séparent Si les guidages se séparent compltement Seulement aux outils d'emboutissage qui ont

une double action.
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Gleitplatten VDI 3357,
selbstschmierend

i

Mat.: Bronze
SN 4174- 190-220 H8 $10/3000
<150 °(
Ve |
4 Nahml (B e
FormB Form D
% oo
Form G
%

Wear plates VDI 3357,
self-lubricating

g

[ I - B o T - B - I B B - B B - B — B — B - - - B~ B B - - B R R B R R R

L a2

L1

L]

osetel A
R AN E
B L 1
0 80 30
5 100 50
0 15 75
50 60 10
0 20 150
80 50 :
0 8 30
80 100 50
0 15 TS
80 160 10
80 200 150
0 5

100 80 :
10 100 50
0 15 75
00 160 10
00 200 150
125 50

15 80 -
5 100 50
DI VL S I+
5 160 0
5 00 150
6 50

0 80 :
60 100 50
60 125 75
60 160 10
60 200 150

=]
345 |l
_(g z& v/‘ﬂxwo (v/’ﬂzzav/ﬁu )

12 L3 D D1 T
25 9 15 9

25 135 20 13

25 13,5 20 13

5 135 20 13

- 25 135 20 13
30 25 9 15 9
25 13,5 20 13

25 135 20 13

25 13,5 20 13

25 135 20 13

- 25 135 20 13
50 25 135 20 13
50 40 135 20 13
25 135 20 13

25 135 20 13

25 135 20 13

- 25 13,5 20 13
75 25 13,5 20 13
75 40 13,5 20 13
75 25 135 20 13
75 25 13,5 20 13
75 25 135 20 13
75 25 13,5 20 13
110 25 135 20 13
110 40 13,5 20 13
10 25 135 20 13
110 25 135 20 13
110 25 135 20 13
110 25 13,5 20 13

Plaques de frottement

VDI 3357, autolubrificantes

Bohrungen
Drillings
Percages

2

L e I O N e I o N e o I e I - T B - T G S T o T o . B o I - I S I SN
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Stollenfihrungen 1SO 9183-1, Wear plates 1SO 9183-1, Plaques de frottement
selbstschmierend self-lubricating I1SO 9183-1, autolubrificantes

Z ‘\’&
Bx1 /V Q‘)
I e
g - E
74
= 2 " é\,c
i1 & o 2
e o~
v | 97
a..... =
Mat.: Bronze | e e Y]
SN 4175- 190-220 HB $10/3000 s ol st -
<150 °C

—(éig“ I(l'i'g'g' v/nzwo(ypzzsv/nze.a)

T NS FomBl e

=
—

L1 2 I3 G
125 5 25 132 20 8
125 8 20 35 20 8
125 100 20 55 20 85
125 125 20 8 20 8
125 160 20 15 20 8
125 200 20 155 20 85
125 250 20 100 20 85
125 315 20 132 20 85
160 50 25 132 2 120
160 8 20 33 2 120
160 100 20 55 20 120
160 125 20 8 20 120
160 160 20 15 20 120
160 200 20 155 20 120
160 250 20 100 20 120
160 315 20 132 20 120

5 8 20 3 25

50 125 20 80 25
50 60 20 N5 2
5 200 20 155 25
50 250 20 100 25
80 50 25 100 20 40

80 100 20 55 20 40
8 125 20 8 20 40
80 160 20 15 20 40
B0 200 20 155 20 40
80 250 20 100 20 40
80 35 20 132 20 40
100 50 25 132 20 60
100 8 20 35 2 60
100 100 20 55 20 60
100 125 20 8 20 60
100 160 20 15 20 60
100 200 20 155 20 60
100 250 20 100 20 40
100 315 20 132 20 60

-n-n>>>>>c=-nm>>>>m=i‘

mmb>>mm=mm>>mmmcﬁwuwuwi
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Gleitplatten,
selbstschmierend

0

Mat.: Bronze
SN 4176- 190-220 H8 510/3000
<150 °C
% SN 4176Form- s
[ W] it 1
Form A Form B
FormC
@ €
& + ¢
Form D
& “$
e T o
Form E
& @ @
.
¢ & i
Form F Form G

[ooo| oot o

Wear plates,

Plaques de frottement,

self-lubricating autolubrificantes
+0.1 s G TR0 .2
—(ﬁ Zﬁs V/QZZS ( v/ iz 63 ) DAJ;E . L] gjanes
i j N '%
*hPTeh Eee A0
i b | 5 | B
| P
§ 2 .@ : @ E\{_.: 2 FormF G
D) l b | bt
o | o |
& ® S I
| B | B B
L'g L3 ‘; = FormAB.C.D.E
R 1« 2 3 u '3':.’.1'.'.‘.3?" sl
Percages
A 12 100 60 15 2 B
B 12 w0 60 - 15 3 8
B 12 B0 105 15 3 8
F £ 8 W0 60 - 2 7 DIN 74- Bm 8
6 9 8 160 60 20 3 DIN 74- Bm 8
6 0 8 B0 105 20 3 DIN 74- Bm 8
A £ 12 100 60 20 7 B
B 0 12 w60 60 2 3 8
B % 12 B0 105 20 3 8
A 0 16 W0 60 - 2 7 10
i £ 16 160 60 20 3 10
B 0 16 B0 105 20 3 10
A 5 2 100 60 0 T 2 12
B 50 20 W0 60 20 1B 10 3 12
B 50 20 B0 W05 2 1B 10 3 12
A 0 16 100 60 30 15 2 10
; 0 16 160 60 3 15 I8 3 10
B 0 16 B0 105 30 15 1 3 10
A 80 12 100 60 4 2 2 8
C 80 12 10 120 4 2 4 8
D 80 12 130 105 4 0 2 5 8
A 8 20 100 60 4 2 2 12
C 80 20 160 120 40 2 4 12
D 0 20 30 105 40 0 2 5 12
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INGENIERIA DE MOLDES Z U

Y TROQUELES

SN 4176-

m o~ S

Gleitplatten VDI 3357,
selbstschmierend

B D
100 16
100 16
100 16
125 20
125 20
125 20

100
160
250
100
160
250

L1

60
120
105
60
120

Wear plates VDI 3357,

self-lubricating

LI !
E 0.0 o -
£ '....,.
°o® 7
Mat.: Bronze ® B S
SN 4177- 190-220 HB 510/3000 £
< 150 °C i g} A
e TR s e [
Bohrungen
B L L Drillings
Percages
30 80 30 2
30 100 50 2
30 125 75 2
30 160 10 2
30 200 150 2
40 80 30 2
40 100 50 2
40 125 75 2
40 160 110 2
40 200 150 2
50 80 30 2
50 100 50 2
50 125 75 2
50 160 10 2

L2

60
60
60
85
85
85

20

20
20
20
20

14

Bohrungen
Drillings
Percages

2

O B B O

DIN 974
-1-R1-

Plaques de frottement
VDI 3357, autolubrificantes

‘\Liu
A)E
15
Z
&
W g oy k R -
o]
o
Q»CJ

50
60
60
60
60
60
80
80
80

80

200

100
125
160
200
80
100
125
160
200

L

150

50
75
110
150

75
110
150

Bohrungen
Drillings
Percages

[ B S R o B - D - T - B - T N B - B - ]
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Gleitleisten VDI 3357, Guide strips VDI 3357 Barres de glissement VDI 3357,

selbstschmierend mit 2 Gleitfldchen with 2 slide areas, self-lubricating avtolubrificantes avec 2 surface de glissement

2|
n

»~
w

e e 130

3
°_o aof
#|le%e : .
g o/ NS ® ) @ 5 @ 8
= Y ® b Y %J &.J/ s /
®e®e®e w
e e e | ____________ Lot Y
-3 L1 L L_L’lis
Laz Sx45* \
F—< [ L]ocefa]
Mat.: Bronze \@
SN 4178- 190-220 KB $10/3000
<150 °C 0 s /EwE [ JEE /e
“ —— seses 2
T SNA7ssl =TT i
Bohrungen
B D L Form B2 L DI D2 T Drillings
Form A Percages
25 1 10 A 125 40 9 15 85 2
i e iy 5 |(m || m || 4 (sl 8 8|8 2
25 15 110 A 125 40 1 18 105 2
Form B 25 15 120 A 125 70 1 B 105 2
60 015 A 30 5 135 20 13 2
"@' e @ T @ T 60 30 160 A 30 m 1B 2 13 2
60 30 200 B 30 B5O1BS 0 &} 3
80 0 15 A £l BO1BS N 13 2
60 0 160 A 30 mo Bs0 13 2
60 0 200 B 30 5OBS W 13 3



INGENIERIA DE MOLDES
Y TROQUELES

“ M T URTEAURRENA
ANIVERSARIO

Gleitplatten VDI 3357,
selbstschmierend

Mat.: SNS Sintermetall
sintered metol/Métal fring
< 250°C

SN 3877 -

2 B .
o HWre i

S s EsEEEsEEs8888s8 =2

s 8 3

L1

§--0

Wear plates VDI 3357,
self-lubricating

Plaques de frottement
VDI 3357, autolubrificantes

9 - 3
©- 3 O
; 9
[ Bte: |
? 3
Bohrungen
Il 12 13 14 L5 Drillings Bl Rl 12 13
Percages
80 25 55 2 60 80 25 55
100 25 75 - 2 60 100 25 75
125 25 100 2 60 125 25 100
160 25 135 2 60 160 25 135
200 25 175 2 60 200 25 175
B0 25 55 2 80 80 25 55
100 25 75 2 80 100 25 75
125 25 100 - 2 80 125 25 100
160 25 135 2 80 160 25 135
00 25 5 2 80 200 25 15
B0 25 55 2
100 25 75 2
125 25 100 2
160 25 135 - 2
00 25 W5 2
250 25 85 165 225 4
300 25 105 195 275 B
30 25 125 225 315 4
400 25 145 225 315 B

14

Bohrungen
L5 Drillings
Percages

2

PR N RN RN N N NN



15 ANIVERSARIO
INGENIERIA DE MOLDES

Y TROQUELES
Gleitleisten VDI 3357, Guide strips VDI 3357 Barres de glissement VDI 3357,
selbstschmierend mit 2 Gleitfltichen with 2 slide areas, self-lubricating autolubrificantes avec 2 surface de glissement
5 \ D-oee_ 7 mu
$ @ e v f?‘ 5 T1 s
| 7
e s R P et el WA S S SC RN . A
25 L1 ___LE;
Loz s
[A—4 [-L[o.02a)
Mat: SNS Sintermetall/ Bohrungen
SN 3878- sntered metol/Métol it g p | fom B2 L1 DI D2 T  Drilings
<250°C Percages
15 10 A 12,5 60 1 18 10,5 2

2 Gaasnl : s
o | - f=
Form A




Il VAT 5 A

JRTEAURRENA
s ANIVERSARIO
INGENIERIA DE MOLDES

Y TROQUELES
Fihrungsleisten, Guide strips, Barres de guidage,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes

}T':
g ¥

I L 21
umlaufende Freiflache fur Befestigungsbohrung

circulating open space for fixing bores
surface d’incidence tournante pour pergages de fixation

Mat.: Bronze

SN 4180- l<9fggggussm/3ooo b v/amo ( v/m )

//:" E summan *
20 Nas S e

B D L C L1 12 13
253 153 105 ] 35 8 4
153 140 8 35 8 4

15,3 175 8 35 8 4

153 210 8 35 8 4

153 245 8 35 8 B

153 280 8 35 8 :

153 315 8 35 8 4

153 350 8 35 8 4

153 385 8 35 8 4

153 420 8 35 8 4

15,3 455 8 35 8 4

153 490 8 35 8 4

355 253 135 12 45 10 5
253 180 12 45 10 5

25,3 225 12 45 10 5

25,3 70 12 45 10 5

25,3 315 12 45 10 5

25,3 360 12 45 10 5

25,3 405 12 45 10 5

253 450 12 45 10 5

253 495 12 45 10 5

45,3 353 165 16 55 12 6
353 220 16 55 12 6

35,3 775 16 55 12 ]

353 330 16 55 12 b

35,3 385 16 55 12 ]

353 440 16 55 12 6

353 495 16 55 12 ]



INGENIERIA DE MOLDES
Y TROQUELES

i

Winkelleisten,
selbstschmierend

190-220 HB $10/3000
<150 °C

SN 4181 Mat.: Bronze
{“'” SNAI81Forml e

g,le strips, Guide de tiroirs,
self ubrmmng autolubrificantes
Form C Form A Form B
on 39 o18
& 215 ;.g ) © ;g
= 7 7 e
N7/REEE A7
S % | - % 9 Rz6.3
= Balk 2 R er—m
’ ‘ \R2 “D‘ = /o0
1| [ 8=01 [ [ 1000 oy | z |[& e
| L [or) 1103 b 22 s01
L 9 32 :01 Eb - _l_
26 202
50102
HRHHHE
- —\g: O £
20 L1 L2 L3 L4
Laos
G i i i1y ol ;II
+ + -— ¥ o v i
sadsdedaiee, N W | UH
-05 +05 —
-0 40, Tz 63 "z - 1%
B (e )
Bohrungen
Form L N 12 13 14 Drillings
Percages
( 100 80 2
C 150 55 55 3
C 200 55 50 55 4
A 100 60 2
A 150 55 55 3
A 200 55 50 55 4
A 250 70 70 70 4
B 200 55 50 55 4
B 250 70 70 70 4
B 300 85 65 85 65 5
B 350 80 75 75 80 5




i

INGENIERIA DE MOLDES

Y TROQUELES

Winkelleisten VDI 3357,
selbstschmierend

SN 4182-

\

qn”" SN 4182-8-D1

Mot Bronze
190-220 HB $10/3000

<150 °C

o

Angle strips VDI 3357,
self-lubricating

Guide de tiroirs VDI 3357,
autolubrificantes

Dsopo2
D3 Az62
oo LI L —
177 -
il
e 3 1
[T —# | : g
D102 ‘3 Rz_%‘/l :
A & 1
i
» I
> 2 |
| - I
N EREN
3|} i
o % 1 I
g| 93 | |
- ! B3| : B3
i i
1 | —
! = ]
- == :I
= G 05
1203
B D L D1 B3 H 12 13
50 45 100 30 15 345 W5
45 160 30 15 345 W5
55 55 100 7 20 39 275
55 160 37 20 39 75 -
15 70 160 50 30 55 35
70 200 50 30 55 35
70 250 50 30 55 3
70 400 50 30 55 35 125
90 85 160 63 38 65 425
85 200 63 38 65 425 -
85 250 63 38 65 425
85 400 63 38 65 425 125

LS 0,01

Loz

1

S Do

&

L3

L2

L5

140

140
135
175
15
315
130
170
220
370

D3
135
135
135
135
175
175
175
175
n
2
i
pri




n ANIVERSARIO
INGENIERIA DE MOLDES

Y TROQUELES
Winkelleisten zum Ablingen,  Angle strips for cutting into Guide de tiroirs pour
selbstschmierend enght, self-lubricating tronconner, autolubrificantes

De02

Eoooooo ooooooo;fg3 I i

02e% %% 020%0%0%20%e%21 &

020%0%0%0%00%0%0%0%0%0%: % =

0%0%0%0%0%:°%0%:%: %% %% h‘l‘ﬂu:m
o)

D-o0z

e/
@

ﬂ/@_f‘ V/v:znz.s(V/ths,:sv/nzmo)

SN 4183- 'l‘;t'l;z'amﬁg $10/3000 B D L B3 D1 " r::ll’:n!:?e(: ',‘1}'33.?3
<150 °C raccord a vis recommendé
1 2 305 § 15 b 6
ﬁ“su 4183301 ee—— i 15 5 305 7 18 B M6
20 30 305 9 2N 1 8
30 3 405 1) 7 5 o
5 35 35 805 1l 3 2 o
) 45 50 605 14 28 25 2
50 50 605 17 3 M "2
30 3 605 1l 2 15 o
h’;“ﬁ’;'” . ¥ 3% w5 M 0B A wo
Z../ﬁ % 45 50 1005 14 28 2 ni2
2 50 0 w005 1 TR Wiz




INGENIERIA DE MOLDES
Y TROQUELES

n M T URTEAURRENA
ANIVERSARIO

Uberlaufkeile VDI 3357 fiir Treiber ~ Overflow taper key VDI 3357 for  Clavette de trop-plein VDI 3357 pour

und Schieber, selbstschmierend drivers and cams, self-lubricating  drivers et couliseaux, autolubrificants
© 30
& 0,01 |
25
L L L]
L X ]
Ros Aoz 20
5o Oty
o S .
9 o..o.oéo 8
e
efeeee =
m - Ba2
Mat.: Bronze Lg; I:l;'; Rz 100 Rz 25 Rz 63
SN 4187-BR-  190-220 8 510/3000 LS (S )
<150°C
&S = 1 100 150 4 80
100 70 80 80
125 150 I3 85
125 70 80 85
150 150 85 110
150 70 60 10
& |
i
I
Aoz 20

o ¢4

oo [A B-o2
SN 4187-ST. Mat.: Ck45~ 60HRC . o
TN = e
e 1 100 150 5 i
100 170 ) 5
125 150 5 i
125 [) “ =
150 150 " =y

150 170 60 110



INGENIERIA DE MOLDES
Y TROQUELES

Prismenfihrungen VDI 3357 Prism guide VDI 3357 Glissiere prismatique VDI 3357

4 55 0,02 L3 20,01 5x45°
g =
o I P
7| BRI
Mat.: 1.2379 ~60HRC
S" 4] 85‘ 25:_03_ 12=0.2 L2202
U5 Rz 25
ﬁ" SNAIBSBLHLHAL gy i HEEE ol
Bohrungen
Bl HI H2 LI 12 I3 H3 H§ H5 R DI D2 D3  Drillings
Percages

65 35 18 150 100 45 7 8 6 5 135 20 12 2

65 35 18 200 150 95 ¥ 8 6 5 BS 20 12 i

65 35 18 250 100 145 17 8 65 5 135 20 12 3

65¢) 353 18I 23000 11250 NS5 170 8 A5 5 135 5200 1112 3
125 60 28 150 100 45 27 15 8 5 WS 26 16 Z
125 60 28 200 150 95 27 15 B8 5 WS 2% 1 2
125 60 28 250 100 145 27 15 8 5 WS 2 1 3
125 60 28 300 125 195 27 15 8 5 WS 2 1 3
125 60 33 150 100 45 32 15 8 5 WS 2 16 i
125 | 60:| N335 22000 F150¢ 95 F32 NI5H =850 N EIAG: 2260 (NG 2
125 60 33 25 100 145 32 15 8 5 WS 2 16 3
125, | 60 | 33 300 025: 7195 32 15 |'BS | 5 M52 16 3



INGENIERIA DE MOLDES X
Y TROQUELES

Gleitstiick zu Slider to Piece coulissante sur
Prismenfihrung = VDI 3357 prism guide = VDI 3357 glissiere prismatique = VDI 3357

D4

@D3 "
S
l

20
H4
SN 3886- Mat: ST/ ST+ SKS ) Awl Bl
Sintermetall/sintered metal/
Métal frié < 250 o s 2 ® ? 2 /
= GAWAR =T _[==
/ﬂ 5 <7 vz g‘e 8 Q__7 a|0,01 A
A SNSRI i . o & ® y S
I\ A_q l
25101
- B-=f H1
SN 4185 !
e &
SN 3886 Bohrungen
. Bl HI LI 12 13 14 DI D2 D3 D4 H4 H5 Drillings
AN =
65 4 15 125 100 - 135 20 12 W B 65 2
Abmessungen entsprechend VDI 3357 65 4 20 W5 150 - 135 20 12 W B 6 2
Dimensions according to VDI 3357 65 4 250 225 200 125 135 20 12 4 18 65 3
Mesurages conformément au VDI 3357 65 47 300 75 %0 150 135 20 12 M4 18 65 3
125 5 150 125 W00 - ;W5 2% 16 18 185 8 2
125 S 200 WS 150 - W5 % 16 18 185 8 2
125 57 50 225 200 125 W5 2% 16 18 185 8 3
125 57 300 25 250 150 15 2 16 18 185 85 3
Mot ST + SNS Sintermetall / Verschleiss-Leisten-Satz fiir
SN 3886-VLS- sintered metal/Métal frté B L Wear ﬁl«hs-Sﬂ for
<250°C Plaques de frottement - Set pour
o 25 150 SN3886-65-47-150
Q) VUSH . 1 2 200 SN3886-65-47-200
25 250 SN3886-65-47-250
25 300 SN3886-65-47-300
i 55 150 SN3886-125-57-150
SN VLS g, |
i o AN 55 200 SN3886-125-57-200
AN 55 250 SN3886-125-57-250

55 300 SN3886-125-57-300



. ”xr:wvms;xmo
INGENIERIA DE MOLDES

Y TROQUELES
Gleitstiicke VDI 3357, Slider VDI 3357, Piece coulissante VDI 3357,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificant
A A N -
§ 20

(58}
a1

@/

Mat.: Bronze
SN 4186- 190-220 B 10/ 3000 . ({Te518]

ﬁ‘ SN 4186-B1-H1-L1 im i (2

Bohrungen

Bl HI LI 12 13 H2 H3 DI D2 D3 D4 H5 Drillings
Percages

65 47 150 100 45 20 3 15 20 12 ¥ 65 2

65 47 200 150 95 20 3 135 20 12 U 65 2

65 47 250 100 145 20 3 135S 2 12 14 6 3

65 47 300 125 195 20 3 135 20 12 M4 6 3

125 52 150 100 45 15 5 U5 % 16 18 85 2

125 52 200 150 95 15 5 U5 2 1w 18 8 2

125 52 250 100 145 15 5 175 2% 16 18 85 3

125 52 300 125 195 15 5 175 2% 1 18 8 3

125 5 150 100 45 15 5 175 2 6 18 8 7

125 5 200 150 9 15 5 15 2 16 18 8 2

125 5 250 100 145 15 5 1S5 % 16 18 8 3

125 57 300 125 195 15 5 W5 2 1 18 8 3



ANIVERSARIO

ilivimT 5/
=7/

INGENIERIA DE MOLDES

Y TROQUELES
Fihrungslaschen VDI 3387, Guide plates VDI 3387, Barre de guidage VDI 3387,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes
Form A Form B
B T A
5x45° | E1
An t /'—/ ¥ , ‘
3 - = &h \J 3
AW SEH B & @
TS PV S| w
= ) .ﬁk.‘\rm. I v Z -4 -’?‘,"
H P 1 -
5| 8 o1
.o.o.o.o :.: A5 :.:.:.:.:. .:.
. \9; ........ \g; ... ...... L R
i Mat.: 1.1191 /Graphi ﬁ:.:.:.:. R ;j o ﬁ':':°v ST e
ol = = M16 | &
P . oberflichengehirtet 217
Q) SreesL i 1 surface hardened
dureté de la surface
Schraube
- s(':;':“" Bohrungen
o A Ll Fom B 12 13 E El DI D2 F T R yg Drllings
e SN 3500.., Pereoges
R A 63 180 A 36 9% 20 50 36 4 0 18 16 16 M0 3
63 200 A 36 9% 2 50 3% M4 0 18 16 16 M0 3
e [vag
- — 63 24 A 3% 9% 2 50 3 M4 0 18 16 16 M40 3
— — : 7l 180 A 3 9% 20 50 3 M 20 18 16 16 M40 3
71200 A 36 9 20 50 36 4 20 18 16 16 M40 3
| | i 7114 A 3% 9% 2 50 3 M4 20 18 16 16 M40 3
- 9 200 A 45 00 20 50 S0 18 2% 28 N B M50 3
S 9 24 A 45 100 20 50 S0 18 2 28 A B MIESO 3
90 25 A 45 100 20 50 S0 18 2 28 2 B M5O 3
N é ; a\ N2 200 A 45 00 20 50 S0 8 2 28 AN B M50 3
N N2 1 A 45 100 20 S0 S0 18 26 28 A B MIES0 3
M2 250 A 45 100 20 50 S0 18 2 28 AN 5 MIES0 3
M0 315 B 45 150 40 80 90 2 3B 36 255 315 M50 4
190 400 B 56 10 40 80 90 22 33 36 255 315 M20:60 4
40 500 B 56 250 40 160 160 26 40 36 305 35 MAT0 4
M0 630 B S6 250 40 160 160 26 40 36 305 315 MM70 4



“ M T m@w

s ANIVERSARIO

YTROQUELES o A4
Flachfilhrungsleiste

Mat.: (K45 +SNS Sintermetall/
sintered mefal/métol fritie

Z 3850-

<250°C / = DIN9741

Ve
2 138508L0 H =

=
Hi5

4

Z3850

Z4252

1 4252 ()
Nicht im Lieferumfang enthalten -
Bitte separat bestellen

Not includes in the extent of delivery -
Please order separately

Non compris dans le volume de livraison-

Sil vous ploit commander séparément

30
40
50

50

10
0
70
70
100
100
100
100

Flat guide strip Barres de guidage plate
SNS
L2 L3 / :
o
1l I 7 L¥
AN 7
2 f\{j/\ l\gg/\ Sl Form A
E L1 \
Goe /SNS
Tt
e Gl
@D1 L4
i 13 SNS
> /
7Y D 3
T & |
; E Form B
| S s
E L1
N
Schrauben Boh
Sarews  Comungen
L Ll Ffom 12 13 14 DI D2 T W W2 vy Drillings
SN 3500... Persages
5 150 A 30 0 S0 N 46 68 Melp 2
15 150 A 30 S0 S0 N 46 68 Mexls 2
2 160 A 30 S0 50 T 66 68 Mexle 2
0 W0 A N S0 60 2% 15 WS Mg3s 2
0 2200 A 0 50 100 2% 15 15 M35 2
0 260 A 0 80 10 2% 15 15 Meds 2
33 20 A 25 60 100 2% 1S5 1S Med 2
35 20 A 25 60 10 2% U5 1S Med 2
35 300 A 5 75 0 2% U5 WS M 2
3030 A B 150 150 2% WS WS Med 2
45 20 B 30 60 10 32 N N N 0 MO0 4
45 280 B 30 60 10 32 2 N 1 0 M0 4
45 330 B 30 100 10 N 2 N N0 60 MO 4
45 30 B 30 10 00 32 2 N 0 0 M0 4



INGENIERIA DE MOLDES
Y TROQUELES

&

Fishrungsleisten

Mat. 1.2842
DLC beschichtet/ DLC coated
1evéty DLC

L4252

Vo
2 LAseBLL ! -

-G pe:=
& ==
73850
P ==
74252

13850
Nicht im Lieferumfang enthalfen -
Bitte separat bestellen
Not includes in the extent of delivery -
Please order seporafely

Non compris dans le volume de lvraison -
il vous plait commander séparément

1438
148
328
328
408

Guide strip Barres de guidage
D B33
V.
- ’ / -
’ K
7 / 7
% 7% 1
D2 Wl 1X45
L4
RS — R63 T 1~ 4
o — S l°0
& fan R
D | @y
A A
L3 .01
L2
u 12 B2 13 14 D1 D2
15 4 7 32 ; 10 57
2 4 7 32 3 10 57
30 9% 16 58 15 0 1S
3 % 16 58 15 0 B
5 9% 0 58 15 035



n M T URTEAURRENA

INGENIERIA DE MOLDES T
Y TROQUELES

Anlaufscheiben,
selbstschmierend

Mat.: Bronze
SN 4189- 190-220 HB $10/3000
<150°C

G B o
22 Ns0ss B e g

D3

12,2
16,2
20,2
25,2
30,2
352
40,2
453
50,3
60,3
703
80,3

Thrust bearings,
self-lubricating

D5

40

50
55
60
70
80

100
120
130
150

D4

23
28
35

45
50
60
67,5
15
90
100
120

w

O GO N N W v o o o W

o -
o0 o

Paliers de butée,
avtolubrificantes

06 w0,

1,5
15
15
1,5
138
138
138
183
183
183

D2

55
55
55
55
6,6
6,6
6,6
84
84
64

Bohrungen
Drillings
Percages

F R R I R T R R R )



INGENIERIA DE MOLDES ]
Y TROQUELES

Gleitfihrungsbuchsen mit Bund,
selbstschmierend

Mat.: Bronze 190 -220 HB

SN 1725- 190 510/3000

DIN 9834 <150 °(
Vet "
o SN 1725-d im i

Kombinafionsbeispiel
Exomple of combination
Excemple de montage

daHr
dHr

N

SN 1710

®

SN 1725 o

—Z 4318

A\

Guide bushes with collar,
self-lubricating

Bagues a collerette a brider,
autolubrificantes

Nicht im Lieferumfang enthalten
Not included in the extent of delivery
Non compris dans le volume de livraison

L1338
Rz 6,3 [A
Y] Rz63/ = [V

d3 08
d2 025

‘\y_/ Rz 6.3

| 13:07 L4t
1585
d d2 d3 ds
19 28 34 54
20 8 4 54
2% 3 40 58
25 32 40 58
30 40 50 86
32 40 50 86
38 50 83 79
40 50 83 79
48 83 n 89
50 83 7l 89
60 80 90 123
63 80 90 123
80 100 m 143

100 125 140 168
125 160 180 203
160 200 770 M3

d2ns

<
&
Ll L3 14 L5 '
30 63 25 15 2
30 63 25 15 2
40 63 30 10 3
40 63 30 10 3
50 63 40 12 3
50 63 40 12 3
63 63 50 15 3
63 63 50 15 3
7l 63 6,3 17 5
71 63 6,3 7 5
80 10 8,0 19 6
80 10 80 19 6
100 10 100 n 8
125 10 125 21 10
160 10 16,0 30 12
200 10 16,0 32 18



VI 5o

URTEAURRE
= ANIVERSARIO
INGENIERIA DE MOLDES

Y TROQUELES
Gleitfihrungsbuchsen mit Bund,  Guide bushes with collar, Bagues a collerette a brider,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes

Nicht im Lieferumfang enthalten

L1398 Not included in the extent of delivery
Non compris d/ans le volume de livraison
[1o1]A] SN 1710 (4%)
o g Y] & @
g & L

SNI72I- sowcinepmihie |oHotser el

<250 °( L5505 E

&

T N P i

Kombinationsbeispiel : & Q = i 2 . 5 ;
Example of combination 19 5 34 54 30 63 25 15 2
Excemple de montage 20 28 34 54 30 63 25 15 2
don? 24 32 40 58 40 6,3 30 10 3
aH 25 31 40 58 40 63 30 10 3
7 : 7 30 40 50 b6 50 63 40 12 3
y ‘I 5// 20 0 &% % 63 40 n 3
T 38 50 63 19 63 63 50 15 3
: | 40 50 63 19 63 63 50 15 3
— : 48 63 71 89 71 63 6,3 17 5
e 50 63 71 89 71 6,3 6,3 7 5
ST 60 80 % 3 80 10 80 19 6
63 80 % 13 80 10 80 19 b
T 80 100 112 143 100 10 10,0 n 8
: 100 125 140 168 125 10 125 11 10
\ | 125 160 180 203 160 10 16,0 30 12
\\\ I 160 200 220 243 200 10 16,0 32 18




INGENIERIA DE MOLDES a2
Y TROQUELES

A4
Gleitfihrungsbuchsen mit Bund  Guide bushes with collar Bagues a collerette a brider

Nicht im Lieferumfang enthalten
2x45° 6 6 Not included in the extent of delivery

__}_____g 83%20) Non oom;’xis dans le volume de livraison
é _«A_ B 6,3_
\—. ]
3 e “e®l 1
% 5= 2 ____—.—.-:.- - ?O o %Z %
Rz63 - L ] -
|©|o o.oz|A[— a L4 L3
Mat.; Bronze 190 -220 HB L1
SN 4190- 190 510/3000 DIN 9834/ —
150 9448 < 150°C _(rL.Qi Z‘"
’/,‘ ey b
2 Nl e i
d A d2 43 a4 d5 dé 13 14
. 19/20 32 32 40 32 49 e 20 12
7 7 77T TV 50 3 40 )] 49 u 20 30
AN
LL g / 70 32 40 32 49 34 20 5
g% 0 a8is 2%/15 35 40 48 40 5 - &, 12
3 Zas 60 40 48 40 5 4 v, 37
i 80 40 4 10 5 £ 3 57
SN 4190
30/32 4 43 5 18 45 . 30 12
Za310 75 48 56 I &5 5 30 45
. 95 48 5 18 45 50 30 45
S 74630 38/40 50 58 b6 58 75 - 35 15
N 80 58 6 5 75 60 3% &
7/ o 58 46 58 75 &0 3 75
48/50 65 70 80 70 89 . £ 2
90 70 80 70 89 74 £ 45

120 70 80 10 89 4 45 75



il il 5/
npimieveos Mo\
Halteklammern Fixing devices

'

i

0

- wd
‘ = DIN ISO 4762 Los
,“{ :
Mat.: 1.0037 Type d(SN1725) @ b bl
SN 1710- ~DIN 9832
1 19-50 20 0 75
g 2 40- 160 32 210
i § 1710-Type n
i SN 1725
|
SN 1710 |
Type 1

L2

95
‘ ey
« =
——
H

8 L1

Type 2 ‘
. H

L2

|
N
N
85| L1

Mat.: 1.0330 Type d
14325 l g
2 38-80
‘{é" e

Brides de fixation

b2

10

t DIN ISO 4762

6,3 Méx 16
10,0 M10x 20
_____ 2 & B
o| ©| ©
{—
*d5=d3+1+8
H S
4 2
15 :
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JRTEAURRENA
INGENIERIA DE MOLDES ]
Y TROQUELES

Gleitfihrungsbuchsen,
selbstschmierend

Mat.: Bronze

L 4077- 190-220 HB $10/3000
<150 °C

—/“5"' 140774111 E

Mat.: Bronze/Kunststoff
190-220 HB S10/3000
< 200°C

ﬁ“ 1407784111 E

L 4077-R-

— Einsatz in der Reinraumproduktion fiir die
Medizin- und Lebensmittelbranche

— Application in the clean room production for
the medical and food industry

— L'application dans la production des salles
blanches pour le secteur de lo médecine et le
secteur agroalimentaire

Guide bushes, Bagues pour guidage lisse,
self-lubricating auvtolubrificantes
K [O[0001A]
Rz 63 Rz 6.3
e A e
~ PN -
2|5l %% SISl
BT B Rz 6, L T|o|o
A A AW
L2 +1 m
L3 L1353
-0.5 +03 Rz 25 Rz 63
R (o)
dl u a2 d3 K 12

nm 16 18 2 4 > 3x ]
2 18 7] 4 >3x ]
7 18 7] 4 > 3x ]
3% 18 n 4 >3xdl
15/16 2 4 28 b > 3x ]
2 U i) 6 > 3x ]
3 % 28 6 > 3x ]
4 % 2 b >3xd]
56 % 2 b > 3x ]
19/20 21 2 2 b >3xd]
2 2 32 6 > 3x ]
3 2 2 6 >3xdl
46 23 32 b > 3xd]
56 2 2 : >3xdl
66 23 3 b > 3x ]
25/26 i ] 38 8 > 3x ]
2 3 3 B > 3xd]
3 3 3 B > 3x ]
4 3 38 : > 3xd]
56 3 38 B >3xdl
66 3 3 8 > 3xd]
6 3 3 B > 3x ]
% 34 £l B > 3xd]
30/32 2 12 4 8 > 3x ]
3 £ % B > 3xd]
4 £ 4% B > 3xd]
56 £ 4 B > 3xd]
66 £ 4 B > 3x ]
6 £ 4 B > 3xd]
86 12 4 B > 3xd]
% £ 4 B > 3xd]
16 £ 4 B > 3x ]
38/40 56 50 54 ; >3xd]
66 50 54 B > 3xdl
76 50 54 B > 3x ]
86 50 54 B > 3xd]
9 50 54 8 > 3x ]
116 ) 54 B > 3xd]
136 50 54 B > 3x ]

o o co 0o 0o G0 CO CD OO0 00 OO0 OB OO 0O OO 0O 0o 00 00 09 G0 G0 O~ O O~ O~ O~ Un m m un Oo

it T s (O] s TR ot
oo oo ™
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Gleitfihrungsbuchsen,
selbstschmierend

Mat.: Bronze
7 4078- 190-220 HB $10/3000
<150°C
G B
o 140784d1-11 i

Mat.: Bronze/Kunststoff
190-220 HB $10/3000
< 200°C

(“5"‘ 14078 R 411 E

L 4078R-

Jo==d &

— Einsatz in der Reinraumproduktion fiir die
Medizin- und Lebensmittelbranche

— Application in the clean room production for
the medical and food industry

— L'application dans la production des salles
blanches pour le secteur de lo médecine et le
secteur agroalimentaire

Guide bushes,
self-lubricating
KL
SN 1791- 8| o
N\
!
K
— rd
dl u Y]
nm 16 18
2 18
7 18
% 18
15/16 2 ]
% %
3% i
4 "
56 %4
19/20 | 23
2% 23
% 2
% 23
5 2
66 2%
25/26 ] 34
% 3
% 3
% 3
5 3
6 3
7 3
% 3
30/32 % £
% 1
4 £
5 4
66 Ty
76 £
8 £
% 4
16 £
38/40 5 )
86 50
76 )
8 50
% 5
16 5
1% )

Bagues pour guidage lisse,

X1

+0;

autolubrificantes

1

Rz63- |~

©[20.01A]

1

d1G7

d2f7

d2 ks

105

d3

1

Py

28
28
28
28
28
3
32
32
3
32
32
38
38
38
38

38
38
38

46

4

46
4
54
54
54

54

54

o o o 0O o GO Co GO Co 0O o Co Co O Co 0O o o 0O 0o o o GO GO O Oy O O O~ O O O O~ O O~ o b b b= X

1203

(&

o )

12
> 3xdl
> 3xdl
> 3xdl
>3xdl
> Jxdl
>3xdl
> 3xdl
>3xdl
> 3xdl
>3xdl
> Jxdl
>3xdl
> 3xdl
> 3xdl
>3xdl
>3xdl
> 3xdl
>3xdl
> 3xdl
> 3xdl
> 3xdl
>3xdl
> 3xdl
>3xdl
> 3xdl
> 3xdl
> 3xdl
>3xdl
> 3xdl
> 3xdl
> 3xdl
> 3xdl
> 3xdl
> 3xdl
> 3xdl
> 3xdl
> 3xdl
> 3xdl
> 3xdl

Xi
9.6
146
206
26
124
4
274
34
474
120
10
270
370
40
570
95
145
U5
5
4“5
545
845
845
133
33
13
33
533
633
733
833
1033
124
526
626
726
826
1026
1226

SN 1791-
18-12
18-12
18-12
18-12
24-12
24-12
%412
24-12
24-12
28-15
28-15
28-15
28-15
28-15
28-15
3415
34-15
34-15
34-15
3415
34-15
34-15
3415
42-175
42-175
42-175
42-175
42-175
42-175
42-175
42-175
42-175
50-2,0
50-2,0
50-2,0
50-2,0
50-2,0
50-2,0
50-2,0
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Gleitfihrungsbuchsen, Guide bushes, Bagues pour guidage lisse,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes
K [Olo0.01]A]
/Rz63 Rz 6,3
/ A
disieql | N— e el MR
% o 5 st' L J = V|O|T
A7 A /MW 2
4
L2’1 Eg
= L1567

S ()

Mat.: Bronze dl L1 d2 d3 K 12 13

W 33- 190-220 8 $10/3000 1415 7 20 2 6 >1-3xd 6
S n 2 2 6 >2.3xd 6

. n 20 25 6 >12-3xdl b
T Wil E OXA i % 0 % 6 >2.3xd 6
’ 46 20 25 6 >7-3xdl 6

56 20 25 b >2-3xdl b

18/20 17 2 3l 6 >7-3xdl 8

7 2 3 6 >2-3xdl 8

7 26 3l 6 >17-3xdl 8

36 2 3l b >2-3xdl 8

46 2 3l 6 >7-3xdl 8

¢ M 56 2 3l b >2-3xdl 8

e b6 2 3l b >72-3xdl 8

= v T % 3l 6 >2-3xd 8

, / 2/M 7 30 35 6 >72-3xdl 8

b 7 30 3 b >2-3xdl 8

36 30 35 6 >72-3xdl 8

46 30 3 b >7-3xdl 8

56 30 35 6 >1-3xdl 8

. 66 30 3 6 >2-3xdl 8

W 33-R- 190200 A8 510/3000 5 3 3 6 >3l 8
<200 °C 86 30 3 b >7-3xdl 8

= 9% 30 35 6 >2-3xdl 8
£ i YAl & 30/32 7 42 q 6 >2-3xdl 8
@ " E oA § . % [y g 6 >23xd 8
46 42 4 6 >2-3xdl 8

56 42 4 b >2-3xdl 8

b6 42 q b >2-3xdl 8

— Einsatz in der Reinraumproduktion fiir die 76 Iy 4 6 >92.3xdl 8
Medizin- und Lebensmittelbranche 8 4 g 6 >72-3xdl 8

— Application in the clean room production for 9% ) q 6 >2-3xdl 8
the medical and food industry 6 ) g 6 >9-3xdl 8

— L'opplication dans la production des salles 40/42 4% 54 40 10 >7-3xdl 10
blanches pour le secteur de lo médecine ef le 56 54 40 10 >2-3xdl 10
S oy il 6 54 60 0 >23xd 10

76 54 60 10 >2-3xdl 10

86 54 60 10 >72-3xdl 10

9% 54 60 10 >7-3xdl 10

116 54 60 10 >2-3xdl 10

136 54 60 10 >72-3xdl 10
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Gleitfihrungsbuchsen,
selbstschmierend

Mat.: Bronze
W 35- 190-220 HB 510/3000
<150 °C
Gun Hobi
2 Wasd : @ i

Mat.: Bronze/Kunststoff

W 35-R- 190-220 HB 510/3000
<200 °C

Ve d 5

o WIsRALL E oA i

— Einsatz in der Reinraumproduktion fiir die
Medizin- und Lebensmittelbranche

— MApplication in the clean room production for
the medical and food industry
— L'opplication dans la production des salles

blanches pour le secteur de lo médecine et le
secteur agroalimentaire

Guide bushes, Bagues pour guidage lisse,
self-lubricating avtolubrificantes
X1 +01
[ClotoilA
RzB83~ |~
]
t 4
3| 35| [re———— . B3| 2
SN 1791- ©| © Rz63 ® o o B B
'\ L2 +1
: (4]
; L1207
<= |05

dl
14/15

18/20

2/14

30/32

40/42

]
17
2

36
46
56
7
22

36
46
56
66
76
77

36

56
66
76
86
9%

36
46
56
66
76
86
9
116
46
56
66
76
86
9
116
136

d3
25
25
25
5
25
25
3
3
3l
3l
3
3l
3
3l
3
35
35
35
3
3
35
35
35
q
&
&
4
a
&
q
&
a
60
60
60

60
60
60
60

_(_Mﬁ szs(v/m>

K 12 X1 SN 1791-
6 >7-3xdl 83 20-1,2
6 >1-3xdl 133 20-12
6 >7-3xdl 18,3 20-1,2
6 >7-3xdl 73 20-1,2
6 >7-3xdl 373 20-1,2
6 >17-3xdl 43 20-1,2
6 >7-3xdl 83 26-1,2
6 >2-3xdl 133 26-1,2
6 >7-3xdl 183 26-1,2
6 >7-3xdl 23 26-1,2
6 >7-3xdl 373 26-1,2
6 >17-3xdl 43 26-1,2
6 >7-3xdl 573 26-1,2
6 >2-3xdl 613 26-12
6 >2-3xdl 126 30-15
6 >2-3xdl 17,6 30-15
6 >7-3xdl 26,6 30-15
6 >17-3xdl 36,6 30-15
6 >7-3xdl 466 30-1,5
6 >2-3xdl 56,6 30-1,5
6 >2-3xdl 66,6 30-15
6 >2-3xdl 76,6 30-15
6 >2-3xdl 86,6 30-15
6 >12-3xdl 159 42-175
6 >2-3xdl 19 42-175
6 >2-3xdl 349 42-175
6 >2-3xdl 449 42-175
6 >2-3xdl 549 42-175
6 >2-3xdl 649 42-175
6 >12-3xd] 749 42-175
6 >2-3xdl 849 42-175
6 >2-3xdl 1049 42-175
10 >2-3xdl 30,2 54-20
10 >2-3xdl 40,2 54-20
10 >2-3xdl 50,2 54-2,0
10 >12-3xdl 60,2 54-2,0
10 >17-3xdl 102 54-20
10 >7-3xdl 80,2 54-20
10 >7-3xdl 1002 54-20
10 >7-3xdl 1202 54-20
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Sicherungsringe fir Wellen External circlip Circlip pour arbre

o

SN 1791 DIN 471 dl s a b d2 d3 d4 d52n m dl s a b d2 d3 d4 d5 2n m
18 12 39 24 T0 165268 20 15 13 34 15 54 38 33 315 458 25 26 16
0 12 40 26 190 185 90 20 15 13 42 175 65 45 395 385 560 25 38 185

T s B

i Bl M 12 44 30 W9 W23BB 20 17 13 50 20 69 51 410 458 648 25 45 205

26 12 45 31 M9 M2 31 20 17 13 54 20 71 53 510 498 700 25 45 215
AUSZUG: Komplette Abmessungen sishe Seife 1.101

EXTRACT: Complete dimensions see page 1.101 B 15 47 32 26 159 364 20 21 14
EXTRAIT:  Dimensions complétes voir page 1.101 30 15 50 35 286 2719 410 20 21 18

Sicherungsringe fiir Bohrungen Internal circlip Circlip pour alésage

W27

doHi2

-]

RRY >
: |
H13 -
o l ! &\\
Zawse
Z aor8

DIN 472 dl s d3 a b d5 d2 m min. n

SN 1793- 2 1,20 2,9 45 27 20 2,2 130 18
28 120 30, 48 29 20 300 130 21

. 1 1,20 35 54 13 25 354 130 26
QN7 = T 3 150 78 54 34 25 370 160 30
38 1,50 408 55 37 25 407 160 30

40 1,75 435 58 39 25 425 1,85 38
44 175 45 60 42 25 44 1,85 38
AUSZUG: Komplette Abmessungen sighe Seite 1.102 50 200 542 6,5 45 25 540 215 45
EXTRACT: Complete dimensions see page 1.102 60 2,00 64,2 73 54 25 63,0 215 45
EXTRAIT:  Dimensions complétes voir page 1.102 72 2,50 76,5 18 64 30 750 265 45
92 3,00 975 8,7 18 35 95,5 315 53
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Gleitfihrungsbuchsen, Guide bushes, Bagues pour guidage lisse,
selbstschmierend self-lubricating auvtolubrificantes

d2 ne

Mat.: Bronze d 13 d2 r d L3 d2 T
190-220 HB $10/3000
SN 1730- e 15/16 2 25 2 wWo 3 i 3
15/16 i i 2 wWH 5 5 3
’/a? SN 1730.413 SN Eni Y 3 % 3 WO 6 i 3
W 4 % 3 W A 0 4
920 6 % 3 W5 8 60 4
w5 % % 3 60 50 n 4
w5 5 % 3 0 % n 4
wn B ) 3 ] 115 9 4
R 5 ) 3
WA [ 3
Gleitfihrungsbuchsen Guide bushes Bagues pour guidage lisse
L L3+0,1
L A
! ] o
_ [ —— &
Rz63 B,
2777777 !
Rz63/"
Mat.: Ampco 18 d 13 d2 R
=19
14085 i 10 4 14 10
10 20 4 10
T 1485413 E — ) 0 7 15
1 2 ) 10
16 25 2 20

16 32 P/ 20
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Gleitfilhrungsbuchsen mit Fest- Guide bushes with solid Bagues pour guidage lisse avec
schmierstoft, selbstschmierend lubricant, self-lubricating lubriticant solide, autolubrificantes
393

d2 he

R;6,3 i L'af
A ) z o &
: msemermiives u‘

Mat.: Bronze d 13 d2 12 r
SN 1731- I( 9;1;3200( HB $10,/3000 2 % 2 ' 07
0 Q0 2 4 075
e . - 2% 0 B 4 075
7 Pl ~ B - | % 50 3 4 075
0 % 38 4 075
0 50 38 4 075
35 40 I 4 075
35 60 I 4 075
0 40 50 4 150
40 70 50 4 150
85 50 80 4 150
85 80 ) 4 150
Gleitfihrungsbuchsen, Guide bushes, Bagues pour guidage lisse,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes
L3-03
S [Blo.e2[A
IL P LA 7 L (Y
i g \ : @.@_]
= = gg| #
e “ °| 3
Mot SNS Sintermeta d 13 d2 r
SN 1732- s(ln;esl;dolgetul/méml Titté 9 2 2% 3
19 60 L 3
. 0 n 2 3
u % 3% 3
u 60 3% 3
2 % 3% 3
25 60 3% 3
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Gleitfihrungsbuchsen Guide bushes Bagues pour guidage lisse

P i i, W
[ T — El&
3 Rz6.3 b
AT

L os L1102
7 4079- mna oﬁr?g;ola dl L L1 d2 d3 K
<300 °C 10 14 7 1 7 3
10 20 1 U v 3
’/é‘“‘"”'-l E i 16 2 16 n 2% 6
16 3 7 2 % 6
| 2 16 % 3 6
20 () 7 3 2 b
25 ] 18 32 3% b
25 £l 7 2 3 .
32 £l n ) 4 B
32 g ) 4 4 B
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Gleitfihrungsbuchsen, Guide bushes, Bagues pour guidage lisse,
selbstschmierend self-lubricating avtolubrificantes
DIN 509
b=l
3 ® e
3 e ®
-
A L4 =1
©fooe 4 Lo
L2 03  |+03 /Rz100 { /Rz63
L _(’ ¥ ( )
Mat.: Bromze 190-220 dl L 12 a2 a3 14 K R
L4194 st o 14 2 j 0 % 2 6 15
15 2 7 0 % 2 5 15
4’“5" 14194411 E 18 39 7 % 3 3 6 15
0 39 2 % 3 3 6 15
2 49 i Kl 3% 4 6 15
% 35 7 K] 3% 4 6 15
7 = % 49 vl 3 3% 4 6 15
/:,_ 3 63 % 2 [ [ 6 15
AT
] 44 % 2 g 4 6 15
B T INRN\) :
_________ o ] 63 % 2 [ 4 6 15
X ZF—i N ] 64 455 50 60 4 6 15
N
Hr g O 50 92 635 6 1 : : 15
63 108 705 80 % : : 15
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Physikalische und Physical and

technologische Eigenschaften technological properties

Propriétés physiques
et technologiques

a" Reibwerfe fir Moferialpaorung Ampco-Stahl
Coefficient of friction for material poir Ampco-steel
Coefficient de frottemet pour couplages Ampco-acier Bronze Ampco 18 Ampco 21
(v 60-66% (v 855% (v 82%
Chemische Chemical [ﬁpsﬁtution ?L 20 -5406 ;'5 * ?L 3 5]%0'5 X ?L 134']%%
Tusammensetzung analysis chimique e 2:5_5:0 X = 0:5 . e 0:5 b
In Rest / In reste In Rast /In reste In Rest / In reste
Dichte Density Densité 8,2 kg/dm’ 7,45 kg/dm’ 7,21 kg/dm*
- Resistance to Résistance @ la
Lugfestigheit Rm extension RM traction RM 770 N/mnr 716 K/mm® 725 N/mm*
P Tranceverse Résistance ou
Scherfestigkeit e TR 560 N/mm? 400 N/mm? 414 N/mm?
Streckgrenze Yield strength Limite d'étirage ;
Rp 0'2 RP 0.2 RP 0'2 450 N/mm 362 N/mm' 44] N/l'l'lm1
Bruchdehung Ductile yield Allongement de
AS% A5% rupture AS % i s i
Elostizitatsmodul Elostic modulus Module d'élasticité 10,63 x 10°N/em’ 110 x 10 N/em? 105 x 10° N/em?
Maximale : Vitesse de glissement ’ : ;
Geschwindigkeit Maximum speed maximale . 15 m/min 90 m/min 42 m/min
g s Coefficient of Coefficient du o' 0,1-0,3 o' 0,1-0,3
Volbagstontiiont i ice frottement Q050,13 0,03-0,09 0,03-0,09
Brinell Harte Brinell hardness Dureté Brinell 190-220 HB S10/
A Thermal Conductibilité
Warmeleitfahigkeit conductivily SKoradese 45-55W/mx K 62W/mx K 4 W/ mxK
Warmeausdehnungs  Coefficient of thermal  Coefficient de e e 33
koeffizient expansion dilatation thermique 1,6-2,0x10°/°C 16x10%/°C 1,6x10°%/°C
PVvalue 1 000 doN/cm’ 630-1 050 daN/cm® 1 050-1 750 doN/cm’
PV-Wert (force to speed) Pivaleur x m/min X m/min x m/min
Arbeitstemperatur Working temperature :;?ﬁ:’:t: '&dﬁw < il 150 °C 300°C x m/min
Quetschgrenze Crushing yield point Limite d'écrasement - 241 N/ mm? 343 N/mm?
zuldssige Permissible surface Pression superficiells _ 35-50 % der Quetschgrenze
Flachenpressung pressure autorisée 35-50 % of crushing yield point
35-50 % de lo limite d'écrosement
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